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RU | PYCCKMIA

CTAHOK CBEP/TU/IbHbII
BD1550, BD1750, BD2150, BD2250
WHCTPYKLIUA

TexHuyeckue XapaKTepucTuku
Mopenb BD1550 BD1750
HanpsxeHue cetn, B 220-240 220-240
Yacrota TOKa, Iy 50 50
MoTpebnsiemasi MOLHOCTb, BT 375 500
MatpoH, MM 16 16
[lnameTp csepnienus, MM 3-16 3-16
KonuyecTBo ckopocTeii, WT. 5 8
Yucno 06opoToB, 06/MUH 620-2620 400-2500
Pasmep cTona, MM 160x160 170x170
Pasmep onopbl, MM 290x190 315x195
Makc. paccTosiHie oT WwnuHaens
[0 CTONa, MM 245 250
Makc. paccTosiHye 0 0CHOBaHMS, | 510 335
MM
YpoBeHb 3BYKOBOIA MOLYHOCTH, 81
AB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOTO /;aBNeHMNS,
AB(A) 6
Knacc 3awubl I
YpoBeHb 3aWuTbl 1P20
Bec, kr 14 18.4
Mopenb BD2150 BD2250
Hanpsaxenue cetn, B 220-240 220-240
Yacrora TOKa, Iy 50 50
MoTpebnsiemast MOLHOCTb, BT 750 1500
MaTpoH, MM 20 32
[inametp cBepnexus, MM 520 5-32
KonunyecTso ckopocTeid, WT. 16 12
Yucno 060poToB, 06/MUH 280-2770 180-2940
Pasmep cTona, MM 290x290 415x470
Pasmep onopbl, MM 460x272 570x425
Makc. paccTosiHie oT wnuHAens
[0 CTONa, MM @ 2l
Makc. paccTosiHne 10 OCHOBaHMs, 1190 1220
MM
YpoBeHb 3BYKOBO## MOLYHOCTH, 81
AB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOTO aBEHMNS,
16(A) 8
Knacc sawubl I
YpoBeHb u3onsauum P20
Bec, kr 70 115
KomnnekTtHoCTb

CTaHoK nocTaBnseTcs B TOProByto CeTb B C}'IE[ZLyK)I.IJ,eVI KoMnnekTayuu:

¢ CBepnunbHblii CTaHOK - 1
¢ CBepnunbHbIiA NaTpoH - 1
O Tucku-1

¢ Macnopt-1

¢ Ynakoska- 1
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OCHOBHBIE MOJIOXXEHWUA 06 U3JE/TUKA

9neKTpUYECKUit CBEPIUIbHDI CTaHOK (fanee Mo TeKCTy - CTaHOK) Npej-
HasHayeH AN BbIMOMHEHWs CBEPAINIbHbIX PaboT No Aepesy, niactmacce
¥ MeTanny, B AaHHbIX MOAENAX NPefsyCMOTPEHO:

0 BO3MOXHOCTb PEryupOBKM CKOPOCTH BPALLEHMS LUINUHAENS;
0 M3MeHeHue yrna HaknoHa pabouero cTona;
0 ycTaHOBKa HEOBXOANUMOIA FY6UHbI CBEPNEHNS;
[laHHas Mogenb npegHasHayeHa Ans paboTbl B YCNOBUAX YMEPEHHOTO

KNMMara ¢ AuanasoHom paGounx Temnepatyp ot -20°C go +40°C 1 0THO-
CUTENbHOIi BNaXXHOCTH BO3Ayxa He 6onee 80%.

[TaHWe OT ceTn nepeMeHHOro Toka Hanpsxennem 220 B, yacTotoi 50
My,

[lonyckaemble OTKNOHeHNs HanpsbkeHuns +/- 10%, YacToTbl +/-5%.
TpaHCNOpTUPOBKA UHCTPYMEHTa NPOU3BOAUTCA B 3aKPbITbIX TPAHCMOPT-

HbIX CpeAicTBax B COOTBETCTBMM C MpaBUNaMi NepeBO3KN rpy3os, Aeii-
CTBYHOLLMX Ha TPAHCNOPTe JaHHOro BUAA.

MEPbI BE3OMACHOCTH

lpuMeHeHMe B CTaHKe KONNIEKTOPHOTO 3N1eKTPONPUBOAA C ABOIHOI M30-
nsumeii obecneynBaeT MakCUMasbHYIO 371eKTPO6E30MAcHOCTb NpU paco-
Te OT CeTH NepeMEeHHOro Toka Hany 220 B 6e3 np VH-
IVBUZYanbHbIX CPEACTB 3aLNTbI U 3a3eMNSIOLLNX YCTPOCTB.

CTaHOK JOMKEH NPUMEHATLCA B COOTBETCTBUN C Ha3HAYeHUEM U Tpebo-
BaHWSIMU, YKa3aHHbIMU B JaHHOM nacrnopre.

Mpu pa6oTe Ha CTaHKe AOMKHbI COBMIOAATLCS CNEAYIOLME NpaBuna:

O paboTaTb TONbKO C 3aLMUTHBIMI 04KaMU U COBPaHHbIMM BONOCAMU;
¢ He ucnonb3osaTb BO Bpems CBepaeHNUA 3allUTHbIe NepyaTku,

O He AepXxaTb 06pa6aTblBaeMble npeAMeTbl pyKamMu, a 3aKpennatb ux
C NOMOLLbIO T-06paaub|x 60nTOB UNK TUCKOB, YTO6bl OHU HE ABura-
NUCb BO BpeM#A CBepJieHus;

O He uynucTUTbL annapart f0 ero OTK/NK4YeHUs OT NUTaHuA;

O pemeHb JOMXKEH ObiTb BCErAa 3aKPbIT KPbILWKOKA BO M3BexaHuu
nonagaHus nog Hero pyK;

O AN y6OPKM CTPYXKW UCMONb30BATh MaseHbKylo LIETKY, MUHLET,
WUNLbI UM NOAOGHBIE NPUCTIOCOBNEHMS;

0 He JonyckaTb HaTArMBaHWs, MEPeKPyYMBaHWUsS W MOMAjaHNs Mop
pasnuyHble Tpy3bl LWHYpa NMUTaHWUs, COMPUKOCHOBEHUA €ro C ro-
PSYUMM W MacnsHbIMU MOBEPXHOCTAMMU (WHYP MUTaHWs cnepyet
NoABeLMBaTH);

0 He yAansTb MexaHW4eckue u 3NeKTpPUYeckue 3alluTHbIe MeXaHns-
Mbl;

0 He oCTaBnATb 6€3 HaA30pa CTaHOK, BKJOYEHHbIN B CETb;

O OTKNOYaTb CTAHOK OT CETY LWTENCeNbHON BUKOIA: Npu nepeHoce ¢
0AHOTO paBoyero MecTa Ha Apyroe, BO BPEMS NepepbIBa, N0 OKOH-
YaHUW paboTbl;

0 OTKMIOYaTb CTAHOK BbIK/IOYATENEM MPU BHE3aMHON OCTaHOBKe
(BCNEACTBME WCYE3HOBEHUS HAMPSKEHUS B CETH, 3aKIUHUBAHUSA
NBUXYLLMXCS AeTaneid, Npu neperpese u neperpyske 3neKTpoask-
rarens);

0 cnepwTh, YTOBbI NATPOH BbIN XOPOLLO 3aKpenseH;

0 yBanaTb NaTpoH TO/bKO C MOMOLLbIO KOYa;

{ He ucnonb3oBaTb HeucnpaeHble CBepia n akceccyapbl.
SKCMTYATALINA CTAHKA 3AMNPELLAETCS:
0 B noMeuleHunsax co BQprBOOI‘IaCHOﬁ, a TaKXKe XMMUYECKN aKTUBHOI
Ccpepioii, paspyLualolLeit MeTanmbl U N30NALMIO;
[ ycnosuax BOSAEVICTBMR Kanenb n 6|Jb|3|', Ha OTKPbITbIX naowan-
Kax BO BpemsA cHeronaja wuiv Aoxas;

0 B Clyyae NOBPEXAEHMSA WTENCENbHOM BUMKN UM U30NSLMM LIHYPA
nuTaHus;

O npu HeMCnpaBHOM BbIK/KOYATENE NN HEYETKON ero paGoTe.
NoAroTOBKA UHCTPYMEHTA K PABOTE

npOAOJ’I)KMTETIbHOCTb C}'Iy)K6bI CTaHKa U ero 6e3oTkasHas paGo‘ra BO MHO-
rOM 3aBWUCUT OT NPaBUJIbHOTO oﬁcny)«usauuﬂ, CBOEBPEMEHHOr0 ycTpaHe-
HuA HEMCI'IDEBHOCTEVI, TIJ.laTeﬂbHOﬁ MOATrOTOBKE K pa60Te, CO6H}OHGHMH
npaBui XpaHeHus.

[ocne TpaHCNOPTUPOBKM CTaHKa B 3UMHUX YCNOBUSX, B CNy4ae ero BK0-
YeHWs B MOMELLLEHNM, HEO6XOAMMO BbIEPXaTb NPU KOMHATHOW TeMnepa-
Type He MeHee 2-X YacoB /I0 NOJIHOTO BbICbIXaHWs Blarn Ha UHCTPYMEHTe.

I'Iepen MyCKOM, NMpu OTKNHOYEHHOM OT CeTU CTaHKe HEO6XOAVIMO npose-




puTh:

{ cootBeTCcTBME HanpsaXXeHua U 4acToTbl TOKa B CETU NacnopTHbIM
AaHHbIM MalWHbI;

O HapeXHOCTb KPENJEeHNs KOPMYCHbIX AeTaseil U 3aTKKY BCEX pesb-
60BbIX COEANHEHWIA U UCMIPABHOCTb PEAYKTOPa;

0 WUCNPaBHOCTb LWHYpa NUTaHUA n WTENcenbHo BWKW, LIENIOCTHOCTb
Kopnyca.

lMpoBepsieTca obLyee TEXHUYECKOE COCTOSIHUE, B TOM YuC/Ie OTCYTCTBUE
NOBBbIWEHHDBIX LWYMOB, CTYKOB M BMGPaLyii, AibiMa MW 3anaxa ropsuei
nsonsayuu.

MCMOJb30BAHUE MUHCTPYMEHTA
& BHUMAHMUE!

HenpepbiBHas pa6oTa Ha CTaHKe He A0/KHA NpeBbIlWwaTh 15 MUH ¢ ocTa-
HOBKOW Ha 5 MUH.

Mopsipok c6opku peTaneii:

BBMHTUTb CTOWKY B NOACTaBKY, HafileTb Ha CTONKY CTONNK NS CBEPEHNS
1 YCTaHOBUTb HAa MECTO NEPEeXoAHyo MydTy, 3aKpenneHHy ¢ NoMOLLb
ZIBYX NONbIX WTbIPEW, C NpaBoii CTOPOHbI. 3aKPenuTb TPU PYKOATKM pblya-
ra CBEpJIEHNs U BCTaBUTb MaTPOH B KOHMYECKYHO OCb.

/I BHUMAHME!

Mepes ycTaHOBKOM NaTpOHa M KOHWUYECKOI OCU XOPOLUO OYUCTUTE WX OT
CMa304HbIX MaTepuanos (macen).

CToNMK ANA cBepAeHus hukcupyetcs Ha cToike. Mpu Heo6XoAMMOCTH ne-
PeABUHYTb ero BAO/b N0 CTOAKE, J0CTATOYHO 0CAABUTb Pblyar 6710KMPOB-
KW. YCTaHOBUTE CTONUK Ha BbICOTY, AOCTATOYHYIO ANA CBEPNEHNS AeTanu
TakuM 06pa3oM, YTo6bl 0CTaBANOCh MECTO MeX/Y BEPXHEN YacTbio AeTa-
I M KOHLIOM cBepna. Bbl Takxe MoXeTe BpaLLaTb TOT CTONNK, €C/N He-
06X0AUMO CBEPAUTD CMLIKOM BbICOKYHO A€Taslb, KOTOPYK MOXHO NoMe-
CTUTb HENOCPEACTBEHHO Ha NOACTABKY.

OrpaHuyuTenb ry6UHbI CBEPEHNS C rpafaLueil, N03BOSET C TOYHOCTbIO
YCTaHOBWTb FNY6UHY CBEPEHUS. YCTaHOBKA NPOUCXOAMT CAEAYHOLMM 06-
pa3oM: C MOMOLLbIO pblyara CBEpIeHNsi Cerka HajaBuTe KOHLOM CBepna
Ha BEPXHIOK YacTb AeTanu u OTPErynupyiite ry6uHy cBepnieHus no or-
HOLUEHWUIO K TPpajaLyu, NOBOPayMBasi BUHT YyCTaHOBKMU. Bo Bpems Hanap-
Ku, pu6aBbTe ANUHY CBEPNA, ECN TY6UHA LIWNHAPUYECKOM YacTy caep-
na U3BECTHA.

[lnf Kocoro cBepneHus UK B Ciyyae 06paGoTKN HaKMOHHOI AeTanu MoX-
HO U3MEHWTb YTON HaKOHa CToNa. [1sl 3TOro 0CBOGOAMTE WeCTUrPaHHbIi
WThIPb, HAXOAAMIACA Ha WapHUPe CTONNKA, HAKNOHUTE CTONUK U 3aKpe-
nuTe NoZ BbIGPAaHHBIM YITIOM C MOMOLLbI FaeYHOrO KIoYa.

0cBOBOAMTb 3aXMMHbIA BUHT (BUHT C Nnankamu), pacnonarawuuics ¢
npaBoii CTOPOHbI OT MoTopa. CABMHYTb MNAcTUHY MOTOPa K 3afHelt ya-
CTU W NPOYHO 3aKPYTUTb 3aKMMHOW BUHT. ECAIN NpN CXUMaHUM peMHst 06-
pasyeTcs 3a30p - 1 CM, TO HaTAXKa PeMHs MeXAY 2-Ms AMCKamMu npous-
Be/leHa BEpHO.

CTaHOK MOXeT pa6oTaTb Ha 5-Ti, 9-Tu, 16-TM cKOpoCTsX (B 3aBUCUMOCTH
0T MOZENN), MEHSTb KOTOPbIE MOXHO NULLb NepeMellasi peMeHb. 11 aTo-
O HeOBX0AMMO OTKPbITb KOPOBKY CKOPOCTEN U PacMONOXUTb PeMEeHb Ha
nape Bbl6paHHbIX AUCKOB:

O BepxHss napa AUCKOB COOTBETCTBYET MAaKCUMAabHOI CKOPOCTH;

0 HWXHSIA Napa AUCKOB COOTBETCTBYET MUHMMASIbHO CKOPOCTH.

COBETbI 10 UCMOJIb30BAHUIO

Bo n3bexaHuu BbIxoAa U3 CTPOs CBepNa U Ans obecneyenns 6onee ad-
(eKTUBHOII paboTbl NCMONb3YiTe crepytowne paGoune napameTpbl:

Bee® Cramos . LG L0 Repeso
Hus, MM MUH 06/MUH

2620 2620 2620 2620 2620
4 2620 2620 2620 2620 2620
5 1880 2620 2620 2620 2620
6 1880 2620 2620 2620 2620
7 1370 1880 2620 2620 2620
8 1370 1880 2620 2620 2620
9 900 1370 2620 2620 2620
10 900 1370 1880 2620 2620

1 520 900 1880 1880 2620
12 520 900 1370 1880 1880
13 520 520 1370 1370 1880
CPOK CNY)XXBbl U XPAHEHUE

Cpok cry6bl cTaHKa 3 roga.

CTaHKM JOMKHbI XPaHUTLCA 10 Hayana sKCnyaTalun 3aKOHCepBUPOBaH-
HbIMY B yNaKoBKe U3roTOBUTENSA B CKNafCKMX MOMELLeHNAX Npu Temnepa-
Type cpeppl oT - 20 °C go +40 °C.

YKasaHHbIi CPOK CNyXO6bl AefiCTBUTENEH NPY COBMIOAEHNN NOTPe6UTENEM
TpeboBaHMit HacToAlLEro nacnopra.

1\ BO3MOXHbIE HEUCITPABHOCTHU
[ANLES
MepeyeHb BO3MOXHbIX HEUCTIPABHOCTE! MPUBEAEH B TaBINLE HUXE:
HaumeHoBaHwe HencnpasHoCTH,

BHeLUHee nposiBneHne n
AONONIHUTENbHbIE MPU3HAKKU

BeposiTHas npuunHa
HencnpasHOCTH

HeuncnpaseH BbiktoyaTenb.
06pbIB WHYpa NUTaHUS UK
MOHTaXHbIX NPOBOAOB. 06pbLIB B
06MOTKe IKOpsi MW cTaTopa

Mpy BKAKOYEHUN MaLUNHBI
971eKTpoABUraTeNb He paboTaeT
(HanpsikeHue B ceTH UMeercs).

HewcnpaBHoOCTb B 06MOTKE SIKOpS.

KpyroBoii oroHb Ha Konnektope J13HOC WY 3aBMCaHME LeToK

o HenpaBunbHoe HaTsKeHNe peMHs.
oBbILWEHHbI wym NaHoc NOAWMNHMKa

an BK/TIOYEHUW MALLUHbI U3
BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTMVI
noABNAETCA AbIM UK 3anax
ropenoit u3onauum

MeXBUTKOBOE 3aMblkaHue
06MOTOK fAAKOpA Unu cTatopa

MpumeyaHue - YcTpaHeHue HeUCNPaBHOCTEI NPOU3BOAMTCA B rapaHTHii-
HOIA MacTepcKoi.

UA|YKPATHCbKA

BEPCTAT CBEPIUIUNIbHUI
BD1550, BD1750, BD2150, BD2250
IHCTPYKLIA

TexHiyHi XxapaKTepuCTUKN
Mogenb BD1550 BD1750
Hanpyra mepexi, B 220-240 220-240
Yactora cTpymy, I 50 50
CnoxuBaHa NoTyXHicTb, BT 375 500
MaTpoH, MM 16 16
[liameTp cBepAneHHs, MM 3-16 3-16
KinbKicTb WBUAKOCTEN, WT 5 8
Yucno o6opoTis, 06/MiH 620-2620 400-2500
Po3amip cTony, Mmm 160x160 170x170
Po3amip onopu, Mm 290x190 315x195
Makc. BifcTaHb Bif wWnuHaens ao
cTony, Mu 245 250
Makc. BifcTaHb [0 0CHOBM, MM 300 335
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI, AB(A) 81
PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY, AB(A) 69

Knac 3axucty I
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PiBeHb 3axucty 1P20

Bara, kr 14 18.4
Mogenb BD2150 BD2250
Hanpyra mepexi, B 220-240 220-240
Yactota cTpymy, Iy 50 50
CnoxuBaHa NoTyXHicTb, BT 750 1500
MatpoH, Mm 20 32
[liameTp cBepAneHHs, MM 5-20 5-32
KinbKicTb WBMAKOCTEN, WT 16 12
Yucno o6oporis, 06/MiH 280-2770 180-2940
Po3amip cTony, Mm 290x290 415x470
Po3mip onopu, Mm 460x272 570x425
Makc. BifCTaHb Bif WNUHAENs fo

cTony, MM 00 7
Makc. BigcTaHb 0 OCHOBH, MM 1190 1220
PiBeHb 3ByK0BOI NOTYXHOCTi, AB(A) 81

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY, AB(A) 69

Knac 3axucty ]

PiBeHb 3axucty 1P20

Bara, kr 70 115

KomnnekTHicTb
BepETaT NOCTaBNAETbCA B TOProBesibHYy Mepexy B HaCTyI‘IHiﬁ KoMmnnek-
Tauii:

0 CseppnunbHuii BepcTart - 1

CBepAnuNbHUIA NaTpoH - 1
Newara - 1
Macnopr - 1
YnakoBka - 1

OCHOBHI MOJIOXXEHHA NPO BUPOBU
EneKTpu4Huii CBEPANUbHNIA BEpCTAT (Aani no TeKCTy - BepcTaT) NpusHa-

YeHuii ANs BUKOHAHHSA CBEPAUNbHUX POGIT Mo Aepesy, nnacTMaci Ta Me-
Tany, B JaHUX Mofiensix nepes6ayeHo:

o o o o

0 MoxnusicTb peryntoBaHHa LLIBI/IAKOCTi OGEpTaHHﬂ wnueaens;
0 3MiHa KyTa Haxuny po6oyoro cTony;
O ycTaHOBKa HEOOXiAHOT IMMGUHYU CBEPANIHHS;
[laHa Moaenb npusHayeHa Ans po6oTu B yMoBax MOMIpHOro KniMaty 3 fia-

na3oHOM poGounx TemnepaTyp Bif -20 Ao + 40 ° C i BigHOCHi BonorocTi
noBiTps He GinbLue 80%.

XapuyBaHHs Bif, Mepexi 3aMiHHOro cTpymy Hanpyroto 220 B, yactoToto 50
M.

[onyctumi BiaxunexHs Hanpyru +/- 10%, Yactoty +/- 5%.

TpaHCNOPTYBaHHS iHCTPYMEHTY NPOBOAUTLCA B 3aKPUTUX TPAHCMOPTHUX
3aco6ax BiANOBIAHO A0 MPaBW/ NepeBe3eHHs BaHTaXiB, WO AilOTb Ha
TPAHCMOPTi AaHOTO BUAY.

3AXOM BE3MNEKK

3acTOCYBaHHSA B BEPCTATi KONEKTOPHOTO eNeKTPONpPUBOAY 3 MOABIAHOKW
i3onsiLieto 3a6eaneyye MaKCUMMasbHy enekTpobesneky npu po6oTi Bif Me-
pexi 3MiHHOro cTpymy Hanpyroto 220 B 6e3 3acTocyBaHHs iHAMBIAYyanb-
HUX 3aC06iB 3aXUCTY | 3a3eMNIOKYMX NPUCTPOIB.

BEpCTaT MOBWHEH 3acTocoByBaTUCA BiAHOBiAHO A0 NPpU3HAYEHHA i BUMO-
ramu, 3asHavyeHumun B gaHomy nacnopTiA

Mpv po6oTi Ha BepcTaTi NOBUHHI AOTPUMYBATUCS TaKuX NPaBUN:

0 npawtoBaTy TiNbKKM 3 3aXUCHUMMU OKYNAPaMI | IPUBPaHUMK BonoC-
cAM;

{ He BMKOPMCTOBYBATM Mif Yac CBEPANiIHHS 3aXMCHI PyKaBUYKM;

PRO-CRAFT

0 He TpuMaTy 06pobIOBaHI NPeAMETHU PyKamu, a 3akpintoBaty ix 3a
nonomoroto T-06pasHux 6onTiB aGo newar, o6 BOHN He pyxanucs
nif yac cBepAniHHs;

0 He YnucTUTM anapat A0 NOro BifKNIOYEHHS Bifi KUBNEHHS;

0 peMiHb NMOBUHEH BYTU 3aBXAM NPUKPUTHIA KPULIKOKO B YHUKHEHHI
nonagaxHs Tyan pyku;

0 ANA NPUGMPaAHHS CTPYXKKM BUKOPUCTOBYBATU ManeHbKy WiTKY, NiH-
LT, Wwunui aéo NogiGHi NpucTOCyBaHHS;

0 He AonycKaTW HATATYBaHHS, NepeKkpyyyBaHHA i NOTPanAAHHA nig
pi3Hi BaHTaXi LIHYpa XVBNEHHS, SITKHEHHS 10ro 3 rapaunmu i Mac-
NAHAMU NOBEPXHAMM (LUHYP XUBNEHHS CNij NiABilYBaTH);

0 He BUAANATM MexaHiyHi Ta eNeKTPUYHi 3aXMUCHi MexaHi3mu;
0 He 3anuwWwaty 6e3 HarnsAy BePCTaT, BKIIOYEHNiT B Mepexy;

0 BiAKNIOYaTM BEpPCTaT Bifl MEPEXi WTeNCcenbHO BUKOIO: NpK nepe-
HECEHHI 3 OHOr0 Po60YOro MicUs Ha iHLe, Mig yac nepepsu, nicns
3aKiHYeHHs po6oTH;

0 BigK/IOYaTH BEPCTAT BUMMKAYEM NPU PanToBiil 3ynuHLi (BHAacifok
3HUKHEHHS Hanpyru B Mepexi, 3aKNMHIOBAHHS PYXOMUX AeTaneil,
NpU NeperpiBaKHi i NepeBaHTaXeHHS eNeKTPOABUIYHa);

0 cTeXuTH, Wo6 naTpoH 6yB Ao6Pe 3aKpinneHui;
0 BUAANATU NaTPpoH Tinbku 3a [A0NOMOroH Ko4a;
0 He BUKOPMCTOBYBATYU HeCTPaBHi CBepANa i akcecyapy.

Ekcnnyarauis Bepcrata 3ABOPOHAIETbCA

0 B NPUMILLEHHAX 3 BUGYXOHEGEINEYHNM, @ TAKOX XIMiYHO KTUBHUM
cepefoBULLEM, fiKa PYIHYE MeTanu i i3onsLito;

0 B ymoBax BMAUBY Kpamenb i 6pU30K, Ha BIAKPUTUX MaiifaHunkax
nia yac crironapy a6o gouy;

0 B pasi MOLWKOAKEHHS WTENCeNbHOI BUAKKU a6o i3onauii kabeno
KUBIEHHS;

0 npu HecnpaBHOMY BUMMKaYi a0 HEYiTKOI ioro po6oTi.
MIAroTOBKA IHCTPYMEHTY 10 POBOTU

TpuBanicTb cnyx6u BepcTaTa i iioro 6e3BiMoBHa po6oTa 6araTo B YoMy
3anexuTb BiA npaBunbHOro oﬁcnyroayBaHHﬂ, CBOEYACHOr0 YCYHEeHHsA
HeCnpaBHOCTeﬁ, peTenbHy I'IiJZLFOTOBKy Ao pOﬁOTM, AOTPUMaAHHA npasun
36epiraHHsl.

Micna TpaHCNOpTYBaHHA BepcTaTa B 3MMOBUX YMOBaX, B Pasi iioro BKItO-
YEHHS B NPUMILLEHHI, HEO6XiZHO BUTPUMATY NPy KiMHATHIi# TeMnepatypi
He MeHLUe 2-X FOJH 0 MOBHOrO BUCUXaHHS BOJIOTY Ha iHCTPYMEHTI.

lMepep nyckom, Mpy BifKMIOYeHOMY Bifi Mepexi BepcTaTi HeoGXiAHO ne-
peBipuTH:

0 BIANOBIAHICTb HaNpyru i 4acToTU CTPYMY B Mepexi NacrnopTHUM
JAaHUM MalUuHu,

0 HapifHICTb KpinneHHA KOpNycHWX feTanedt Ta 3aTAryBaHHA BCiX
pi3b60oBuX 3'€iHaHb | CNpaBHICTb pefyKTopa;

0 CnpaBHICTb LWHYpPa XMBEHHS | LWTeNncenbHol BUIKM, LiNiCHICTL
Kopnycy.

lMNepeBipAeTbCA 3aranbHuii TEXHIYHWA CTaH, B TOMY YMCAi BiACYTHICTb
MiABMLLEHNX WYMIB, CTYKOTIB i BiGpaLliif, AMMy abo 3anaxy nanaioyor i30-
nauir.

BUKOPUCTAHHSA IHCTPYMEHTY

& YBATA!

BesnepepBHa po6oTa Ha BepCTaTi He NOBUHHA NepeBuLLyBaTh 15 XB 3 3y-
MUHKOIO Ha 5 XB.

MopAanok cknapaHHa fetanei:

BKpyTUTU CTiiiKy B MiACTaBKy, HAAITW Ha CTiliKy CTONNK ANA CBEPAJiH-
HA | BCTAHOBMTM Ha Miclie nepexigHy MydTy, 3akpinneHy 3a JONOMOro0
[IBOX MOPOXHIX WTKMPIB, 3 NPaBOro 60Ky. 3aKpinuUTH TpK PyKOATKM Baxe-
N5l CBEPANIHHS HA OCHOBI 3HWUXEHHS | BCTABUTW NAaTPOH B KOHIYHY BiCb.

/N vBara:

Mepep yCTaHOBKOIO MaTpoHa i KOHIYHOI oci A06pe ouncTiThb iX Bif Ma-
CTUNbHUX MaTepianis (Macen).

CTonuk Ans cBepAniHHA GikcyeTbes Ha cToiui. Mpu HeobxigHOCTI nepe-
CYHYTW #10ro B3A0BX MO CTOMLi, AOCUTb NOCNAGUTH BaXiNb 6NI0KYBaHHSA.
BCTaHOBITb CTONMK Ha BUCOTY, AOCTATHIO ANsl CBEPANIHHSA AeTasli TaKuM
YNHOM, W06 3aNMWAN0Cs MICLe MiX BEPXHbOK YaCTUHOW AeTani i KiH-
LieM CBepANa. Bu Takox MoxeTe 06epTaTh Lieit CTONMK, SIKLLO Heo6XiAHO
CBEPANUTI 3aHAATO BUCOKY AETaNb, AKY MOXHA NOMICTUTH Geanocepes-
HbO Ha NifiCTaBKy.




06mexyBay rMUOMHN CBEPANIHHA 3 rpajauieto, 4O3BONSE 3 TOYHICTHO
BCTAHOBUTU TNUOBMHY CBEPANIHHA. YCTaHOBKA BifiOYBAETLCA HACTYMHUM
UWMHOM: 3a JOMOMOrOI0 BAaXeNs CBEPANIHHA 3nerka HaTUCHITL KiHLEM
CBepANa Ha BEPXHI0 YacTUHY fieTani i BifperynioiTe rnuGuHy cBepaniH-
HA MO BifJHOLWWEHHIO 0 rpajaLil, NOBEPTaloyN rBUHT yCTaHOBKK. g yac
HanarofXeHHs, JoAaiTe JOBXUHY CBEPANA, AKILO MUGUHA LMNIHAPUYHOT
4acTUHY CBEPANA BifOMA.

[ns kocoro cBepaniHHA abo B pasi 06po6ku Moxuniii AeTani MoXHa 3mi-
HUTU KYT Haxuny ctony. [1nf UbOro 3BiNbHITb WECTUrPaHHUIA WTUP, WO
3HAX0AMTbCA Ha LWAPHIpi CTONMKA, HaXMUANiTh CTONKK i 3aKpiniTh Nig o6pa-
HWM KYTOM 3@ J;ONOMOTOI0 raiikoBOro Kiova.

3BiNbHUTI 3aTUCKHWIA TBUHT (TBUHT 3 Nankamu), WO PO3TaLIOBYETLCA 3
npasoro 60Ky Bif MOTOPa. 3pyWNTI NNACTUHY MOTOPA A0 3a/HbOI YacTH-
HU | MiLJHO 3aKPYTUTW 3aTUCKHWIA FBUHT. SIKL4O NPU CTUCKAHHI peMeHs yT-
BOPHOETLCA 3a30P - 1 CM, TO HATAXKA PEMEHS MiX 2-Ma AUCKaMi NpoBe-
fleHa BipHO.

Bepcrar Moxe npaytoBati Ha 5-Tv, 9-Ti, 16-Tu wBMAKOCTAX (B 3anex-
HOCTI Bifi MOAEN), MiHATK AIKi MOXHA NuLLe NepeMmillaloyn peMinb. [1ns
LibOro Heo6XifHO BiAKPUTU KOPOGKY WIBMAKOCTEN i po3TallyBaTh peMiHb
Ha napi BU6paHNX JuCKiB:

{ BepxHa napa AMCKIB BiANOBIAAaE MakCMManbHii WBKAKOCTI;

O HWXKHSA napa AMCKiB BiANOBIAAE MiHIMaNbHIi WBUAKOCT.
MOPAAMU LL,00 BUKOPUCTAHHSA

[nsi YHUKHEHHA BUXOAY 3 Nafly CBepAna i ANs 3abe3neyeHHs Ginblu edek-
TUBHOI POGOTM BUKOPUCTOBYTE HAcTyNHi po6oyi napameTpu:

levere Crame o6/ Mmoo/ LoCT Aepes
Hf, MM MiH MiH

3 2620 2620 2620 2620 2620
4 2620 2620 2620 2620 2620
5 1880 2620 2620 2620 2620
6 1880 2620 2620 2620 2620
7 1370 1880 2620 2620 2620
8 1370 1880 2620 2620 2620
9 900 1370 2620 2620 2620
10 900 1370 1880 2620 2620
" 520 900 1880 1880 2620
12 520 900 1370 1880 1880
13 520 520 1370 1370 1880

TEPMIH CNTY)XXBU | 3BEPITAHHA

TepMiH cnyx6u BepcTaTa 3 poku.

BepcTaTi noBUHHI 36epiraTucs 40 MovaTky ekcrnyaTalii 3aKoHcepBoBa-
HWAMM B yNaKoBLii BUPOBHUKA B CKNAACbKUX MPUMILLEHHSX NpW Temnepa-
Typi cepepoBuuia Bia - 20 ° C po +40 ° C.

3a3HaveHnit TepMiH CNy)6u JiCHUIA NpKU JOTPUMAHHI CMOXMBAYeM BU-
MOr LbOro nacropra.

MOXX/IUBI HECTIPABHOCTI
[Mepenik MOXNNBUX HENONAZOK B TabNUL HUXYeE:
HalimeHyBaHHs HecnpaBHOCTI,

30BHILLHI/ NPOSB | JOAATKOBI
03HaKm

/MOBipHa npuuMHa HecnpaBHOCTi

HecnpaBHuit BuMuKay. 06pus
Kabenio XnBNeHHA abo
MOHTaXHUX npoBogis. 06puB B
o6MoTLi sikops abo cTaTopa.

[Mpu BKAKOYEHHI MaLLMHK
€1eKTPOABUIYH He NpaLjioe
(Hanpyra B Mepexi €).

HecnpaBHicTb B 06MOTLji IKOpS.

KpyroBuii BOroHb Ha KonekTopi. 3HOC 60 3aBUCaHHS LLTOK.

HenpaBunbHe HaTar peMeHs. 3HOC

MiasuweHnit wym. NiAWMIHAKA.

[pu BKNKOYEHHI MalLnHK 3
BEHTUNALiiHNX OTBOPIB
3'ABNAETLCA UM ab0 3anax
ropinoi i3onsiir.

MiXBUTKOBE 3aMMKaHHS 06MOTOK
sikops a6o cTatopa.

MpumiTka - YCyHeHHs HecnpaBHOCTeli BUPOGNSETbCA B rapaHTiiiHili Mait-
CTepHi.

EN|ENGLISH
BENCH DRILL
BD1550, BD1750, BD2150, BD2250
MANUAL

Technical specifications
Model BD1550 BD1750
Mains voltage, V 220-240 220-240
Current frequency, Hz 50 50
Power consumption, W 375 500
Cartridge, mm 16 16
Drilling diameter, mm 3-16 3-16
Number of speeds, pcs. 5 8
Number of revolutions, rpm 620-2620 400-2500
Table size, mm 160x160 170x170
Support size, mm 290x190 315x195
Max. distance from spindle to table, 245 250
mm
Max. distance to the base, mm 300 335
Sound power level, dB(A) 81
Sound pressure level, dB(A) 69
Protection class Il
Protection category P20
Weight, kg 14 18.4
Model BD2150 BD2250
Mains voltage, V 220-240 220-240
Current frequency, Hz 50 50
Power consumption, W 750 1500
Cartridge, mm 20 32
Drilling diameter, mm 5-20 5-32
Number of speeds, pcs. 16 12
Number of revolutions, rpm 280-2770 180-2940
Table size, mm 290x290 415x470
Support size, mm 460x272 570x425
Max. distance from spindle to table, 700 740
mm
Max. distance to the base, mm 1190 1220
Sound power level, dB(A) 81
Sound pressure level, dB(A) 69
Protection class ]
Protection category 1P20

Weight, kg 115
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N ENjEncLisH |
Completeness

The machine is delivered to the retail network in the following configuration:

0 Drilling machine - 1
Drill chuck - 1
Vise-1

Passport - 1
Packing - 1

GENERAL PROVISIONS ABOUT THE PRODUCT

Electric drilling machine (hereinafter referred to as the machine) is
designed for drilling in wood, plastic and metal, these models provide:

o o o <o

0 the ability to adjust the speed of rotation of the spindle;
0 changing the angle of inclination of the desktop;
0 setting the required drilling depth;
This model is designed to operate in a temperate climate with an operating

temperature range of -20 to + 40 ° C and a relative humidity of no more
than 80%.

Power supply from an alternating current with a voltage of 220 V, a
frequency of 50 Hz.

Permitted voltage deviations +/- 10%, frequency +/- 5%.
Transportation of the tool is carried out in closed vehicles in accordance
with the rules for the carriage of goods in force for this type of transport.

SECURITY MEASURES

The use of a collector electric drive with double insulation in the machine
ensures maximum electrical safety when operating from a 220 V AC mains
without the use of personal protective equipment and grounding devices.

The machine must be used in accordance with the purpose and
requirements specified in this passport.

When working on the machine, the following rules must be observed:

0 work only with protective goggles and trimmed hair;
0 do not use protective gloves during drilling;

¢ donot hold the objects to be processed with your hands, but fix them
with T-bolts or a vice so that they do not move during drilling;

¢ do not clean the device until it is disconnected from the power
supply;

0 the belt must always be covered with a cover to prevent your hand
from getting there;

0 use a small brush, tweezers, tongs or similar tools to remove the
shavings;

0 do not allow the power cord to be pulled, twisted, or get under
various weights, or touch hot and oily surfaces (the power cord
should be suspended);

0 do not remove mechanical and electrical protective mechanisms;
0 do not leave the machine connected to the network unattended;

0 disconnect the machine from the mains with a plug: when
transferring from one workplace to another, during a break, at the
end of work;

0 turn off the machine with a switch in case of a sudden stop (due to
the loss of voltage in the network, jamming of moving parts, in case
of overheating and overload of the electric motor);

0 make sure that the cartridge is well secured;
0 remove the cartridge only with the key;
¢ do not use defective drills and accessories.

Operation of the machine is FORBIDDEN:

0 in rooms with an explosive and chemically active environment that
destroys metals and insulation;

0 in conditions of exposure to drops and splashes, in open areas
during snowfall or rain;

¢ if the plug or the insulation of the power cord is damaged;
0 with a faulty switch or its indistinct operation.
PREPARATION OF THE TOOL FOR WORK
The service life of the machine and its trouble-free operation largely

depends on proper maintenance, timely troubleshooting, careful
preparation for work, and compliance with storage rules.

PRO-CRAFT

After transporting the machine in winter conditions, if it is switched on
indoors, it must be kept at room temperature for at least 2 hours until the
moisture on the tool has completely dried.

Before starting, with the machine disconnected from the mains, it is
necessary to check:

0 compliance of the voltage and frequency of the current in the
network with the passport data of the machine;

O reliability of fastening of body parts and tightening of all threaded
connections and serviceability of the gearbox;

0 serviceability of the power cord and plug, the integrity of the case.
The general technical condition is checked, including the absence of

increased noises, knocks and vibrations, smoke or the smell of burning
insulation.

TIPS FOR USE

Use the following operating parameters to avoid drill breakdown and to
ensure more efficient operation:

Drilling diameter, mm Steel, rpm Cast iron, rpm Aluminum, rpm Plastic, rpm
Wood, rpm

giz:asmtigt%r, Steel, rpm Castiron, Aluminum, Plastic ~ Wood
mm rpm rpm rpm rpm

3 2620 2620 2620 2620 2620
4 2620 2620 2620 2620 2620
5 1880 2620 2620 2620 2620
6 1880 2620 2620 2620 2620
7 1370 1880 2620 2620 2620
8 1370 1880 2620 2620 2620
9 900 1370 2620 2620 2620
10 900 1370 1880 2620 2620
11 520 900 1880 1880 2620
12 520 900 1370 1880 1880
13 520 520 1370 1370 1880

SERVICE LIFE AND STORAGE

The service life of the machine is 3 years.

The machines should be stored before the start of operation, preserved in
the manufacturer's packaging in warehouses at an ambient temperature
of -20° Cto +40 ° C.

The indicated service life is valid if the consumer observes the requirements
of this passport.

POSSIBLE FAULTS
A list of possible malfunctions is shown in the table below:
Malfunction name, external

manifestation and additional
symptoms

Probable cause of malfunction

When the machine is turned on, the
electric motor does not work
(mains voltage is present).

Defective switch.

Broken power cord or wiring.
Breakage in the armature or stator
winding.

All-round fire on the manifold.

Increased noise. Fault in the armature winding.

When the machine is turned on,
smoke or the smell of burnt
insulation comes out of the
ventilation openings.

Worn or hanging brushes.

Note - Elimination of malfunctions is carried out in the warranty workshop.




MASINA DE GAURIT

RO[ROMANA

BD1550, BD1750, BD2150, BD2250
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice
Model

Tensiunea retelei, V
Frecventa curentului, Hz

Consum de putere, W

Cartus, mm

Diametrul forajului, mm
Numar de viteze, buc
Numdr de rotatii, rpm
Dimensiunea tablei, mm
Dimensiune suport, mm

BD1550
220-240
50

375

16

3-16

5
620-2620
160x160
290x190

Max. distanta de la ax la masd, mm 245

Max. distanta fata de baza, mm 300

Nivelul de putere al sunetului, dB(A)

Nivelul de presiune al sunetului,
dB(A)

Clasa de protectie
Protection category
Greutate, kg

Model
Tensiunea retelei, V
Frecventa curentului, Hz

Consum de putere, W

Cartus, mm

Diametrul forajului, mm
Numér de viteze, buc
Numér de rotatii, rpm
Dimensiunea tablei, mm
Dimensiune suport, mm

14

BD2150
220-240
50

750

20

520

16
280-2770
290x290
460x272

Max. distanta de la ax la masd, mm 700

Max. distanta fata de baza, mm 1190

Nivelul de putere al sunetului, dB(A)

Nivelul de presiune al sunetului,

dB(A)

Clasa de protectie
Protection category
Greutate, kg

Deplinatate

70

BD1750
220-240
50

500

16

3-16

8
400-2500
170x170
315x195

250

335

81

69

I
1P20
18.4

BD2250
220-240
50

1500

32

532

12
180-2940
415x470
570x425

740

1220

81

69

1P20
115

Masina este livratd la reteaua de vanzare dupd cum urmeaza:

¢ Masina de foraj- 1
¢ Manerul de gaurit- 1
0 Vice-1

¢ Pasaport-1

RO | ROMANA [S:]
0 Ambalarea-1

DISPOZITII DE STABILITATE PRIVIND PRODUSUL

Masina de gaurit electrice (in continuare - aparatul) este proiectat pentru
activitatea de foraj din lemn, plastic si metal, in aceste modele prevede:

0 posibilitatea reglrii vitezei de rotatie a axului;

¢ modificati unghiul desktopului;

O Setarea adancimii de gaurire necesare;
Acest model este proiectat sa functioneze in conditii climatice moderate,

cu o gama de temperaturi de functionare de la -20 pana la + 40 ° C si
umiditate relativa de cel mult 80%.

Alimentare de la o retea de curent alternativ cu tensiune de 220 V, frecventa
de 50 Hz.

Abaterile de tensiune admise +/- 10%, frecventa +/- 5%.

Transportul sculei se efectueaza in vehicule inchise, in conformitate
cu normele privind transportul marfurilor care opereaza in acest tip de
transport.

MASURI DE SIGURANTA

Utilizarea unui sistem de actionare cu colector dublu in masina asigura o
sigurantd maxima electrica atunci cand opereaza dintr-o retea de curent
alternativ de 220 V fard a utiliza echipamente individuale de protectie si
dispozitive de impdmantare.

Masina trebuie utilizatd in conformitate cu scopul si cerintele specificate
in acest pasaport.

Cand lucrati la masina, trebuie respectate urmatoarele reguli:
¢ nu lucrati decat cu ochelari de protectie i cu parul razuit;
0 Nu utilizati manusi de protectie in timpul gaurilor;

O Nu tineti obiectele de manipulat, ci fixati-le cu suruburi T sau viciu,
astfel incat sa nu se miste in timpul gaurilor;

0 Nu curdtati aparatul pand cand acesta nu este deconectat de la
sursa de alimentare;

0 centura trebuie sa fie intotdeauna acoperitd cu un capac pentru a
evita obtinerea unei méini acolo;

0 Utilizati o perie mic, pensete, forcepsuri sau dispozitive similare
pentru curatarea chipsurilor;

O evitati sd trageti, sd rdsuciti si sd ajungeti in diferite sarcini ale
cablului de alimentare, contactand-o cu suprafetele fierbinti si cu
ulei (cablul de alimentare trebuie suspendat);

0 Nuindepértati mecanismele de protectie mecanice si electrice;
0 Nu ldsati nesupravegheat aparatul inclus in retea;

0 deconectati masina de la reteaua de alimentare cu un dop: atunci
cand vd deplasati de la o statie de lucru la alta, in timpul unei pauze,
la sfarsitul lucrului;

¢ Opriti masina prin comutator atunci cand masina se opreste brusc
(din cauza defectdrii tensiunii de retea, blocarii pieselor in miscare,
supraincalzirii si supraincarcérii motorului);

O Asigurati-vd cd cartusul este bine fixat;

0 scoateti cartusul numai cu o cheie;

O Nu utilizati burghie si accesorii gresite.

Functionarea masinii este interzisa:

¢ inincaperi cu un mediu exploziv, precum si mediu activ chimic, care
distruge metalele si izolatia;

O in prezenta picaturilor si stropilor, pe zone deschise in timpul zépezii
sau a ploii;

0 Daca stecherul este deteriorat sau cablul de alimentare este izolat;

0 Dacd intrerupdtorul este defect sau functionarea acestuia este
neclara.

PREGATIREA INSTRUMENTULUI PENTRU FUNCTIONARE

Durata de functionare a masinii si functionarea fara probleme depind
intr-o mare médsura de intretinerea corespunzatoare, depanarea la timp,
pregétirea atentd pentru lucru, respectarea regulilor de stocare.

Dupa transportul masinii in conditii de iarnd, daca este pornit in incapere,
este necesar sa stati la temperatura camerei timp de cel putin 2 ore inainte
ca umezeala sd se usuce complet pe sculd.

inainte de a incepe, cand aparatul este deconectat de la retea, este necesar

o3 verificati pRO-CRAFT




¢ conformitatea tensiunii si frecventei curentului in retea cu datele
pasaportului vehiculului;

¢ fiabilitatea fixarii partilor corpului si strangerea tuturor conexiunilor
filetate si a utilitatii reductorului;

¢ cablu de alimentare bun si stecher, integritatea carcasei.

Se verificd starea tehnicd general, inclusiv absenta zgomotului crescut,
baterea si vibratiile, fumul sau mirosul de izolare a arderii.

UTILIZAREA UNUI INSTRUMENT
Atentie va rog!

Lucrul continuu pe masind nu trebuie sd depdseasca 15 minute, cu oprire
timp de 5 minute.

Ordinea de asamblare a pieselor:

insurubati suportul in suport, puneti masa de gaurit pe suport si instalati
adaptorul, fixat cu doud stalpi goi, in partea dreapta. Strangeti cele trei
manere ale parghiei de gaurire pe o baza de coborare si introduceti cartusul
in axul conic.

Atentie vé rog! Inainte de a instala cartusul si arborele conic, curatati-l
complet de lubrifianti (uleiuri).

Masa de foraj este fixatd pe suport. Daca este necesar, deplasati-o de-a
lungul suportului, slébiti doar maneta de blocare. Setati masa la o inéltime
suficienta pentru a fora piesa astfel incat sa existe spatiu intre partea
superioard a partii si capatul burghiului. De asemenea, puteti roti aceasta
masd daca doriti sa exersati o parte prea mare care poate fi plasata direct
pe suport.

Limitatorul adancimii de foraj cu gradare, va permite sa determinati cu
precizie adancimea géurilor. Instalarea este dupa cum urmeaza: Cu ajutorul
manetei de foraj, impingeti usor capétul burghiului pe partea superioara
a piesei si reglati adancimea de gdurire in raport cu gradarea prin rotirea
surubului instalatiei. In timpul regldrii, addugati lungimea burghiului daca
este cunoscutd adancimea partii cilindrice a burghiului.

Pentru gdurirea oblica sau in cazul prelucrérii unei parti inclinate, puteti
schimba unghiul mesei. Pentru a face acest lucru, eliberati stiftul
hexagonal situat pe balama mesei, inclinati masa si fixati-o sub unghiul
selectat cu o cheie.

Desfaceti surubul de fixare (surub cu labe) situat in partea dreaptd a
motorului. Glisati placa motorului in spate si strangeti bine surubul de
fixare. Daca exista o distanta de 1 cm cand centura este stransd, atunci
tensiunea curelei dintre cele doud discuri este corecta.

Masina poate functiona la 5, 9, 16-trepte (in functie de model), care pot fi
schimbate numai prin deplasarea centurii. Pentru aceasta, deschideti cutia
de viteze si plasati centura pe perechea de discuri selectate:

O perechea superioard de discuri corespunde vitezei maxime;
0 Perechea inferioard de discuri corespunde vitezei minime.

SFATURI PENTRU UTILIZARE

Pentru a evita defectarea burghiului si pentru a asigura functionarea mai
eficienta, utilizati urmatorii parametri de functionare:
Diametrul

ST Otel, rpm Fonta, Aluminiu, ~ Plastic Lemn
i pm pm pm pm

3 2620 2620 2620 2620 2620
4 2620 2620 2620 2620 2620
5 1880 2620 2620 2620 2620
6 1880 2620 2620 2620 2620
7 1370 1880 2620 2620 2620
8 1370 1880 2620 2620 2620
9 900 1370 2620 2620 2620
10 900 1370 1880 2620 2620
1 520 900 1880 1880 2620
12 520 900 1370 1880 1880
13 520 520 1370 1370 1880

DURATA SERVICIILOR $I DEPOZITAREA

Durata de utilizare masinii este de 3 ani.

Masinile trebuie sa fie depozitate inainte ca operatiunea s fie disponibila
comercial in ambalajul producétorului in depozite la o temperaturd
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cuprinsd intre -20 ° C si +40 ° C.
Perioada specificatd de serviciu este valabild atunci cand consumatorul
respecta cerintele acestui pasaport.

BG|EBJITAPCKUIA
NPOBUBHA MALLMHA
BD1550, BD1750, BD2150, BD2250
PBKOBO/CTBO 3A EKCI/IOATALUA

TexHuyeckmn xapaKTepucTukn

Mogen BD1550 BD1750
HanpexeHue Ha mpexata, B 220-240 220-240
Yecrora Ha ToKa, Hz 50 50
Motpe6nsiema MolyHocT, BT 375 500
MaTpoH, MM 16 16
[nameTbp Ha npobuBaHe, MM 3-16 3-16
KonuyectBo ckopocT, 6p 5 8

Yucno Ha 060poTUTE, 06/MUH 620-2620 400-2500
Pa3mep Ha nnota, Mm 160x160 170x170
Pa3smep Ha onopata, MM 290x190 315x195
Makc. pascTosHue oT wWnMHAena

[0 NNoTa, MM 25 2
Make. pascTosHue 0 0CHOBATa, 519 335

MM

HuBO Ha 3ByKOBa MoLYHOCT, AB(A) 81

HuBO Ha 3BYKOBO Hansraxe, Ab(A) 69

Knac Ha 3awmra ]
Kareropus Ha 3awmTa P20

Terno, kr 14 18.4
Mopen BD2150 BD2250
Hanpexenue Ha Mpexarta, B 220-240 220-240
YecToTa Ha ToKa, Hz 50 50
MoTpe6nsiema MoLyHocT, BT 750 1500
MatpoH, Mm 20 32
[inameTbp Ha npobuBaHe, MM 5-20 5-32
Konuuecteo ckopocTu, 6p 16 12
Yucno Ha o6opoTuTe, 06/MUH 280-2770 180-2940
Pa3mep Ha nnota, MM 290x290 415x470
Pasmep Ha onopata, MM 460x272 570x425
Makc. pascTosiHue oT WnuHAena

[0 NNI0Ta, MM 700 740
Makc. pa3cTosiHue 10 0CHOBATA, | 1199 1220

MM

HuBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT, AB(A) 81

HuBO Ha 3BYKOBO Hansrawe, sb(A) 69

Knac Ha 3awura Il
Kateropus Ha sawuta IP20

Terno, kr 70 115




OxoMnneKToBKa
MalumHaTa ce JOCTaBs [0 pasnpefenuTenHata Mpexa B cefiHata KoH-
durypaums:
Mpo6uBHa MawwnHa - 1
Mpo6uBeH naTpoH - 1
Menreme - 1
Macnopt - 1
OnakoBka - 1
OCHOBHBbIE MOJIOXXEHKA 06 U3AENUN
EnekTpuyecka npo6usHa MaluuHa (HapuuaHa no-4ony MawnHara) e npeg-

Ha3HayeHa 3a U3BbPLUBAHE Ha NPOBUBHM PaboTi N0 AbPBO, NNacTMaca 1
MeTarn, Teau MOfeNM OCUrypsiBarT:

o o o o <

{ BB3MOXHOCT 3a perynupaHe Ha CKOpOCTTa Ha WnuHaena;

[ NPpOMAHa Ha brofia Ha paﬁOTHVISI nnot,

0 HacTpoiika Ha Heo6xofMMaTa bN6oUMHa Ha MPOGUBAHE;
To3u Mofien e NPpoeKTUpaH Aa paboTi B yMepeH KNUMAT C AManasoH Ha pa-
60THMTE TemnepaTtypu oT -20 Ao +40° C ¥ OTHOCUTENHA BNAXHOCT Ha Bb3-

Ayxa He noseye oT 80%. 3axpaHBaHe OT Mpexa Ha NPOMEHNNB TOK C Ha-
npexenue 220V, ¢ yectota 50Hz.

[lonycTMMu OTKNOHEHUS Ha HanpexeHueTo +/-10%, yectoTa +/-5%. TpaHc-
NOPTMPAHETO Ha MHCTPYMEHTA Ce U3BBPLLBA B 3aTBOPEHN NPEBO3HM Cpef-
CTBa B CbOTBETCTBUE C NMpaBuUNaTa 3a NPeBO3 Ha ToBap, paboTely Ha
NpeBO3HM CPeACTBa OT TO3M TU.

MEPKMW 3A BE30IMACHOCT

M3non3BaHeTo Ha enekTPUYecko 3afBUXBaHe C ABOWHO WU301MPaH KO-
NeKTOp B MallMHaTa OCUrypsiBa MaKCUMasHa efnekTpuyecka 6e3onacHocT
npu pa6ota ot 220 V AC 6e3 u3non3BaHe Ha INYHU NPefnasHu CPeACTBa
1 3a3eMsiBaLL/ YCTPOACTBA.

MawuHata Tpaésa Aa Cce n3noni3Bsa B CbOTBETCTBUE C LIeNTa U UBUCKBAHK-
fiTa, NOCOYEHM B TO3M MacnopT.

Mpu paboTa Ha malwmHaTa TpA6Ba Aa ce cna3BaT cNefHUTE NpaBuna:
0 pa6oTeTe caMo C MpeAnasHu ounIa 1 NpubpaHa Koca;
{ He u3nonsgaiite 3alnUTHU pbKaBuUM NO BPEME Ha I'IPOGVIBGHE;

0 He abpxeTe 06paboTeHUTe NPeAMETH C PbLeTe CH, a I 3akpeneTe
¢ T-o6pa3Hu 6onToBe UM MEHTEME, Taka Ye Aa He Ce ABMUXKAT no
BPeMe Ha NPo6UBaHE;

{ He nouyncTBailTe yCTPOICTBOTO, NPEAN Aa ro U3KKYNUTE OT 3aXpaH-
BaHETO;

O pembKbT BUHarK Tpsbea fja 6bAe NOKPUT C Kanaka, 3a Aa He CTUr-
HaT pbueTe BU TaMm,;

0 n3non3BaiiTe ManKa YeTka, MMHCETH, WUMLM UAN NOA06HN yCTPOil-
CTBa 3a MOYNCTBAHE Ha CTPYXKM;

0 He nosBsonsBaiiTe Aa Abpnate, yCyKBaTe W Aa cnarate pasnuyHu
TOBapy Ha 3axpaHBalyus Kaben, 4a ro AOKoCBaTe C ropeLy u Mac-
NIEHV MOBBPXHOCTY (3axpaHBaLUAT Kaben TpsGBa Aa 6bae oKayeH);

0 He npemaxsame MeXaHUYHU 1 eNeKTPUYECKM 3aLLUTHU MEXaHU3MU;
0 He oCTaBsiiTe MallMHaTa, BKNKOYEHa B Mpexara, 6e3 Hap3op;

0 M3KNKYeTe MalIMHATA OT Mpexata C Lencena: Npu NpexsbpasHe
OT efiHO PaBoTHO MACTO Ha ApYro, N0 BpeMe Ha MOYUBKa, B Kpas
Ha paboTara;

{0 wW3KnKoyeTe mallMHaTa C npeBKtoYBaTens, Korato BHe3anHo cnpe
(nopaam M34e3BaHETO Ha HAaNPEXEHWETO B MpeXaTa, 3aApbCTBaHe
Ha ABWXeLin ce YacTu, KoraTto ABuratenat nperpssa v npetosap-
Ba);

O yBepeTe ce, Ye naTpoHa e fo6pe HUKCHpaH;
[ n3BajeTe natpoHa camo C KoY,
0 He u3nonsgaiTe AedeKTHU CBPEANa U aKcecoapu.

Pa6otara Ha MawuHaTa e 3ABPAHEHA:

¢ B MOoMelLLeHUa C eKCnno3nBHa, KakTo U XMMUYeckn akTuBHa cpefa,
YHULLOXaBallla MeTanu u nsonauus;

[ noa BBSAGVICTBMETO Ha Kanku u NpbCKK, Ha OTKPUTK MecTa no Bpe-
Me Ha CHeroBanex uiu obXxa,;

{ B cnyyait Ha NoBpeja Ha Liencena UNN M30nauna Ha 3axpaHBalyus
Kaben;

O ¢ pedekTeH npeBKKOYBATEN UM HErOBaTa HETOYHA paboTa.

BG | BBJITAPCKMIA (B[

MOAroTOBKA HA UHCTPYMEHTA 3A PABOTA

CpoKbT Ha eKcnnoaTalyus Ha MalluHaTa v 6eanpobnemHara it pa6ota Ao
ronsama cTeneH 3aBUCAT OT NpaBuiHaTa NoAAPbLXKKa, HaBPEMEHHOTO OT-
CTpaHsiBaHe Ha HeN3NPaBHOCTH, 3abNGOYeHaTa NOATOTOBKA 3a Pa6oTa n
CMa3BaHeTo Ha NpaBu/aTa 3a CbXPaHeHue.

Cnep TpaHCNOPTMPaHe Ha MallnHaTa Npu 3UMHYU YCNOBUS, aKo TS € BKIIH0-
YeHa Ha 3aKpuTo, e Heo6XoAMMO Aa A AbpXaTe Ha CTailHa Temnepatypa
NOHe 2 Yaca, A0KaTo BNarata Hamb/HO U3CbXHE BbPXY MHCTPYMEHTa.

anAVI CTapTupaHe, Korato MalunHaTa e U3K/to4yeHa OT enekTpuyeckara
Mpexa, @ HeO6XOAMMO Aa MPOBEpUTE:

{ CbOTBETCTBMETO Ha HanpeXxeHWeTo 1 YectoTaTa Ha TOKa B Mpexara
C NacnopTHUTE AaHHW Ha MalunHaTa;

0 HajexAHOCTTa Ha 3aKpenBaHEeTo Ha YacTuTe Ha Kopryca v 3aTs-
raHeTo Ha BCUYKY Pe360BU BPb3KM 1 06CNYKBaHE Ha PeayKTopa;

0 paboTocnocoB6HOCTTa Ha 3axpaHBalys Kaben u wwencena, UANocT-
Ta Ha Kopnyca.

061L0TO TEXHUYECKO ChCTOSHME CE NPOBEPSBA, BKIOYNTESHO UNcaTa Ha
MNOBWLLEH LWYM, YyKaHe W BUGPaLMK, AUM UM MUPU3Ma Ha ropsLa uso-
naums.

M3MON3BAHE HA MUHCTPYMEHTA
& BHUMAHMUE!

HenpekbcHaTaTa pa6oTa Ha MalunHaTa He Tpsi6Ba a HaaBuwaea 15 mu-
HYTH CbC CMIMPaHe 3a 5 MUHYTH.

MopAaabK 3a MOHTaX Ha yacTuTe:

3aBwiiTe cToiikaTa B nocTaBkara, noctaBeTe I'IpOsMBHaTa cToiiKa Ha nno-
Ta W nocTaBeTe OTHOBO BTYy/IKata Ha afjantepa, 3akpeneHa Cc ABa Kyxu
MM¢TB, OT AACHaTa CTpaHa. 3arternete TpUTE APBXKKA Ha NlocTa 3a npo-
61BaHe Ha OocHoBaTa 3a 0TnycKaHe 1 noctaBeTe NaTPpOHHUKA B KOHYCHa-
Taoc.

/N BHUMAHME!
[ANLERY

Mpean fa MHCTanupaTe NaTpoHa M KOHyCHaTa oc, i NoyncTeTe cTapaten-
HO OT CMa304HM MaTepuany (Macna).

Mpo6uBHUAT NnoT e duKcupaH Ha cToiikata. Ako e HeobBXxopumo, mpe-
MecTeTe ro no cToiikaTa, IpocTo pasxnabete nocTa 3a 3aknoysate. Ha-
CTpOVITE nnoTa no BMCOYMHA, OCTATbYHa 3a npoGMBaHe Ha 4acTTa, Taka
Yye fja UMa MACTO MeXAy ropHaTa YacT Ha AeTaina u Kpas Ha CBPeano-
T0. MoXeTe CbLyo Taka Aia 3aBbpPTUTE TO3W NNOT, aKo TPs6Ba Aa npobue-
Te TBbP/E BUCOKA YaCT, KOATO MOXe Jja 6bie NOCTaBeHa AUPEKTHO Bbp-
Xy cTolKaTa.

OrpaHnunTensT Ha AbnGounHaTa Ha Mpo6MBaHe C rpajauys BU MO3BO-
niBa TOYHO fa 3afiajieTe AbNGouMHaTa Ha NpobuBaHe. MOHTaXbT e ces-
HWAT: C MOMOLLTA Ha JocTa 3a MpoGuUBaHe NeKo HaTUCHeTe Bbpxa Ha
CBPEAJIOTO B ropHaTa YacT Ha AeTaiina u perynupaiite gbn6ounHara Ha
npo6uBaHe Mo OTHOLWEHWE Ha CTEMeHyYBaHeTo, KaTo 3aBbPTUTE MOHTaX-
HUs BUHT. Mo BpeMe Ha HacTpoiikaTa fjo6aBeTe Ab/XUHATa Ha CBPeAso-
T0, ak0 e U3BECTHA bNIG0YMHATA Ha LIWIMHAPUYHATA YacT Ha CBPeAoTo.

3a HakMOHEeHO Npo6uBaHe WAW B Cyyai Ha 06paboTKa Ha HakIoHeHa
YacT, MoXeTe Aa NPOMEHUTE brbfla Ha NnoTa. 3a Aa HanpasuTe ToBa,
pasxnabete WECTObIbAHUA WUQT, PA3NONOXKEH BbPXY NaHTaTa Ha naoTa,
HaK/IOHeTe ro 1 ro 3aKpenete Mog U3BpaHus brbil C raeyeH KoY.

OcBo6ogeTe 3aTAraLMs BUHT (C PbYHO 3aTAraHe), pasnonoXeH OT AsicHa-
Ta CTpaHa Ha furatens. [nb3HeTe nnoyata Ha ABUraTens KbM 3ajHara
CTpaHa U 3aTerHeTe 3aTaralyus BUHT. AKO Mpu KOMMpecupaHe Ha pemMb-
Ka ce oGpasyBa npasHuHa oT 1 CM, ToraBa peMbKbT e OfbHAT NpaBu-
HO Mexay 2 aucka.

MalunHaTa Moxe Aa pa6otv npu 5, 9, 16 ckopocT (B 3aBUCMMOCT OT Mo-
Alena), KOeTo MOXe fa Ce MpOMeHU CaMo 4Ype3 NnpeMecTBaHe Ha peMb-
Ka. 3a Lenta 0TBOpeTe pefyKTopa U nocTaBeTe peMbka Ha YndT usbpa-
HY AUCKOBE:
[ ropHarta [ZLBOVIKB AUCKOBE CbOTBETCTBA Ha MaKkcUmasnHaTa CKOpocCT;
[ AONHaTa FLBOVIKa ANCKOBE CbOTBETCTBA HA MUHKUMaNHaTa CKOPOCT.

CbBETU 3A EKCIMJIOATALLMA

3a fla u36erHete noBpeAa Ha CBPEANOTO U Aa OCUTypuTe no-edeKTUBHa
pa6oTa, u3nonagaiite CleHUTE PAGOTHY NapaMeTpu:

Jul: FHETeP Ctomana, Yyryw, AHYM:(;/ ﬂ:zgr;é/ [lbpso,
:g?g:lﬁaa- 06/MUH  06/MUH Hl:‘: xvm ’ 06/MUH
3 2620 2620 2620 2620 2620
4 2620 2620 2620 2620 2620
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5 1880 2620 2620 2620 2620 Max. vzdalenost od vietena ke
stolu, mm Ze 2400
6 1880 2620 2620 2620 2620
7 1370 1880 2620 2620 2620 Max. vzdalenost od zakladny, mm 300 335
8 1370 1880 2620 2620 2620 Hladina akustického tiaku, dB(A) 81
9 900 1370 2620 2620 2620
10 900 1370 1880 2620 2620 Hladina akustického vykonu, dB(A) 69
1 520 900 1880 1880 2620 Trida elektrické ochrany Il
12 520 900 1370 1880 1880 Tfl’diochrany proti vihkosti a 1P20
prachu
13 520 520 1370 1370 1880 Hmotnost, kg 1 18.4
CPOK HA EKCMJIOATALUA U CbXPAHEHUE
c 3 Model BD2150 BD2250
POKbT Ha eKCMNoaTaLyus Ha MalmMHaTa e 3 rofuHN. Sifové napéti V. 220240 220240
Mpeau ynotpe6a MawmHUTe TPsi6BA Ala CE CbXpaHsBAT B ONAKoBKaTa Ha
NpoM3BOAMTENSA NPY TEMNepaTypa Ha OKonHaTa cpeda ot -20° C go +40° C. Frekvence proudu Hz 50 50
TOCOYEHMAT eKCNI0ATaLMOHEH XMBOT € BafuAeH, ako NOTPeGUTeNnsT cna- .
3Ba M3NCKBAHUATA Ha TO3M NacOpT. Spotieba W 750 1500
Bb3MOXXHU HEU3NPABHOCTU Sklicidlo mm 20 32
CnuCHKBT Ha Bb3MOXHMTE HEU3NPABHOCTY e NoKa3aH B Tabnuuara no-go- Primér vrtani, mm 520 532
- Pocet rychlosti, ks 16 12
1Me Ha npo6em, BbHIWHO
NPOSIBNIEHNE U JOMHUTENH E:Eg?:g}?ggf”"a & Rychlost bez zatizeni ot./min 280-2770 180-2940
cMMNTOMM P
[letbexren npeskniousate Rozméry stolu, mm 290x290 415x470
KTEH NPEBKNOYBATEN.
Korato Malara e BKnOueHa, | Gy cay saypansay kaben wan Velikost podpéry, mm 460x272 570x425
ENEKTPUMECKWAT [iBATATEN He KabeneH cHon. PaskbcBaHe B . .
Eggamg)ﬁpemoao HAMPEXEHUE & |3\ oryata Ha apmaTypaTa UaN Mtaia vzddlenost od vietena ke 700 740
: cTaTopa. SO, niw
HewnsnpaBHoCT B HaMoTKaTa Ha ) )
KpbroB OrbH Ha KonekTopa. apmarypata. U3HoceHv i Max. vzdélenost od zakladny, mm 1190 1220
3a7eneHu YeTKI.
HenpaBunHo Hanpexenue Ha Hladina akustického tlaku, dB(A 81
MosuweH wym. pembKa. M3HoCcBaHe Ha narepu. ®
KOraro BKMIOMTE MAWMHATA, OT 1oy v eacuriio sarsapsme Ha Hladina akustického vykonu, dB(A) 69
EEHTWIAUMOHHWUTLIOTBOPHICE HaMOTKUTe Ha apmaTypaTa unm = s
nosBABa UM U1 MMpU3Ma Ha GETE Trida elektrické ochrany Il
ropsiLya u3onauus. [ . R A
Trida ochrany proti vlhkosti a 1P20
prachu
3abenexka - OTCTpaHsBaHe Ha HEU3NPaBHOCTM Ce U3BbPLUBA B CEPBU3A
3@ rapaHLUOHEH PEMOHT. Hmotnost, kg 70 115

Sada dodavky:
- . 0 Vrtactka-1ks
CZ|CESKY 0 Sklicidlo - 1 ks
ELEKTRICKY KROVINOREZ o Sverék-1ks
BD1550, BD1750, BD2150, BD2250 o Piirucka-1Ks
MANUAL O Baleni-1ks
Technické specifikace .
L OBECNE INFORMACE
Model BD1550 BD1750 o . o
R Elektricka vrtacka (déle jen stroj) je urcena k vrtani do dreva, plastu a kovu,
Sitové napéti V 220-240 220-240 tyto modely poskytuji:
Frekvence proudu Hz 50 50 0 moznost nastaveni rychlosti otacenf vietena;
Spotieba W 375 500 ¢ zménu Uhlu sklonu pracovni plochy;
¢ nastaveni pozadované hloubky vrtani;
Sklicidlo mm 16 16 . . L, ;
Tyto modely jsou ureny pro provoz v mirném podnebi s rozsahem
Prdmeér vrtani, mm 3-16 3-16 provoznich teplot -20 az +40 °C a relativni vlhkosti nejvyse 80 %.
Pocet rychlosti, ks 5 8 Napéjeni stfidavym proudem o napéti 220-240 V a frekvenci 50 Hz.
Rychlost bez zatizeni ot./min 6202620 400-2500 Povolené odchylky napéti +/-10 %, frekvence +/- 5 %. o
= Preprava néstroje se provadi v uzavienych vozidlech v souladu s predpisy
Rozméry stolu, mm 160x160 170x170 pro pfepravu zbozi platnymi pro tento druh pfepravy.
Velikost podpéry, mm 290x190 315x195
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Obecny druh naradi




BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pouziti sbérného elektrického pohonu s dvojitou izolaci ve stroji zajistuje
maximalni elektrickou bezpecnost pfi provozu ze sité stfidavého proudu
220 V bez pouziti osobnich ochrannych pomlicek a uzemnovacich zafizeni.

Stroj musi byt pouZivan v souladu s Gc¢elem a pozadavky uvedenymi v této
technické dokumentaci.

Pfi praci na stroji je tfeba dodrZovat nasledujici pravidla:

0 pracujte pouze s ochrannymi brylemi a upravenymi vlasy;
O pfi vrtani nepouzivejte ochranné rukavice;

O opracovavané predméty nedrzte rukama, ale upevnéte je pomoci
T-$roubl nebo svéraku, aby se béhem vrtani nepohybovaly;

0 necistéte pfistroj, pokud neni odpojen od zdroje napéjeni;
O pas musi byt vzdy zakryty, aby se k nému nedostaly vase ruce;

0k odstranéni hoblin pouzijte maly kartac, pinzetu, klesté nebo
podobné néstroje;

0 nedovolte, aby byl napéjeci kabel natazeny, zkrouceny, nebo aby
se dostal pod zavazi nebo se dotykal horkych a mastnych povrchu
(napéjeci kabel by mél byt zavésen);

0 neodstranujte ze stroje mechanické a elektrické ochranné
mechanismy;

O nenechdvejte stroj pfipojeny k siti bez dozoru;

0 pfi pfendSeni z jednoho pracovisté na druhé, béhem prestavky nebo
pfi ukonceni prace odpojte stroj od elektrické sité pomoci zéstrcky;

¢ pokud stroj nahle zastavi, (v disledku ztraty napéti v siti, zaseknuti
pohyblivjch Easti, v pfipadé prehiati a pretizeni elektromotoru)
vypnéte jej vypinacem;

0 zkontrolujte, zda je vlozka dobre zajisténa;

O vlozku vyjimejte pouze klicem;

0 nepouzivejte vadné vrtaky a pfislusenstvi.

Provoz stroje je ZAKAZAN

0 v mistnostech s vybusnym a chemicky aktivnim prostfedim, které
nici kovy a izolaci;

0 pokud je vystaven kapkdm a stfikajici vodé, na otevienych
prostranstvich pfi snézeni nebo desti;

0 pokud je poskozena zastréka nebo izolace napdjeciho kabelu;

0 s vadnym spinacem nebo jeho porusenym ovladanim.

PRIPRAVA NASTROJE PRO PRACI

Zivotnost stroje a jeho bezporuchovy provoz do znaéné miry zavisi na
spravné (drzbé, véasném odstrafovani zavad, peclivé pripravé k praci a
dodrzovani pravidel skladovani.
Po prepravé v zimnich podminkach, pokud je stroj zapnuty v interiéruy, je
nutné jej udrzovat pfi pokojové teploté po dobu nejméné 2 hodin, dokud
vlhkost na stroji zcela nevyschne.
Pred spusténim, kdyz je stroj odpojen od elektrické sité, je nutné
zkontrolovat:
0 soulad napéti a frekvence proudu v siti s Udaji uvedenymi v
dokumentaci stroje;
0 spolehlivost upevnéni dili a dotazeni vSech zavitovych spoji a
provozuschopnost prevodovky;
0 provozuschopnost napéjeciho kabelu a zastréky, neporusenost
skiiné.

Kontroluje se celkovy technicky stav, vcetné neexistence zvySeného hluku,
klepani a vibraci, koufe nebo zapachu spélené izolace.

TIPY PRO POUZITI

Abyste predesli porucham vrtéku a zajistili efektivnéjsi provoz, dodrzujte
nasledujici provozni parametry:

Prdmér vrtani, mm Ocel, ot/min Litina, ot/min Hlinik, ot/min Plast, ot/min
Drevo, ot/min

oot @@y ot
(mm) i) min.) min.) min.) min.)
3 2620 2620 2620 2620 2620
4 2620 2620 2620 2620 2620
5 1880 2620 2620 2620 2620

Coc savasei U5

6 1880 2620 2620 2620 2620
7 1370 1880 2620 2620 2620
8 1370 1880 2620 2620 2620
9 900 1370 2620 2620 2620
10 900 1370 1880 2620 2620
" 520 900 1880 1880 2620
12 520 900 1370 1880 1880
13 520 520 1370 1370 1880

ZIVOTNOST A SKLADOVANI

Zivotnost stroje je 3 roky.

Stroje by mély byt pred zahajenim provozu skladovany v obalech vyrobce ve
skladech pfi teploté okoli -20 °C az +40 °C.

Uyedgné zivotnost plati, pokud spotiebitel dodrzuje pozadavky tohoto
navodu.

MOZNE PORUCHY

Seznam moznych poruch je uveden v této tabulce:

Nézev poruchy, vnéjsi projevy a 5 A =77
dals p?l’znaky Pravdépodobnd pficina poruchy
Po zapnuti stroje elektricky motor
nefunguije (je pritomno sitové
napét%

Vadny spinac.

Poskozeny napéjeci kabel nebo
kabeldz. Preruseni kotvy nebo
statorového vinuti.

Pozar celého potrubi.

Zvysend hlucnost. Porucha vinuti kotvy.
Po zapnuti stroje vychdzi z
vétracich otvoru kouf nebo zapach
spalené izolace.

Opotfebované nebo svésené
kartace.

Poznamka - Odstranovani poruch se provadi v zarucni dilné.

SK|SLOVENSKY
STOJANOVA VRTACKA
BD1550, BD1750, BD2150, BD2250
POUZ{VATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model BD1550 BD1750
Sietové napitie, V 220-240 220-240
Pridova frekvencia, Hz 50 50
Prikon, W 375 500
Sklucovadlo, mm 16 16
Priemer vtania, mm 3-16 3-16
Pocet jednotlivych rychlosti otacok 5 8

Pocet volnobeznych otacok, ot./ 620-2620 400-2500
min

Velkost pracovného stola vitacky, 160x160 170x170
mm

Velkost podstavca, mm 290x190 315x195
Max. vzdialenost vretena od

pracovného stola vitacky, mm 25 250
Max. vzdialenost od zdkladne, mm | 300 335

PRO-CRAFT




N o sovas

Na prednej rukovti, dB(A) 81

Na hlavnej rukovati, dB(A) 69

Trieda ochrany 1l

Krytie 1P20
Hmotnos, kg 14 18.4
Model BD2150 BD2250
Sietové napitie, V 220-240 220-240
Prddova frekvencia, Hz 50 50
Prikon, W 750 1500
Sklucovadlo, mm 20 32
Priemer vitania, mm 5-20 5-32
Pocet jednotlivych rychlosti otacok 16 12
Pocet volnobeznych otécok, ot./ g g
min 280-2770 180-2940
Velkost pracovného stola vitacky, 290x290 115x470
mm

Velkost podstavca, mm 460x272 570x425
Max. vzdialenost vretena od

pracovného stola vitacky, mm 700 740
Max. vzdialenost od zékladne, mm 1190 1220

Na prednej rukovéti, dB(A) 81

Na hlavnej rukovati, dB(A) 69

Trieda ochrany 1l

Krytie 1P20
Hmotnos, kg 70 115

Vseobecny druh nastroja
Obsah stpravy:

O Stojanova vitacka - 1 ks

0 Vftacie sklucovadlo - 1 ks
0 Zverdk-1ks

0 Navod na obsluhu - 1 ks
0 Obal-Tks

Elektricka stojanova vitacka (dalej len ,stroj“) je urcena na vyvrtavanie do
dreva, plastu a kovu. Tieto modely poskytuju:

¢ moznost nastavit rychlost rotacie vretena,

¢ zmenu uhla sklonu pracovného stola vitacky,

0 nastavenie pozadovanej hibky vitania.
Tento model je urCeny na prevadzku v miernych kllmatlckych podmienkach

s prevadzkovou teplotou v rozsahu od -20 do +40 °C a relativnou vihkostou
maximalne 80 %.

Vyzaduije sa zdroj napéjania so striedavym pridom s napatim 220 - 240 V
a frekvenciou 50 Hz.

Odchylka napatia by nemala prekroCit +/-10 %, frekvencia +/-5 %.

Preprava néstroja sa uskutociuje v uzavretych vozidlach v silade s
predpismi pre prepravu tovaru platnymi pre tento druh prepravy.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Pouzitie komutétorového elektrického pohonu s dvojitou izoldciou v tychto
strojoch zabezpetuje maximalnu elektrickd bezpeénost pri prevadzke
z0 siete so striedavym pridom s napatim 220 V bez pouzitia osobnych
ochrannych prostriedkov a uzemnovacich zariadeni.

Stroj sa musi pouzivat v stlade s Gcelom a poziadavkami uvedenymi v
tomto névode.
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Pri préci na stroji sa musia dodrziavat tieto pravidla:

0 pracujte len s ochrannymi okuliarmi a zopnutymi vlasmi,
0 pocas vyvrtavania nepouzivajte ochranné rukavice,

O nedrzte obrobky rukami, ale upevnite ich T-skrutkami alebo do
zverdka, aby sa pocas vyvrtavania nehybali,

O zariadenie ocistite az potom, ked ho odpojite od zdroja napéjania,

0 remen musi byt vzdy zakryty krytom, aby ste sa k nemu nemohli
dostat rukou,

0 na odstranenie struzlin pouzite mald kefku, pinzetu, klieste alebo
podobné nastroje,

¢ sietovy kdbel sa nesmie natahovat, prekricat ani zatazit bremenami,
nesmie prist do styku s hordcimi ani olejovymi povrchmi (5|etovy
kabel by mal visiet),

0 neodstrarujte mechanické ani elektrické ochranné mechanizmy,
0 nenechdvajte stroj zapojeny do siete bez dozoru,

0 odpojte zéstrcku stroja od zdroja napdjania: pri presune z jedného
pracoviska na iné, pocas prestavky, po skonceni prace,

0 vypnite stroj spinatom v pripade nahleho zastavenia (v dosledku
straty napatia v sieti, spriecenia pohybujicich sa dielov, v pripade
prehriatia a pretazenia elektrického motora),

¢ dbajte na to, aby bolo skfu¢ovadlo dobre zaistené,
sklucovadlo vyberajte len pomocou kltca,
nepouzivajte poskodené vrtéky a prislusenstvo.
Prevadzka stroja sa ZAKAZUJE:
0 v miestnostiach s vybusnym a chemicky aktivnym prostredim, v
ktorom dochéadza k poskodzovaniu kovov a izolacie,

0 v podmienkach, v ktorjch je stroj vystaveny kvapkajicej alebo
Spliechajticej vode, v otvorenom priestore, ked' snezi alebo prsi,

0 ak je zastrcka alebo izoldcia sietového kabla poskodend,
0 ak je spinat poskodeny alebo nefunguje spravne.

PRIPRAVA NASTROJA NA PRACU

Zivotnost stroja a jeho bezporuchova prevadzka do velkej miery zévisia
od riadnej tdrzby, véasného odstrafiovania portch, dokladnej pripravy na
préacu a dodrziavania pravidiel skladovania.

Po prevoze stroja v zimnom obdobi sa musi pred spustenim vnutri
nechat pri izbovej teplote aspoii 2 hodiny, kym celkom nevyschne vihkost
vyzrazand na povrchu nastroja.

Pred pustenim stroja, kym nie je pripojeny k zdroju napéjania, je potrebné
skontrolovat:

0 zhodu napétia a frekvencie prudu v sieti s prevadzkovymi hodnotami
stroja,

¢ spolahlivost upevnenia dielov stroja a pritiahnutia vsetkych
zavitovych spojeni a prevadzkyschopnost prevodovky,

0 prevadzkyschopnost siefového kabla a zastrcky, neporusenost
zasuvky.

Kontroluje sa celkovy technicky stav, najma pokial ide o zvyseny hluk,
klepanie a vibrovanie, dym alebo zapach horiacej izolécie.

TIPY NA POUZIVANIE

Pouzite nasledovné prevadzkové parametre, aby ste predisli zlomeniu
vrtaka a dosiahli efektivnejsiu prevadzku:

Priemer vitania (mm) Ocel (ot./min.) Liatina (ot./min.) Hlinik (ot./min.)
Plast (ot./min.) Drevo (ot./min.)

g i Mk e e
(mm) min.) min.) min.) min.) min.)
3 2620 2620 2620 2620 2620
4 2620 2620 2620 2620 2620
5 1880 2620 2620 2620 2620
6 1880 2620 2620 2620 2620
7 1370 1880 2620 2620 2620
8 1370 1880 2620 2620 2620
9 900 1370 2620 2620 2620




10 900 1370 1880 2620 2620
Il 520 900 1880 1880 2620
12 520 900 1370 1880 1880
13 520 520 1370 1370 1880

ZIVOTNOST A SKLADOVANIE

Zivotnost stroja je tri roky.

Stoje by sa mali pred uvedenim do prevéadzky skladovat v obale od vyrobcu
v skladoch pri teplote okolia od -20 °C do +40 °C.

Uvedend Zzivotnost sa dosiahne, ak spotrebitel dodrzi poziadavky
stanovené v tomto névode.

MOZNE PORUCHY

V nasledujicej tabulke je uvedeny zoznam moznych poridch:

Pomenovanie poruchy, vonkajsie PR
preja-vy a dalsie znaky Pravdepodobnd pri€ina poruchy
Pri zapnuti stroja elektromotor

nezacne pracovat (sietové napatie

Chybny spinac.
je pritomné).

Poskodeny sietovy kabel alebo
vedenie. Porucha vo vinuti kotvy
alebo statora.

Siroky plamei v nasévacom
potrubi.

Zvyseny hluk. Porucha vo vinuti kotvy.
Ked'je stroj zapnuty, z ventilacnych
otvorov vychadza dym alebo Opotrebované alebo visiace uhliky.
zapach spalenej izolacie.

Poznamka - odstrafiovanie portich sa vykondva v zérucnej opravovni.

PL|POLSKI
WIERTARKA STOLOWA
BD1550, BD1750, BD2150, BD2250
INSTRUKCJA OBSLUGI

Podstawowe dane techniczne
Model BD1550 BD1750
Napiecie sieciowe, V 220-240 220-240
Czestotliwos¢ pradu, Hz 50 50
Pobor mocy, W 375 500
Uchwyt, mm 16 16
Srednica wiercenia, mm 3-16 3-16
llos$¢ biegow, szt. 5 8
Predkos¢, rppm 620-2620 400-2500
Wielkos¢ stotu, mm 160x160 170x170
Rozmiar wspornika, mm 290x190 315x195
Maks. odlegtos¢ wrzeciona od
stotu, mm 2 20
Maks. odlegtos¢ od podstawy, mm 300 335
Poziom mocy akustycznej, dB(A) 81
Poziom ci$nienia akustycznego,
dB(A) 69
Klasa ochrony I
Poziom izolacji 1P20
Waga, kg 14 18.4
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Model BD2150 BD2250
Napiecie sieciowe, V 220-240 220-240
Czestotliwosé pradu, Hz 50 50
Pobér mocy, W 750 1500
Uchwyt, mm 20 32
Srednica wiercenia, mm 5-20 5-32
llos¢ biegow, szt. 16 12
Predkos¢, rpm 280-2770 180-2940
Wielko$¢ stotu, mm 290x290 415x470
Rozmiar wspornika, mm 460x272 570x425
Maks. odlegtos¢ wrzeciona od

stotu, mm 700 740
Maks. odlegtos¢ od podstawy, mm | 1190 1220
Poziom mocy akustycznej, dB(A) 81

Poziom cisnienia akustycznego,

dB(A) 69

Klasa ochrony 1l

Poziom izolacji 1P20

Waga, kg 70 115

Zakres dostawy
Maszyna jest dostarczana do sieci dystrybucyjnej w nastepujacej
konfiguracji:

0 Wiertarka - 1

O Uchwyt wiertarski - 1

0 Imadto-1

0 Metryka-1

¢ Opakowanie - 1

INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE PRODUKTU

Wiertarka elektryczna (zwana dalej maszyng) przeznaczona jest do
wykonywania prac wiertniczych w drewnie, tworzywach sztucznych i
metalu, modele te zapewniaja:

+ mozliwos¢ regulaciji predkosci obrotowej wrzeciona;
+ zmiana kata nachylenia stotu roboczego;
« ustawienie wymaganej gtebokosci wiercenia.

Model ten przeznaczony jest do pracy w klimacie umiarkowanym w
zakresie temperatur pracy od -20°C do +40°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wigkszej niz 80%.

Zasilanie napieciem przemiennym 220 V, czestotliwo$¢ 50 Hz.
Dopuszczalne odchytki napigcia +/- 10%, czestotliwosci +/-5%.
Narzedzie nalezy transportowa¢ w zamknietych pojazdach zgodnie z
przepisami transportowymi dla tego typu pojazdéw.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Zastosowanie w maszynie podwojnie izolowanego napedu komutatorowego
zapewnia maksymalne bezpieczeristwo elektryczne podczas pracy z sieci
220 V AC bez uzycia srodkow ochrony indywidualnej

i urzadzen uziemiajacych.
Maszyna musi by¢ uzywana zgodnie z przeznaczeniem i wymaganiami
okreslonymi w tej metryce.
Podczas pracy na maszynie nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
¢ pracowac tylko w okularach i zebranych wtosach;
0 nie uzywac rekawic ochronnych podczas wiercenia;

O nie przytrzymywac¢ recznie obrabianych elementéw, lecz
zabezpieczy¢ je $rubami T-obrazowymi lub imadtami, aby nie
przesuwaly sie podczas wiercenia;

O nie czysci¢ urzadzenia przed odtaczeniem go od zasilania;
O pas musi by¢ zawsze zamkniety pokrywa, aby unikna¢ wiozenia pod
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0 uzywac matej szczotki, pesety, szczypiec lub podobnych narzedzi do
czyszczenia Wiorow;

0 zapobiega¢ ciggnieciu, skrecaniu i dostaniu sie przewodu
zasilajgcego pod rozne ciezary, jego kontaktowi z gorgcymi i
zaolejonymi powierzchniami (przewod zasilajgcy powinien by¢
zawieszony);

0 nie usuwa¢ mechanicznych i
ochronnych;

¢ nie pozostawia¢ bez nadzoru podtaczonej do sieci maszyny;

0 oditacza¢ maszyne od sieci za pomocg wtyczki: podczas
przemieszczania si¢ z jednego miejsca pracy na drugie, podczas
przerwy, po zakoriczeniu pracy;

elektrycznych  mechanizméw

0 wylgczac maszyne wytgcznikiem w przypadku nagtego zatrzymania
(z powodu zaniku napigcia w sieci, zablokowania ruchomych czesci,
przegrzania i przecigzenia silnika elektrycznego);

0 upewnic sie, ze uchwyt jest dobrze zamocowany;
0 wyjmowac ucwyt tylko za pomoca klucza;
0 nie uzywa¢ wadliwych wiertet i akcesoriéw.

ZABRONIONA jest obstuga maszyny:

0w pomieszczeniach ze $rodowiskiem wybuchowym i chemicznie
aktywnym niszczacym metale i izolacje;

¢ w warunkach narazenia na krople i zachlapania, na terenach
otwartych podczas opadéw $niegu lub deszczu;

O jesli wtyczka sieciowa lub izolacja przewodu zasilajacego jest
uszkodzona;

0 przy uszkodzonym wytaczniku lub jego niewyraznej pracy.
PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA DO PRACY

Zywotno$é maszyny i jej bezawaryjna praca w duzej mierze zalezy od
wiasciwej konserwacji, terminowego usuwania usterek, starannego
przygotowania do pracy oraz przestrzegania zasad przechowywania.
Po transporcie maszyny w warunkach zimowych, jesli jest wiaczona w
pomieszczeniu, nalezy jg przechowywaé w temperaturze pokojowej przez
co najmniej 2 godziny, az do catkowitego wyschniecia wilgoci na narzedziu.
Przed uruchomieniem, gdy maszyna jest odtaczona od sieci, nalezy
sprawdzic:

0 zgodno$¢ napiecia i czestotliwosci pradu w sieci z danymi
paszportowymi maszyny;

0 zamocowanie czesci obudowy i dokrecenie wszystkich potaczen
Srubowych, oraz czy przektadnia jest w dobrym stanie technicznym;

O sprawnos¢ przewodu zasilajacego i wtyczki, integralnosé obudowy.

Sprawdzany jest ogdlny stan techniczny, w tym brak wzmozonego hatasu,
uderzen i wibracji, zadymienia lub zapachu spalonej izolacji.

ZASTOSOWANIE NARZEDZI

/N uwacar

Ciagta praca na maszynie nie powinna przekracza¢ 15 minut z przerwa na
5 minut.

Kolejnos¢ montazu czesci:

Wkreci¢ stupek w stojak, postawi¢ stot wiertniczy na stupku i zamontowac
tuleje adaptera, mocowang dwoma kotkami drazonymi, z prawej strony.
Zamocuj trzy uchwyty dzwigni wiertarskiej i wtoz uchwyt do stozkowego
watu.

/N uwacar

Przed zamontowaniem uchwytu i watka stozkowego nalezy je doktadnie
oczyscic¢ ze smaréw (olejow).

Stét do wiercenia jest zamocowany na stojaku. W razie potrzeby przesun
go wzdtuz stojaka, po prostu poluzuj dZwignie blokady. Ustaw stét na
wysokosci umozliwiajacej wiercenie przedmiotu, tak aby pomiedzy gérna
czescig przedmiotu a koricem wiertta byta przestrzer. Mozesz réwniez
obrécic ten stof, jesli chcesz wywierci¢ czesc¢, ktora jest zbyt wysoka, aby
zmiescita sie bezposrednio na stojaku.

Ogranicznik gtebokosci wiercenia z podziatka, umozliwia doktadne
ustawienie gtebokosci wiercenia.

Montaz odbywa sie w nastepujacy sposob: za pomocg dzwigni wiertta
lekko docisnij koniec wiertta do gornej czesci elementu i dostosuj
gtebokos¢ wiercenia w stosunku do podziatki, obracajac $rube montazowa.
Podczas ustawiania doda¢ dlugos¢ wiertta, jesli znana jest gtebokos$é
czesci cylindrycznej wiertta.

Przy wierceniu ukosnym lub przy obrébce pochylonego elementu mozna
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zmieni¢ kat nachylenia stotu.

W tym celu nalezy zwolni¢ szesciokatny trzpien znajdujacy sie na zawiasie
stofu, przechyli¢ stét i zamocowac pod wybranym katem za pomoca
klucza. Poluzuj srube mocujaca (srube stopowa) po prawej stronie silnika.
Przesun plyte silnika do tytu i mocno dociagnij Srube mocujaca. Jesli po
scisnigciu pasa powstaje szczelina 1 cm, napigcie pasa miedzy 2 tarczami
jest prawidtowe. Maszyna moze pracowac z 5, 9 lub 16 predkosciami (w
zaleznosci od modelu), ktére mozna zmieni¢ tylko poprzez przesunigcie
pasa.

W tym celu nalezy otworzy¢ skrzynie biegéw i ustawi¢ pasek nad para
wybranych tarcz:

0 gorna para tarcz odpowiada maksymalnej predkosci;
¢ dolna para tarcz odpowiada minimalnej predkosci.

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

Aby unikna¢ zepsucie wiertta i zapewni¢ bardziej wydajna prace, nalezy
stosowac nastepujace parametry pracy:

‘S;I'i‘:?geiﬁ?a' Stal, Zeliwoc :ill.L:nT,i- Plastikj Drewnq,

e obr./min  obr./min e obr./min  obr./min
2620 2620 2620 2620 2620

4 2620 2620 2620 2620 2620

5 1880 2620 2620 2620 2620

6 1880 2620 2620 2620 2620

7 1370 1880 2620 2620 2620

8 1370 1880 2620 2620 2620

9 900 1370 2620 2620 2620

10 900 1370 1880 2620 2620

1 520 900 1880 1880 2620

12 520 900 1370 1880 1880

13 520 520 1370 1370 1880

ZYWOTNOSC | PRZECHOWYWANIE

Zywotno$é maszyny wynosi 3 lata.

Maszyny nalezy przechowywaé¢ do momentu rozpoczecia eksploatacji w
opakowaniach producenta w magazynach w temperaturze otoczenia od
-20°C do +40°C.

Wskazany okres uzytkowania jest wazny, jesli konsument spetnia
wymagania tej metryki.

MOZLIWE WADY

Lista mozliwych usterek znajduje sie w ponizszej tabeli:

Nazv{(@ wady, wyglad i dodatkowe Prawdopodobna przyczyna usterki

oznaki

Przetacznik jest uszkodzony.
Ooberwany przewdd zasilajacy lub
wigzka przewodow.

Oberwany obwdd w uzwojeniu
twornika lub stojana.

Gdy maszyna jest wigczona, silnik
nie pracuje (napiecie sieciowe
obecne).

B ot Usterka w uzwojeniu twornika.
Okrezny ogieri na kolektorze. Zuzyte lub zwisajace szczotki.
Nieprawidtowe napiecie paska.

Zwigkszony hatas. Zuzycie fozyska.

Po wtaczeniu urzadzenia z otworow
wentylacy&nych wydowaa sie dym
lub zapach palonej izolacji.

Usterka miedzyzwojowa w
uzwojeniu twornika lub stojana.

Uwaga - Usuniecie usterek nalezy zleci¢ warsztatowi w ramach gwarancji.




HU|MAGYAR
ASZTALI FUROGEP
BD1550, BD1750, BD2150, BD2250
HASZNALATI UTMUTATO

Fo miiszaki adatok
Modell BD1550 BD1750
Halézati fesziiltség, V 220-240 220-240
Aram frekvenciaja, Hz 50 50
Felvett teljesitmény, W 375 500
Tokmédny, mm 16 16
Furds 4tmérdje, mm 3-16 3-16
Sebességek szama, db. 5 8
Fordulatszam, ford./perc 620-2620 400-2500
Asztal mérete, mm 160x160 170x170
Géptalp mérete, mm 290x190 315x195
Ors6 max. tvolsaga az asztaltél,
T 245 250
Ors6 max. tavolsdga a talptdl, mm 300 335
Hangteljesitmény szint, dB(A) 81
Hangnyomdsszint, dB(A) 69
Védelmi osztaly 1l
Izol4ci6s szint 1P20
Sily, kg 14 18.4
Modell BD2150 BD2250
Haélozati fesziiltség, V 220-240 220-240
Aram frekvenciéja, Hz 50 50
Felvett teljesitmény, W 750 1500
Tokmany, mm 20 32
Furds dtmérdje, mm 5-20 5-32
Sebességek széma, db. 16 12
Fordulatszam, ford./perc 280-2770 180-2940
Asztal mérete, mm 290x290 415x470
Géptalp mérete, mm 460x272 570x425
Orsé max. tvolsaga az asztaltél, 700 740
mm
Orsé max. tdvolsdga a talptél, mm 1190 1220
Hangteljesitmény szint, dB(A) 81
Hangnyomasszint, dB(A) 69
Védelmi osztaly 1l
Izolécids szint 1P20
Suly, kg 70 115

Szillitasi készlet
A gép a kovetkez6 széllitasi készletben keriil forgalmazasra:
0 Furégép-1
Furétokmany - 1
Satu-1
Hasznélati Utmutat6 - 1
Csomagolds - 1

o o o o
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A TERMEKRE VONATKOZO ALTALANOS TUDNIVALOK

A elektromos flrégépet (a tovabbiakban: gép) fédban, mianyagban
és fémben torténé flrasi munkdk elvégzésére tervezték, ezeknél a
modelleknél a kdvetkezd all rendelkezésre:

0 azorso fordulatszamanak bedllitdsanak lehetdsége;

¢ amunkaasztal d6lésszogének megvaltoztatdsa;

O akivant farasi mélység beallitasa;
Ezt a modellt mérsékelt éghajlat kdriilményei mellett torténé mlikodésre

tervezték, -20°C és +40 °C kozotti lizemi hdmérsékleti tartomanyban és
legfeljebb 80%-os relativ paratartalom mellett.

Tapellatas véltakozé aramu haldzatrél, 220 V fesziiltséggel, 50 Hz
frekvenciaval.

Fesziiltség tiirése +/- 10%, frekvencia tlrése +/-5%.
A szerszam szallitdsa zart jarmdvekben torténik az ilyen tipust jarmivekre
vonatkozd szallitasi el6irasoknak megfelelGen.

BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

A gép kettds szigetelésii kollektoros elektromos meghajtasanak
alkalmazésa biztositja a maximalis elektromos biztonsagot a 220 V-os
véltakozé drami hélozatrol torténd mikodés soran anélkiil, hogy személyi
védofelszerelésre és foldel6 eszkozokre lenne sziikség.

A gépet az ebben a haszndlati Gtmutatéban meghatédrozott célnak és
kovetelményeknek megfelelGen kell hasznalni.
A gépen végzett munka soran a kovetkezd szabélyokat kell betartani:

0 csak véddszemiiveggel és dsszefogott hajjal dolgozzon;

0 ne hasznaljon véddkesztyit faras kozben;

0 ne tartsa kézzel a munkadarabokat, hanem rdgzitse azokat
T-csavarokkal vagy satuval, hogy firds kozben ne mozduljanak el;

O netisztitsa a késziiléket, amig az nincs levélasztva a halézatrdl;
0 aszijat mindig fedéllel kell zarni, hogy a kezek ne keriilhessenek ala;

0 hasznéljon kis kefét, csipeszt, fogét vagy hasonld eszkozoket a
forgacsok eltavolitasahoz;

0 megakadalyozza a tapkébel hizasat, elcsavarddasat és a kiilonb6z6
terhelések hatdsanak valé kitettségét, valamint a forré és olajos
feliiletekkel valo érintkezést (a tapkabelt fel kell fiiggeszteni);

0 ne tavolitsa el a mechanikus és elektromos védémechanizmusokat;
O ne hagyja feliigyelet nélkiil a halézatra csatlakoztatott gépet;

0 vélassza le a gépet a halézati csatlakozé dugéval: az egyik
munkahelyrél a masikra valé athelyezésekor, sziinetben, a munka
végén;

O kapcsolja ki a gépet kapcsoléval hirtelen ledllds esetén
(dramkimaradds, mozgo alkatrészek elakaddsa, az elektromos
motor tilmelegedése és tilterhelése miatt);

¢ igyeljen arra, hogy a tokmany jél legyen régzitve;
0 atokmanyt csak csavarkulcesal tavolitsa el;
0 ne hasznaljon hibds furékat és tartozékokat.
A gép iizemeltetése TILOS:
O robbanasveszélyes, valamint kémiailag aktiv  kornyezet
helyiségekben, mely kérnyezet tonkreteszi a fémeket és a szigetelést;

O olyan koriilmények kozott, ahol csepegd vagy froccsend viznek van
kitéve, nyilt teriileteken havazés vagy esé esetén;

0 a csatlakozé dugénak vagy a tépkdbel szigetelésének sériilése
esetén;

O hibds kapcsold vagy annak nem megfelelé mikodése esetén.
A SZERSZAM MUNKARA VALO ELOKESZITESE

A gép hosszU élettartama és iizembiztos miikodése nagymértékben fiigg a
megfelelé karbantartdsétdl, az idoben torténd hibaelharitastdl, a munkara
vald gondos eldkészitésétdl és a tarolasi szabalyok betartasétol.

Téli koriilmények kozott torténd szallitds utan, ha a gépet beltérben kell
bekapcsolni, azt legalabb 2 oran keresztiil szobahmérsékleten kell tartani,
amig a nedvesség teljesen ki nem szarad.

Indités el6tt, amikor a gép le van valasztva a haldzatrdl, ellendrizni kell:

0 a halézati fesziiltség és frekvencia megfeleldségét a gép
adatlapjanak;

0 a géphazrészek rogzitésének és az Gsszes menetes csatlakozas
meghizasanak megbizhatosagat és a sebességvaltd megfeleld
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0 a tapkabel és a csatlakozd dugd megfelelé allapotdt, a géphaz
épségét.

Ellendrizni kell a gép éltaldnos miiszaki dllapotat, beleértve a tilzott zaj,
kopogas és rezgés, fiist vagy ég6 szigetelés szaganak hidnyat.

A SZERSZAM HASZNALATA

/\ FieveLEm:

A gép folyamatos miikodése nem haladhatja meg a 15 percet 5 perces
megallassal.

Az alkatrészek 0sszeszerelésének sorrendje:

Csavarja be az oszlopot a géptalpba, tegye az oszlopra a furdasztalt és
szerelje fel a jobb oldalon a két iireges csappal rogzitett adapterhiivelyt.
Rogzitse a fdrokar harom fogantydjat, és helyezze be a tokményt a kipos
tengelybe.

/\ FieveLEm!

A tokmany és a kupos tengely felszerelése el6tt alaposan tisztitsa meg
Gket a kenGanyagoktol (olajoktol).

A flréasztal az oszlopon rogzithetd. Ha el kell mozgatni az oszlop mentén,
egyszerien lazitsa meg a reteszel6 kart. Allitsa az asztalt olyan magasra,
hogy a munkadarabot gy tudja megfurni, hogy a munkadarab felsé része
és a flréfej vége kozétt legyen hely. Az asztalt el is forgathatja, ha olyan
munkadarabot szeretne fdrni, amely tdl magas, és kozvetleniil a talpra
helyezhet6.

A beosztassal rendelkezé flrasmélység hatarold lehetové teszi a furdsi
mélység pontos beallitésat. A beallitas a kdvetkezképpen torténik: a
furokar segitségével enyhén nyomja a firéfej végét a munkadarab fels6
részére, és a beallitasi csavar elforgatasaval éllitsa be a furasi mélységet a
beosztasnak megfelelden. A bedllitas soran adja hozza a furéfej hosszat,
ha a furdfej hengeres részének mélysége ismert.

Ferde  flrashoz vagy ferde  munkadarab  megmunkélasakor
megvaltoztathatja az asztal délésszogét. Ehhez engedje el az asztal
csukldjan taldlhaté hatszogletl csapot, dontse meg az asztalt és rogzitse
a kivélasztott szoghen egy csavarkulcesal.

Lazitsa meg a motor jobb oldalan talalhatd szoritécsavart (fiilekkel elldtott
csavar). Cslisztassa hatrafelé a motorlemezt, és hizza meg erésen a
szoritécsavart. Ha a szij dsszenyomdsakor 1 cm-es rés keletkezik, akkor
a 2 tércsa kozotti szijfeszités megfeleld.

A gép 5, 9 vagy 16 sebességgel mikodhet (modelltdl fiiggden), amelyek
csak a szij athelyezésével valtoztathatok. Ehhez nyissa ki a sebességvaltot,
és helyezze a szijat egy kivélasztott tarcsapdrra:

0 afelsé tarcsapar a maximalis sebességnek felel meg;
0 az alsd tarcsapar a minimalis sebességnek felel meg.

HASZNALATI TANACSOK

A firé meghibdsoddsanak elkeriilése és a hatékonyabb mikodés
biztositdsa érdekében hasznélja a kovetkezd mikodési paramétereket:

Ontétt- Alumi-

Tl s o) g e
3 2620 2620 2620 2620 2620
4 2620 2620 2620 2620 2620
5 1880 2620 2620 2620 2620
6 1880 2620 2620 2620 2620
7 1370 1880 2620 2620 2620
8 1370 1880 2620 2620 2620
9 900 1370 2620 2620 2620
10 900 1370 1880 2620 2620
1 520 900 1880 1880 2620
12 520 900 1370 1880 1880
13 520 520 1370 1370 1880

ELETTARTAM ES TAROLAS

A gép élettartama 3 év.
Az iizembe helyezésig a gépeket

PRO-CRAFT

gyartd csomagoldsdban raktari

helyiségekben -20 °C és +40 °C koz6tti kornyezeti homérsékleten kell
térolni.

Afeltiintetett élettartam akkor érvényes, ha a felhasznalé betartja az ebben
a hasznalati Gtmutatdban foglalt kovetelményeket.

LEHETSEGES MEGHIBASODASOK
A lehetséges meghibdsoddasok listajat az aldbbi tablazat tartalmazza:

A meghibasodas megnevezése,
kiils6 megnyilvanulasa és tovébbi
jelei

A meghibasodas valészin( oka

Rossz a kapcsold.

A tapkébel vagy a szerelési
vezetékek elszakadasa. Szakadas
az armatdra vagy az llérész
tekercsében.

A gép bekapcsoldsakor az
elektromos motor nem miikddik
(hélozati fesziiltség van).

e Helytelen szijfeszités.
Korkoros tiiz a kollektoron. Kopott csapagy.
HenpaBusbHOe HaTsKeHNe PEMHS.

Fokozott zaj. M3HoC noawunHuka

A gép bekapcsolasakor a
szellozényilasokbol fiist vagy égett
szigetelés szaga jon ki.

Az armatura vagy az allérész
tekercseinek rovidzarlata.

Megjegyzés - A hibaelhdrits a jotallasi mihelyben torténik.
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RU JEKNIAPALINA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBeHHbI# NPON3BO-
AUTENb 3asBNAeM, 4To CTaHOK CBEPIUbHbIN

TM Procraft: BD1550, BD1750, BD2150, BD2250

Mpon3BoAATCA CepuitHO U COOTBETCTBYIOT CNefyHoLUM eBPONeicKUM AUPeKTH-
BaM, U U3roTaBN1BaKOTCA B COOTBETCTBMU CO CAeAyHOWMUMN CTaHAApTaMu unun
CTaHAapPTU3NPOBAHHbIMU JOKYMEHTaMK: *

TexHuyeckasn [oKyMeHTauus npegocTaBnsercs komnauueii: VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, agpec.: Room 1009, Distrii Zhangjian?> Keguan Office: 6-11/
F, No.5 Bibo Road, Zﬁangjiang Innopark, Pudong, Shanghai. MTPOU3BEAEHO B KHP.

UA [EKNAPALLISA BIAMOBIAHOCTI

Mw, Vega Trade Company Limited, sik BignoBiganbHuii BUPoGHUK
3asB/IAEMO, L0 BepcTaT CBEpAIMAbHUI

TM Procraft: BD1550, BD1750, BD2150, BD2250

Bupo6naeTbes cepiito i BiANOBIAaE HACTYNHUM €BPONEIiCbKUM AUpeKTUBaM Ta
BUPOONAETLCA BIANOBIAHO 10 TaKMX CTaHAapTiB abo CTaHAAPTU30BaHUX [OKY-
MeHTax: *

TexHiyHa lOKyMeHTaLis HapaeTbea Komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
aﬂpeca: Room 1009, Distrii Zhangjiang Keyuan Office: 6-11/F, No.5 Bibo Road,
Zhangjiang Innopark, Pudong, Shanghai. BUPOBJIEHO B KHP.

EN DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible manufacturer
declare Bench dri

TM Procraft: BD1550, BD1750, BD2150, BD2250

Are of series production and confirm to the following European Directives and
are manufactured in accordance with the following standards or standardized
documents: *

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
add.: Room 1009, Distrii Zhangjiang Keyuan Office: 6-11/F, No.5 Bibo Road,
Zhangjiang Innopark, Pudong, Shanghai. MADE IN PRC.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de producétor,
declardm Masind de gaurit

TM Procraft: BD1550, BD1750, BD2150, BD2250

Sunt fabricate in serie si confirma urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: *

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
adresa; Room 1009, Distrii Zhangjiang Keguan Offjce: 6-11/F, No.5 Bibo Road,
Zhangjiang Innopark, Pudong, Shanghai. FABRICATE IN RPC.

BG JEKJIAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

ﬂeKﬂapMpaMe Ha CBOA /IN4Ha OTFOBOPHOCT, Ye npOﬁVIBHa MaunHa

TM Procraft: BD1550, BD1750, BD2150, BD2250

CbrnacHo AAAEHOTO TEXHWYECKO onucaHwe OTroBapA Ha BCUYKW MPUNOXKUMU
W3UCKBaHWUA Ha CnegHuTe AMPEKTUBU M XapMOHWU3UpPaHU CTaHAAapT, MPOAyKTa
0TroBaps Ha CTaHjapTuTte: *

TexHudecka fokymeHTauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.: Room 1009,
Distrii Zhangjiang Keyuan Office: 6-11/F, No.5 Bibo Road, Zhangjiang Innopark,
Pudong, Shanghai.

03.06.2020 VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.: Room 1009, Distrii Zhangjiang
Keyuan Office: 6-11/F, No.5 Bibo Road, Zhangjiang Innopark, Pudong, Shanghai.
NMPOU3BEAEHO B KUTAN.

BHOCWUTEN: Enedant Tync 00/, Aapec no peructpauus: bbarapus, 1799 Codus,

Mnagoct 2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag v cepsu3: Ip. boxypuue,
6yn. ,EBpona“ 10, 2227, cknag N215.

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny vyrobce
prohlasujeme, Ze Stojanovd vrtacka

TM Procraft: BD1550, BD1750, BD2150, BD2250

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v
*

souladu s nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty:

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.:
Room 1009, Distrii Zhangjiang Keyuan Office: 6-11 / F, No.5 Bibo Road, Zhangjiang
Innopark, Pudong, Shanghai. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo_firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kancelf:
Havlickova 261,80 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

M){‘, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny vyrobca
vyhlasujeme, Ze Stojanova vitacka

TM Procraft: BD1550, BD1750, BD2150, BD2250

S0 zo sériovej vyroby a v stlade s tymito eurépskymi smernicami, a.vxrobene’ v
stilade s nasledujdcimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi:

Technicka dokumentécia bola Rodporené: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.:
Room 1009, Distrii Zhang[jlian%/ eyuan Office: 6-11 / F, No.5 Bibo Road, Zhangjiang
Innopark, Pudong, Shanghai. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCU CE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny producent
oswiadczamy, Wiertarka stotowa

TM Procraft: BD1550, BD1750, BD2150, BD2250

Sa produkowane seryjnie i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami " lub ~ znormalizowanymi
dokumentami: *

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
adres: Room 1009, Distrii Zhangjiang Keyuan Office: 6-11 / F, No.5 Bibo Road,
Zhangjiang Innopark, Pudong, Shanghai.

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyartd, ezennel
kijelentjiik, hogy az Asztali firogép

TM Procraft: BD1550, BD1750, BD2150, BD2250

Sorozatgyartdshan keriil ggértésra és megfelel a kovetkez6 EK direktivak
el6irdsainak: Kovetkezd szabvényoknak vagy szabvényositott dokumentumoknak
megfeleléen keriil gyartasra: *

Miszaki dokumentdcié VEGA TRADE COMPANY LIMITED tarsasag altal keril
kiallitasra, cime: Room 1009, Distrii Zhanl_i;iang Keyuan Office: 6-11 /°F, No.5 Bibo
Road, Zhangjiang Innopark, Pudong, Shanghai.

David WANG
Production Line Manager

B e
\& 785 Shanghai, 10.07.23

EN IS0 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 12717:2001+A1:2009

*2006/42/EC
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FAPAHTUIHbIA TANIOH

HanmeHoBaHue usgenus:
Mogenb:

CepwmiiHblii Homep:

[laTta npoaaxu:

Moanuch npopasua:
CepwuiiHblii HOMep TanoHa:
ToBap nomnyyeH B MCNPaBHOM COCTOSHUM, 6€3 BUAUMBIX MOBPEXAEHNIA, B MONHOI KOMNEKTALUK, TPOBEPEH B MOEM NPUCYTCTBUM.
lpeTeH3nit no kayecTsy ToBapa He MMEIo, C YCIIOBUAMM KCTyaTaLv U rapaHTUIiHOTO 06CNYXUBAHNUS 03HAKOMIIEH U COFNAceH.

®UO0 nokynarens

Mognucb nokynartens
OCHOBHBbIE MOJIOXXEHUA * Ha YCTpOiicTBO, pa6oTaBliee C neperpyskamu (munewue
+ B TeyeHue BCero rapaHTUiiHOr0 CpoKa BnajaeneL UMeeT npa- Tynou Lenbto, OTCYTCTBUE 3aLLUTHOTO KOXyXa, AnuUTeNbHasA
BO Ha 6ecnnaTHblii PEMOHT U3[ieNVs NPU HeUCTPaBHOCTSX, B paboTa 6es nepepbiBa Ha MakcuManbHbix 060poTaXx), KoTo-
CNeACTBUM NPOM3BOACTBEHHbIX Ae(heKTOB (CMMCOK Henpoms- pble NpUBeNU K 3aanpamM B LUNIMHAPONOPLIHEBOW rpynne;
BOACTBEHHbIX AedeKTOB NpuBeseH B Mpunoxennn 1). * Ha yCTpOIACTBO, UCMO/b30BABLIEECS C BKIHOYEHHbIM UHEpPLK-
+ PeMOHT 1 cepBUCHOE 06CNyXMBaHWUE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA B OHHbIM TOPMO3OM Lienu;
TEYeHe rapaHTHOro Cpoka 3Kcrtyaralmni JOMKHbI NPOBO-  « a3 ycTPOICTBO, Y KOTOPOTO OAHOBPEMEHHO BbILLM M3 CTPOSA
JNTbCS B aBTOPU3NPOBAHHbIX CEPBUCHDIX LLEHTPaX. 0BMOTKM poTOpa M CTaTopa;
+ be3 npefocTaBneHus rapaHTUIAHOrO TanoHa, 6o B Cryyae, - Ha YCTPOWCTBO C OMNABAEHHBIMU BHYTPEHHUMU AETANAMM

KOrfia rapaHTuitHblii TanoH OPOPMAEH HeHajnexalmm 06- WY IPOXOTaMit SNEKTPOHHbIX MNaT;

PasoM W OTCYTCTBYeT NOANUCH [OKyNaTens o NPUHATUN UM )
rapaHTHiiHbIX YCNOBWA, rapaHTHiiHbIA PEMOHT He JjenaeTcs. Ha yCTpONCTBO, UMEIOLLee NOBPEXKACHUA S/1IEMEHTOB BXOA-
HbIX Lieneii (BapucTop, KOHAEHCATOp), YTo ABNSETCH Cnef-

lapaHTus He pacnpocTpaHAETCA Ha PerynupoBKy, YNCTKY U CTBUEM BO3[1CTBMUA UMMYbCHOI MOMEXU CETU NUTaHUS;

rOW YXOf 3@ MHCTPYMEHTOM. N
ApyToM yXoR Py Ha YCTPOWCTBO, UMEIOLEe BOSIbLIOE KONMYECTBO MbiAM Ha

- Bo3BpaTy WM 3aMeHe NOA/IEXAT TOBapbl NPU COXPaHEHNH BHYTPEHHUX Y3NaX M AeTansx;
CnefyloWunX YCNOBMIA: COXpaHeHa KomnneKTauus ToBapa, ; ;
LIeNIOCTHOCTb YNaKoBKM, MapKUPOBKa W Ap/iblku npoussogu-  * Ha YCTPOUCTBO, KOTOpOE B TEYeHWe rapaHTMiHOTO Cpoka
TeNs, TOBap HOBbIii U HE IKCTIYaTMPOBACS, YTO yCTaHaBAN- BbIPaBOTanNO NMONHOCTbIO MOTOPECYPC;
BaeTCA 9KCNePTU3ON. * Ha yCTPOICTBO C NOBPEXAEHNAMY, BOSHUKILUNMM BCIIEACTBME
FAPAHTUAHOE OBCJ1Y)KUBAHUE 3KcnayartaLum ¢ He YCTPaHEHHbIMU He,0CTaTKaMU, KOHCTPYK-
HE PACMPOCTPAHSAETCA TUBHBIMM N3MEHEHUAMU MW NOBPEXAEHUAMMY, BOSHUKLIMMMU
* Ha YCTPOIACTBO, 9KCMNyaTMUPOBABLIEECA C HapylieHuem BCNEACTBME TEXHUYECKOrO 0BCIYKNBAHMS, PEMOHTA IULaMu
WHCTPYKLMK MO 3KCMAyaTauuu, B TOM YUCAE, €CAN MCTIONb- WM OpPraHM3aunaAMM, He WMEIOLMMU COOTBETCTBYIOLLMX
30BaMCb He PEKOMEHAOBAHHble 3aBOAOM-M3rOTOBUTENEM MONHOMOuHI;
PAaCXOAHbIE MaTepuanbl (Macna, CBeuM, WNHI, UMU) W HA . ya yernolicTBo, Y KOTOPOFO CEpHiiHbIil HOMEp Hepastopuye
YCTPOVICTBO, MOABEPTIIEECA CAMOCTOATENbHOMY PEMOHTY W ynanes;
WM pa3BopKe B rapaHTHiiHbIN Nepuoa;
N * Ha [eTanu W y3/bl: CBAPOYHbIE TOPESKM U UX KOMMNEKTYHO-
* Ha YCTPOIICTBO, UMerolLiee MOBPEXAeHNS, AedeKTbI, BbI3BaH- LKe, epXKaTen aneKTPOOB, 3aXUMbl MaCcChl, CBAPOUHble

Hblé BHEWWHUMU MeXaHU4yeCKUMU NoBpexaeHnaMu, He6pe)K-

- NPOBOAA, KOPADI, LLENH, WHHbI, CBEYH, GUILTPbI, 3BE3404KH,
HbIM 06PALLEHNEM W CTUXMITHBIMI 6EACTBUAMMY; PoBofia, KOpAsl, U QunsTp A

Aetann cuenneHus, TpUMMeEpPHble TrOJIOBKWU, HOXW, OUCKWU,

* Ha YCTPOICTBO C MOBPEXAEHUAMMU, KOTOPble Bbi3BaHbl He NPUBOAHbLIE PEMHM, aMOPTU3aTOPbl, XOAOBbIE YacTW raso-
33BUCALLMMM OT NPOM3BOANTENS NMPUYMHAMM, TaKUMU KakK: HOKOCWM/IOK W CHEroy6opoYHbIX MalluH, eTanu CTapTepHoii
1Cnonb30BaHMe TOM/UBA, HE COOTBETCTBYIOLLErO CTaHAAp- TPynnbl, aKKyMynsiTopHble —6aTapeu, YronbHble —LIETKH,
TaM KayecTBa, UCMONb30BaHMe Macna W TOMANBHOW CMecu ceTeBOW Ka6enb, NaMNOYKK, HAMOpHble LWAAHTU, Hacagku
HeHaj/exallero KayecTBa; 1 NepexofHUKM MOKLWMX yCTPOICTB U pa36pbiaruBaTteneil,

3alMUTHbIE YCTPOMCTBA, B TOM YMCNE aBTOMATbl 3aluThl,
N1acTUKOBbIE WECTEPHM, ajanTepbl, a TAKXe AeTanu, CPoK
CyX6bl KOTOPbIX 3aBUCUT OT PEryMAPHOr0 TEXHUYECKOTO
06CNy)XMBaHNUA YCTPOIACTBA.

Ha YCTPOICTBO, UMetoLee NOBPEXAEHNS, BbI3BaHHbIE Nona-
[NlaHWeM BHYTPb MOCTOPOHHMX NPEAMETOB, XUAKOCTEN, a Tak-
e 3aCOPEHNEM BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTHIA, TONUBHBIX U
MacnsHbIX KaHaNoB, XUKNepoB KapGtopaTopa;

BHelLHVe NoBpex/eHWst KOPMYCHbIX AeTaneid, pyuku, Haknaaky,

CeTeBOrO LHYPa 1 WITENcenbHON BUAKK. HenpasunbHas akcnnyatauus, nafeHue, yaap.

MorHyT wnuHAenb (6ueHue WNUHAENS NPY BPaLLeHUM). Yaap no wnuHgento.

lMoBpexpeHHbIN hukcaTop u Kopnyc pefykTopa B WwindoBab-

HbIX MalluHax, crefbl 0T dJVIKCﬁTOpa Ha KOHUYeCKOM Konece. HenpasunbHas skcnyarauus.

BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 3aKPbITbI MblIbiO, Cpr)KKOFI 4
TOMY nofo6Hoe. EcTb CbHOE BHELLHee 1 BHYTPEHHee 3arpas- H€6p€)KHaF| aKcnayaTauua u OTCyTCTBUE YXOAa 3a U3feNneM.
HeHWe, nonajaHue BHYTPb U3AeNna XXUAKOCTU, UHOPOAHbIX Ten.

Koppo3usi MeTannnyeckux noBepxHOCTen U3fenus. HenpasunibHOe xpaHeHue.

[oBpeXAEeHNA OT OrHsl, arpecCUBHbIX BELLECTB (Hapy)KHOG). KOHTaKT C OTKPbITbIM OFHEM, arpecCUBHbIMM BeLLeCTBaMN.

Y noTpe6utens HeT npasa pasbupatb UHCTPYMEHT B TeueHue

INEKTPOUHCTPYMEHT NMPUHAT B Pa306paHHOM COCTOSHUM. FapaHTHIHOTO CpoKa.

9NeKTPOUHCTPYMEHT GblN paHee pa3o6paH BHE CEPBUCHOTO
LieHTpa (HenpaBunbHasi CO0pKa, NPUMEHEHNe HECOOTBETCTBYHO-
Lero Macna, HeopUruHasbHbIX 3aNacHbIX YacTeid, HECTaHAAPT-
HbIX NOALINMHWKOB U T.M.)

PRO-CRAFT

PeMOHT 3/1eKTPONHCTPYMEHTa B TEYEHWUE rapaHTUHOro
CPpOKa [0JKeH NPpoBOAUTLCA B @aBTOPU30BaAHHbIX CEPBUCHbIX
LieHTpax.
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Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTA He MO Ha3Ha4YeHUto.

HapyLueHMe yCﬂOBMVI JKCnnyaTauuu.

Wcnonb3oBaHne KOMNAEKTYIOWNX, PACXOJHbIX MaTepUanos u
yacTei, He NPeyCMOTPEHHbIX PYKOBOACTBOM MO 9KCMya-
TauMu MHCTPYMEHTa (Lienu, WitHbl, Nunbl, Gpesbl, NunbHble
IUCKM, WNu(oBanbHble Kpyru), MExaHU4eckue NoBpexXaAeHus
VHCTPYMEHTa.

HapyweHue ycnoBuit akcnyarawum, npuBOASLLKE K neperpys-
Ke MHCTPYMEHTa Yepes MOLLHOCTM UIW K ero NosoMKe.

lNoBpeXAeHNE AN M3HOC CMEHHbIX AeTanel MHCTPYMeHTa
(naTpoHbl, cBEpNa, NUIbI, HOXM, LiENW, NepeMeHHbIE BEHLibl
eMnHbIX M, WANPOBabHbIE KPYry, 3aTATMBAIOLME FaiikK B
LM, 3alWmuTHbIEe KOXYXM, WAUDQBaNbHbIE NAATGOPMbI, ONOPbI
pY6aHKOB, LiaHrt, akKyMy/SiITOPbI).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu gnuTenbHOM WU UHTEHCUBHOM
WUCMNONb30BaHUN U3aenna.

BbiXof, U3 CTPOSA 6bICTPOU3HALIMBAOWNXCS AeTaneit
(yronibHble WeTKM, 3y6uaTbie PeMHU, LIKWUBbI, PE3UHOBbIE
YTIOTHEHUS, CaNbHUKM, HANPAB/ISIOLLME POSUKM).

EcTecTBeHHbI U3HOC npu onuTeNnbHOM UM UHTEHCUBHOM
UCNosb30BaHUN n3genus.

W3HoC fieTaneii npy OTCYTCTBUM Ha HUX 3aBOACKUX fiedeKTOB.

VHTEHCUBHAs KCNNyaTaLus U3genvs.

CﬂeKaHl{lﬂ 06MOTOK sIKOpA 1 cTaTopa, onnasieHue, 06I'0paHVIﬂ
namernen Konnektopa. U4HOBPEMEHHbIN BbIXOA U3 CTPOS
AAKOpA U cTaTopa, paBHOMEPHOe NU3MeHeHUe LiBeTa 06MOTOK
AKOPA Unu KonnekTopa (an 9TOM BO3MOXEH BbIXOA U3 CTpOA
BblK/to4aTensa).

HecBoeBpemeHHas 3aMeHa YrofibHpIX WeETOK (HapylueHue
YCNIOBUI 3KCTyaTaLumu U Hag3opa).

Bbixog 13 CTPosi 06MOTOK sIKopsi. MexaHuyecKkux noBpex-
ZeHWUW 1 NpU3HaKoB Neperpysku HeT. KaTywku cratopa He

nospexzeHbl N UMetoT 0JMHaKOBOE COMPOTUBJIEHUE.

I'Ia;:seHMe MHCTPYMeHTa unu yaapbl (HebpexHas akcnnyata-
uus).

MexaHnyeckoe HapyLIeH!e U30NSLIUN SKOPS UK cTaTopa
BCNEACTBUE 3arps3HeHNs Ui nonafanus MHOPOZHbIX

BeLlecTB.

EcTecTBeHHbI M3HOC NpY ANUTENBHOM WU MHTEHCUBHOM
UCnonb3oBaHun nspenusa.

N3Hoc 3y6beB Bana AKops 1 BeOMOr0 3y64aToro koneca
(cmaska Hepaboyasi ** unu oTcyTCTBYET, Bas IKOpsi ¢
CUHEBOW).

HenpaBunbHoe 3akpennexue, BbI6Op MHCTPYMEHTa Wi
pexuma paboTbl UHCTPYMEHTa.

PaBHOMEpHbIii 1 He3HaYNTENbHbIi U3HOC 3y6peB Ha aKope n
BeZOMOM 3y64aTOM KOMlece Npu MHTEHCUBHOI 3KCTyaTaLum.

HapyweHue ycnosuit akcnnyatauuu (neperpysku).

MoBpexaeHne aKops, cTaTopa, Kopnyca CB3aHO C BbIXOAOM
W3 CTPOA NOAWMNMNHUKOB AKOPA.

He6pe)KHaﬂ 9KcnnyaTalua n OTCYyTCTBUE yXOAa 3a U3 eNneM.

MexaHuyeckuit usHoc konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
fMameTp).

He6pe)KHaﬂ 9KCnayaTauua napenuna.

MCerHVIE Ha KOJ1JIeKTOpe 13-3a N3HOCa LEeToK (}J.HI/IHH LeTkn
MeHblle YKa3aHHON B UHCTPYKLIMK NO 3KCnayaTauum).

HapyweHue ycnoBuit akcnayarauuu.

MexaHnyeckoe NoBpexAeHue WEeTOK (MOXeT NPUBECTU K
BbIXOAY U3 CTPOS AKOPSA U CTaTopa).

lMepekntoueHne ckopocTeil B paboyeM pexume.

WN3HOC Yro/ibHblIX LETOK.

Hapyuienue ycnosuit skcnayatauuu.

BbIX0A M3 CTPOs AKOPS Ui cTaTopa BCEACTBME 3aK/NHUBaA-
HUS! PEXYLLETO MHCTPYMEHTA.

HapyweHwe ycnoBuit akcnayaTayum.

BbIXof} U3 CTPOA BbIKNKOYATENA COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AKOPEM W3-33 NEPErpy3ku.

YpeamepHas Harpyaka uin NpupoaHbIil U3HOC.

BbIX0g, U3 CTPOS BbIK/KOYaTeNs (OTCYTCTBUE BOZMOXHOCTH
perynupoBaHusi NIABHOCTH) U3-3a 3arpsiBHEHNs PeryMpoBoy-

HOro Koneca 4yXepoAaHbIMU BellleCcTBamMu.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTayum.

I%/IexaHquCKoe noBpexaeHune BbiKNKYaTens, 3/1IeKTPOHHOro
N10Ka.

HapyLueHMe yCﬂOBMVI JKcnnyaTauuu.

M3HOC yronbHbIX LWETOK.

Pa6oTa 6e3 cMa3ki U1 Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLIMN.

BbIX04 13 CTPOS AIKOPS UK CTAaTOpa BCEACTBUE 3aK/MHUBa-
HUS PEXYLLEro MHCTPYMEHTa.

Pa6oTa 6€3 cMasku UM Mapka Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMH.

BbIX0f} U3 CTPOS BbIK/KOYATENA COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AKOPEM W3-3a Neperpysku.

Hapylenne ycnosuit akcnayatauum.

BbIX0g 13 CTPOS BbIKNKOYATENS (OTCYTCTBUE BO3MOXHOCTH
perynupoBaHus NNaBHOCTM) U3-3a 3arPA3HEHNS PEryNINPOBOY-

HOro Koneca 4YyXepoAHbIMU BelleCTBaMU.

HapyLwenue ycnosuii akcnayartauuu.

%AEXaHI/NECKOe noBpeXxnaeHne BblKto4aTensd, 3JIEKTPOHHOIo
N10Ka.

He6pe)KHa;| 9KCnayaTauua naaenna.

W3Hoc 3y6beB LecTepeHoK (Macio Hepaboyee **).

HapyweHue ycnoBuii akcnayaTaumu.

CnoMaHHblii 3y6 Koieca, uin SNeMEHTOB Kopryca peykTopa
ZIBYXCKODPOCTHOI PNy U iBYXCKOPOCTHOIO WypynoBepTa.

lMepeknioyeHne CKOPOCTeii B paGoyeM pexume.

’B(*I_:)IXOA 13 CTPOS MOAWMNHUKOB peaykTopa (Macno Hepaboyee

HapyLeHue ycnoBuit akcnayaTauum.

M3HOC NOALLNMHUKOB CKONIbXEHMSA.

HapyleHue ycnoBuii akcnayaTauuu.

MoBpexaeHns peayKTopa 13-3a HapyLeHus cpoka
NepUOANYHOCTY TEXHUYECKOrO 06CMYXMBAHNSA, YKa3aHHOTO
B MHCTPYKLMM MO 9KCnyaTaLuu (He npouaBefeHa 3ameHa
CMasKi peflyKTopa).

YpeamepHas Harpy3ka uav npupogHblii M3HoC.

PaspblB AW M3HOC 3y64aTOr0 PEMHS.

Hapyuienue ycnosuit skcnayatauuu.

W3ru6 unu M3HOC LITOKa B NI063MKE.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTaumu.

Cpe3aHHble 3y6bsi LUTOKA HACOCA, 3aKTUHUNO NPUBOA
Mac/sHoro Hacoca.

Pa6ota 6e3 cmMa3ku unu Mapka Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMA.

HeucnpaBHOCTY BbI3BaHbl HE3aBUCUMbIMI OT NPOU3BOAMUTENS
npuYMHamu (nepenapbl HaNPsKEHWS, CTUXUIAHBIE 6eACTBUSA).

Pa6ota 6e3 cmMa3ku unu Mapka Macna He COOTBETCTBYET
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HeuncnpaBHOCTY, BO3HUKLLWE eCiY AKCNNyaTaLns UHCTPYMEH-
Ta npojonxanacb nocsie BOSHUKHOBEHUA HEMCNPABHOCTH,
KOTOPbl€ 1 BbI3BaNN APYrme HencnpaBHOCTU.

HapyweHwe ycnoBuit akcnyaTauum.

MoBpeXAeHNS WHYPA NUTAHNA UK BUIKK.

Hapyuienue ycnosuit akcnayatauui.

MorkHyT Ban sAikopsi (6UeHue Bana ikOpsi Npy BPALLEHWUH).

Meperpyska uiu 3akNMHUBaHME NaTPOHA BO BPEMs PaboThl.

** Macno Hepa6ouee - Macno, KotTopoe ABnAeTCA HeNPUrogHbIM K aKcnyaTalyuu, USMEHUN0 CBOW LBeT, 3arpa3HeHo Metannunye-

CKUMM YacTuuaMu 1 ApyruMm nOCTOPOHHUMU BKITHOYEHUAMMN.
WUCMONHUTEND (Ha3Ba-

HHe 1 aapec CepBUCHOrO MACTEP
LLeHTPa, ero wramn)

[ATA U3bATUA noanuchb

HaiimeHyBaHHs BUPOGY:

FAPAHTINHWI TANOH

Mogenb:

CepiiiHnii Homep:

[laTa npopaxy:

Mianuc npopasus:
CepiiiHuit Homep TanoHy:

ToBap OTPMMaHWii B CNPaBHOMY CTaHi, 6e3 BUANMMX YIIKOAKEHD, B MOBHIl KOMMIEKTaLi, NepeBipeHuid Y MOii MPUCYTHOCTI.
lpeTeH3ili 3a AKICTIO TOBapy HE Mato, 3 yMOBaMW eKcinyaTallil i rapaHTiiHOro 06CNyroBYBaHHs 03HaMOMEHWH | 3rOfEH.

MIB nokynus:

Mipnuc nokynus:

OCHOBHI MOJIOXXEHHA
BnpopoBX ycboro rapaHTinHOro TepMiHy BNacHUK Mae npaBo
Ha 6e3KOLTOBHWIA PEMOHT BMPOOY NpU HECMPaBHOCTAX, B
Hacnigky BUPOGHMYMX AedekTiB (CMUCOK HEBUPOGHUYNX
nedekTiB npuBeseHnit B logatky 1).

PeMOHT i cepBicHe 06CNyroBYBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY
BMPOAOBX rapaHTiiHOro TepMiHy ekcnnyaraLii NOBUHHI npo-
BOANTUCS B aBTOPM30BAHUX CEPBICHNX LIEHTpaX.

T'apaHTisi Ha BUPi6 NOJOBXKYETHCA HA YaC 3HAXOAKEHHS LibOro
BMPOGY Ha rapaHTiitHoMy 06CNyroByBaHHi a6o PeMOHTI.

Bes HafjaHHs rapaHTiliHOro TanoHa, a6o y pasi, KoNu rapaHTiii-
HWii TanoH oQOpPMNIEHWA HeHanexHo i BIACYTHI mignuc
Mokynusa Npo NPUAHATTA IM rapaHTiliHUX YMOB, rapaHTiiiHui
PEMOHT He poBuTbeS.

[apaHTif He MOWMPIOETbCA Ha PerynioBaHHA, YNLEHHS i iH-
NIt AOTASAA 33 IHCTPYMEHTOM.

MoBepHeHHIO a60 3aMiHi B 14-feHHNI TepMiH 3 MOMEHTY
KyniBAi nipnsaraoTb yci TOBapu B HACTYMHWX YMOBax:
36epexeHa KOMMNEKTHICTb TOBapy, LiNiCHICTb ynakoBKM,
MapKepoBKa i ApNNKN BUPOBHWKaA, TOBap HOBMIA | He ekcnnya-
TYBaBCH, LU0 BCTAHOBMIOETLCS EKCMEPTU30H0.

TAPAHTIHE OCJTYTOBYBAHHSI

» HE NOLLXPIOETHCA )
Ha MpUCTPIiA, WO eKCnayaTyBaBCs 3 MOPYLIEHHAM IHCTPYKLT
3 ekcnayarauii, y TOMy Y1CHi, SIKILO BUKOPUCTOBYBANNCA He
pekoMeH[,0BaHi 3aBOAOM-BUTOTIBHUKOM BUTPATHI MaTepianu
(onii, cBiYKMW, WKHK, NaHLtOrK) i HA NPUCTPIN, Wo nigAascs
CaMOCTIlHOMY PEMOHTYy a6o po36MpaHHI B rapaHTiliHuii
nepiog;
Ha MPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILIHIMIU MeXaHIYHUMM YILKOFKEHHAMM, Hefsbanum 3Bep-
HEHHSAM i CTUXiHUMM nXamu;

Ha NPUCTPIii 3 YIWKOMKEHHAMM, AKi BUKNINKaHI He 3aNeXHUMN
Bif, BUPOGHMKA NPUYMHAMY, TAKUMU IK: BAKOPUCTaHHS nanu-
BA, L0 He BiANOBIAAE CTaHAapTaM AKOCTI, BAKOPUCTAHHA oNil
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i NanUBHOT CYMiLLi HEHaNeXHOT AKOCTI;

Ha NpUCTPIiA, WO Mae YLIKOAXKEHHS, BUKIMKAHI nonajaHHAM
BCEpeANHY CTOPOHHIX NpefMeTiB, PifiuH, a TaKOX 3acMiyeH-
HAM BEHTUNALIHUX OTBOPIB, NANUBHUX | MaCNAIHUX KaHanis,
XUKNepiB Kap6ropaTopa;

Ha NPUCTPIid, L0 NpaLoBaB 3 NepeBaHTaXEHHAMN

(NMNAHHA TYNUM NaHLIOTOM, BIAACYTHICTb 3aXMCHOTO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepeu Ha MakCUMasnbHUX 060poTax),
AKi npu3Benu Ao AedopmaLiii B LMIiHAPO-NOPLUHEBIi rpyni;
Ha NpUCTPIN, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BK/IKOYEHUM iHepLiit-
HUM ranbMOM NaHLora;

Ha npucTpiii 3 AedopmauismMu B LIMNIHAPO-NOPLUHEBIN rpyni,
WO BUHUKIM BHACNI[OK AOro TpuBanoi ekcnayaradii Ha xo-
NI0CTOMY XOAY;

Ha NpUCTPIli, B AKOMY OAHOYACHO BUALWNN 3 Najy 06MOTKN
potopa i cTatopa;

Ha MPUCTPI 3 ONNaBneHUMKU BHYTPIWHIMK feTansmu a6o
nponaneHHAMN eNeKTPOHHMX NNar;

Ha MPUCTPIiA, WO Mae MOLKOMKEHHA EeNeMeHTIB BXifHUX
naHuoris (BapicTop, KOHAEHCATOp), WO € HAcNiAKOM BMUBY
iMNYNbCHOI NepeLIKOAM MepeXi XNUBNEHHS;

Ha NpUCTPIii, WO Mae BeNMKY KiNbKiCTb MUY Ha BHYTPILLHIX
BYy3nax i Aetansx;

Ha NPUCTPIN, AKUA NPOTArOM rapaHTiiHOro TepMiHy BUpo6uB
NOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha NPUCTPIi 3 YWKOAKEHHAMM, WO BUHUKIM BHACNILOK €K-
cnyatayii 3 He YCyHeHUMIU HeAOoNIKaMu, KOHCTPYKTUBHUMMU
3MiHaMK a60 YLIKOJAXEHHAMM, WO BUHUKIM BHACMiAOK Tex-
HiYHOTO 06C/YroBYBaHHs, PEMOHTY oco6aMn abo opraHisa-
LisiMu, SIKi He MaloTb BiNOBIAHNX MOBHOBAXEHb;

Ha NpuCTPili, B IKOMY cepiiiHuii HoMep Hepo36ipnuBuii abo
BUJANEHWI;




Ha feTani i By3nu: 3BaproBanbHi NanbHUKKU Ta iX KOMMNeK-
Tyloui, TPUMayi eneKTPOAiB, 3aTUCKayi Macy, 3BaproBabHi
APOTH, KOPAM, NaHLIOTK, WWHKM, CBiYKM, QINbTPM, 3ipoukw,
Aetani 34enneHHs, TPUMEpPHi roNliBKKU, HOXI, AUCKMN, NPUBOAHI
peMeHi, aMopTU3aTopu, XOAOBi YaCTWUHM Ta30HOKOCApOK
i CHironpuéupanbHUX MaluH, feTani CTapTepHoi rpynu,
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aKyMynaTOpHi 6aTapel, BYriNbHi WiTKM, MEpexeBnii kabenb,
NaMMOYKW, HanipHi WNAHTK, HacafKN i NepexifHNKN MUIUNX
NPUCTPOIB i PO3NUIOBAYIB, 3aXMCHI MPUCTPOI, B TOMY yunChi
aBTOMaTy 3aXUCTY, N1aCTUKOBI WECTePHi, aAanTepu, a Takox
AieTani, TepMiH CNy)61 AKUX 3aNeXUTb Bif, PErynapHoro Tex-
HIYHOro 06CNYroBYBaHHS MPUCTPOLO.

30BHilLHI NOWKOAXEHHS KOPNYCHUX AeTanen, pyyku, Haknaakm,
MEpEeXeBOro WHYPA i WTeNCesibHOT BUKMY.

HenpaBunbHa ekcnnyarauis, nagiHHs, yaap.

MOrHyTUi WnuHAenb (6UTTH WNUHAENS NPU 06ePTaHHI).

Ypap no wnuHaento.

MowwKogKeHuii pikcaTop i kopnyc peaykTopa B WAidyBanbHUX
MallunHax, € Chify Bif Gikcatopa Ha KOHIYHOMY Koneci.

HenpasunbHa ekcnnyarauis.

BeHTURALAH] OTBOPK 3aKPUTI MAOM, CTPYXKKOLO TOLLO. €
CUNbHe 30BHILLHE | BHYTPILUHE 3a0pyAHEHHS, NonajaHHs
BCepeHY BUPOOY PifinHU, CTOPOHHIX TiN.

Hen6ana ekcnnyatauis i 6pak Aornspy 3a BUPOGOM.

Koposist MeTaneBux nosepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

MOWKOAXEHHS Bifj BOTHIO, arpeCUBHUX PEYOBMH (30BHILLHE).

KOHTaKT 3 BiIKPUTUM BOTHEM, arpecUBHUMM PEYOBUHAMM.

ENeKTpOiHCTPYMEHT NpUIHATIIA Y po3ibpaHoMy CTaHi.

BifcyTHICTb y CnoXuMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
NpOTA3i rapaHTiiiHOro TepMIHY.

EnekTpoiHCTpyMeHT 6yB paHilue po3KpUTHii N03a CepBICHOrO
LeHTpy (HenpaewibHa 36ipka, 3acTOCYBaHHS HEBIAMOBIAHOMO
MacTiina, HeopuUriHanbHUX 3anacHNUX YacTWH, HeCTaHAapTHUX
NiAWUNHAUKIB i T.1.).

PeMOHT eleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOrO TepMiHy
Mae NpoBOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHNX LieHTpaXx.

BukopucTaHHs iIHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHSAM.

MopyweHHs yMOB ekcnayarauii.

BUKOPUCTaHHS KOMMNEKTYIOUMX NpUnag, BUTPATHUX
marepiani Ta YaCTUH, He nepea6ayeHux KepiBHULTBOM 3
eKcniyatauii iHCTPYMEHTY (MaHLoru, WiuHY, Muaku, hpesau,
NUAbHI BUCKM, WAIQYBaNbHI KPYTH), MEXaHIuHi NOWKOLXKEHHS
iHCTDYMEHTY.

[MopyLieHHs ymoB ekcnnyaralii, Wo npussoasTb 4o .
nepeBaHTaXeHHs IHCTPYMEHTY Yepes NoTYXHOCTI a6o o ioro
NoAOMKM.

[MoWwKoAXeHHs abo 3HOC 3MiHHNX fieTaneil iHCTpyMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MUAKM, HOXI, NaHLOTM, 3MiHHI BiHLj
NaHLoroBUX N, WAiGyBanbHi KpYri, raiku 3aTaryBaHHs

£0 KLLIM, 3axucHI KoXyXu, WiigysanbHi nnathopmu, onopu
py6aHKiB, LaHr1, aKyMYynATOpM).

TMpupoaHii 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHi BUPOOBY.

Buxig 3 najy WBMAKO3HOWYBAHWX feTaneid (BYrinbHi
LWiTKK, 3y6YacTi pemMeHi, WKIiBW, ryMOBI yLiNbHEHHS, CanbHUKK,
Hanpa.Jisoui PONNKK).

TMpupoaHii 3HOC Npu AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npy BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKNX AedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii npu TpUBaNOMY BUKOPUCTAHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHHs 0GMOTOK SIKOpSi | CTaTOpa, ONaBEHHS, 06ropaHHs
nameneit konektopa. OFHOYACHWI BUXif 3 Nagy IKOPs i CTaTo-

a, PIBHOMIpHa 3MiHa K0/Ibopy 0GMOTOK sIKOpsi @60 KonekTopa
anw LibOMY MOX/IMBUW BUXif 3 Najy BUMUKAYa).

BifcyTHICTb y CnoXMBaya npasa po3bupaTt iIHCTPYMEHT Ha
NpOTA3i rapaHTINHOrO TepMIHY.

Buxia 3 napy 06MoTOK sikopsi. MexaHiYHUX NOWKOAXEHD i
03HaK nepeBaHTaXeHHs Hemae. KoTywku cTatopa He
NOLWKOKEHI | MaloTb OfHaKOBWIA ONip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXeHHAM, HEBIfANOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOMKEHHS yepes
3a0pyHEHHSA BUPOOY.

MexaHiyHe nopyLueHHs i3onsuii Aikops abo craTopa BHaci-
0K 3a6pyAHeHHs abo nonafaHHs YyXopiAHUX PEYOBMH.

Hepbana ekcnnyartauis i 6pak fornsagy 3a BAPO6OM.

3Hoc 3y6iB Bana AKOpS Ta BeA,eHOro 3y64acToro Koneca
| (MacTino Hepo6oye** abo BifCYTHE, Ban SKOPS 3 CUHABOI).

MopywueHHs yMOB ekcnayarauii.

PiBHOMipHMi1 Ta HesHauyHWil 3HOC 3y6iB Ha fikopi Ta
BeJleHOMY 3y64acTOMy KONEci Npy iHTeHCUBHIil ekcryaTali.
TMowWwKoAXeHHA AKOps, CTaTopa, Kopnyca, Nos'AsaHe 3
BUXO10M 3 N1aly NiAWNNHUKIB AKOPS.

TpUpOAHii 3HOC NpU AOBrOTPUBANOMY a60 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHI BUPOOY.
TpnpoaHii 3HOC Npu A0BroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHI BUPOOY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (6inbl HiX 0,2 MM Ha
fiamerp).

IHTEHCMBHa eKcnyaTallis BUpooy.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LUiTOK (AOBXMHA LWiTKM
MeHLUIe BKa3aHOT B IHCTPYKLIil 3 ekcnayaTadlii).

MexaHiyHe NOWKOAXEHHS LWITOK (MOXE NPU3BECTH A0 BUXOAY
3 Najly AKOPA Ta cTaTopa).

HecBoeyacHa 3aMmiHa BYriNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyatauil Ta Harnsay).

MapiHHa iHCTPYMeHTY abo yaapw (Hep6ana ekcnnyatauis).

3HOC BYTi/IbHUX LiTOK.

TMpupoaHii 3HOC Npu AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHi BUPOOY.

Buxig 3 nagy sikops abo cTatopa BHACMifOK 3aKNHIOBAHHS
DIXYYOTO iHCTPYMEHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iHCTPYMeHTY a6o pexumy
POGOTY IHCTPYMEHTY.

Buxia 3 nafy BUMMKaya crinbHoO 3i CTaTOPOM, AKOpeM yepes
nepeBaHTaXEeHHS.

lNopyweHHs ymoB _ekcnnyatauil
(nepeBaHTaxXeHHs).

Buxifi 3 nafy BUMMKaua (BiACYTHICTb MOXNMBOCTI pe-
TyNioBaHHA MNaBHOCTI) Yepe3 3a6PyAHEHHs PerynioBanbHoro

Hen6ana ekcnnyatauis Ta 6pak gornsgy 3a BApo6oM.

Koneca lly)KOQigHMMVI peyoBUHaAMMU.
MexaHiyne NOLWKOAXEHHA BUMUKAYa, eJIeKTPOHHOro 6noky.

Hepbana ekcnayatauis.

3Hoc 3y6iB WwecTepeHb (MacTUIO HEpPOBoyer*).

lMopyLeHHs yMOB ekcnnyaraLlii.
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WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller's signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no
complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer
Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from
manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:
Non-compliance of the product usage with the provided instructions or manuals;

Mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside of the product, or clogging of its
ventilation openings;

Misuse of the product;

Malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or other components;
On parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts);
The items, that were subjected to stripping, repair, or modification by unauthorized persons;

Usage of low-quality oil and gasoline;

In the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, etc.);

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair;

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence;
+ | have no complaints about the quality of the goods. | have read and agree with the terms of warranty service.

EXECUTIVE (of the service
PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL center; t(echnici )
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TAPAHLIVOHEH TAJIOH

HaumeHoBaHue Ha usgenuero:

Mopenb:

Ne Cepus

[laTa Ha npopox6a:

Marasun/[iuctpubyTop:
Mpopasay:

Wme Ha kynyBay (Gupma):

TapaHLMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 Mecelja 3a GU3NYecKu MLa U 12 Mecelja 3a IOpUAMYECKH NMLa, OT AaTaTa Ha npoAaxba

OT TbpProBCKaTa Mpexa.

CpoKbT Ha eKcnnoarauus Ha UHCTPYMeHTa e 3 FOAM HK OT jaTaTa Ha npop,a)K6aTa.
o BpeMe Ha rapaHLMOHHNA Nepuoj, CO6CTBEHUKBT UMa npaBo Ha 6esnnareH PEMOHT Ha NPOAYKTa NPpu Bb3HWKHAJU HEU3MNPABHO-

CTKW B pe3ynTaTt Ha Npon3BOACIBEHN p,ed)ekm.

rapauuuu'ra He BaXu 3a cnefHuUTe cnyyau:

HecnasBaHe 0T CTpaHa Ha HOTpeﬁMTeﬂﬂ Ha MHCTPyKLUUTE 3a
eKcnnoarauua n HenpaBuiHa yn0Tpe6a Ha ypeaa;

Hann4ymetTo Ha MexaHU4yHW nospenu, NyKHaTUHU, CTPYXKK U
nospeau, NPpUYUHEHU OT U3naraHe,;

Ha arpecuBHa cpefa M BUCOKM TeMmnepaTypy, KakTo u npu
nonagaHe Ha YyXau Tena BbB BEHTUNALMOHHM- Te OTBOPYU Ha
UHCTPYMEHT;

HeW3npaBHOCTW B pe3ynTaT Ha HOPMaNHO W3HOCBaHe Ha
NPOAYKTa;

Hen3npaBHOCTH, Bb3HUKBALYW B PE3YNTaT Ha NPETOBapBaHe,
KOETO BOAY 10 NOBpPeAa Ha ABUraTens Unu Apyru KOMMOHEH-
TH 1 YacTy;

BbPXY M3HOCBALLM CE YaCTW (TYMEHM YNITbTHEHNUS, 3aLYUTHU
Kanauu u Ap.), CMeHsieMu akcecoapy (HOXoBe, 6061HM, Ko-
naum);

npu ONUT 3a CaMOCTOATENIEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa No BpeMe Ha rapaHuMOHHUA nepuop, no3Hasallo ce
Hanpumep noogpackBaHua unu BA/TbGHATUHM NO OCHOBUTE
WNN YaCTUTe Ha KPeneXHUTe eNemMeHTH,;

nNpu U3nosi3BaHe Ha HUCKOKa4YeCTBEHO Maco u GeH3NH;

npu N1 M Nca Ha [AOKYMEHT, MOTBbPXKAABaLY NoKynkara Ha
[NafieHoTo nsaenve (kacosa 6enexka, Gaktypa u T.H.).

Fapauuuouumn' CPOK ce yAbNXKaBa 3a nepuopa Ha I'IpECTDﬁ Ha ypeja B rapaHLOHEH CepBu3 3a PeMOHT.

Crokarta e nonyyeHas A06p0 CbCTOfIHKE, 6e3 BUAUMK B Mb/Ha

B Moe npucbcTBUe, HAMAM MpeTeHLMM MO OTHOLIEHME Kaye-
CTBOTO Ha CTOKUTe. [IpoyeTax i CbM CbriaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLVMOHHO 06CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha MOTpe6 W Ten ¢ Kata
CTOKa C A0roBopa 3a NpoAaxe6a NoTpeduTeNnsT UMa npaso Aa
npeasiBY peknamalns, Kato noucka ot npofaeaya Aa npu sefe
cTOKaTa B COOTBETCTBYE C 0rOBOPa 3a NPojax6a.

B T031 cnyyaii NoTpeoUTENST MOXE Aa U30UPa MEXAY U3BbP-
LWBaHE Ha PEMOHT Ha CTOKaTa WM 3aMsiHaTa il C HOBA, OCBEH
aKo TOBA € HEBb3MOXHO WM M3OBPaHUAT OT HEro HauuH 3a
00esLLeTeHe e HeNpOMOPLMOHaNeH B CPaBHEHNE C APYris.

(2) CmsiTa ce, ye AafieH HauMH 3a 06GeslueTsiBaHe Ha NoTpe6u-
TeNs e HeNnponopLMOHaeH, ako HeroBOTO U3N0N3BaHe Hanara
Pa3xoAu Ha NPofjaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C APYIUA HAUMH Ha
0besLLeTsBaHe Ca Hepasymuu, Kato ce B3emart npes Bua:

1. CTOWHOCTTA Ha NoTpebuTeNncKaTa CToka, ako HaMalle 1 1 nca
Ha HECHOTBETCTBMUE;
2.3HaYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;
3.Bb3MOXHOCTTa A1a CE NPEANOXM Ha NOTPeGUTENs APYr HaunH
Ha 06e3LeTABaHe, KOWTO HE e CBbP- 3aH CbC 3HAYNTENHY Hey-
no6ceTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpebutenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha J0r0BOPa 3a NPopax6a, NpofaBaybT e ANb-
XEH Jla 1 Npyu BeJle B COOTBETCTBME C J0roBOpa 3a NPoAaxoa.
(2) MpuBexpaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKATa CTOKA B COOTBETCTBUE
C fjoroBopa 3a npojax6a TpsiéBa fia Ce U3BLPILM B paM KuTe
Ha e[iH MeceL|, CYUTaHO OT NpeAsBSBaHETO Ha peknamaumaTa
0T NOTpeduTENs.

(3) Cnea M3TUYaHETO Ha CpoKa No an. 2 NoTpeGuTensT uma
npaBo fja pa3Bany A0rosopa 1 fja My 6b/ie Bb3CTaHOBEHA 3a-
nnateHaTa cyma uii a ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpebuTenckata cToka cornacHo un. 114.

4) [puBeXAaHeTo Ha noTpedbuTenckata cToka B COOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoaaxoa e 6esnnaTHo 3a notpeéutens. Toi He
AbKW Pa3xoau 3a ekcreaupaHe Ha notpeGuTenckara cToka
UNW 3a MaTepuan u 1 Tpyf, CBbP3aHu C PEMOHTa i, U He TpsiBa
;ga noHacs 3HaYnTeNHN HeYA06CTBa.

(5) MoTpebuTenaT Moxe Aa ucka 1 obe3LieTeHne 3a NpeTbpre-
HUTE BCNEACTBUE Ha HECHOTBETCTBU- €T0 BPefy.

Yn. 114. (1) Mpu HeCbOTBETCTBME Ha NOTpebMUTENCKaTa CTOKA C
AoroBopa 3a npofax6a v Korato no- TPEOUTENAT He e YA0BNeT-
BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusita no un. 113, Toit uma
npaBo Ha M360p MeXAY efiHa OT CNefiHUTe Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha ;OrOBOpa W Bb3CTaHOBSIBaHe Ha 3anaTeHata
OT Hero cyma;

2. HamansABaHe Ha LieHaTa.

(2) NoTpebuTensT He MoXe Aa NpeTeHANpa 3a Bb3CTaHOBsABaHEe
Ha 3ansaTeHara CyMa Wiu 3a HamalsBa- He LieHaTa Ha CToKaTa,
KOraTo TbProBeLbT ce cbrnack Aa 6bje U3BbpLIEHa 3aMAHa Ha
noTpeéuTenckata cToka C HoBa WM Aa Cenonpasu cTokara B
pamKuTe Ha efiuH Mecel, OT NpeasiBsBaHe Ha peknamalusTa ot
noTpeouTens.

(3) TbproBeLbT e ATbXEH Aa YA0BNETBOPYU UCKaHe 3a pa3Bans-

He Ha J0r0BOPa U f1a Bb3CTAHOBM 3aria- TeHaTa oT noTpe6uTe-
19 CyMa, KOraTo C/ej Kato e yA0BAeTBOPUN TPH
pekiamauum Ha noTpebuTens Ypes U3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha W CblLia CTOKa, B PAMKUTE Ha CPOKa Ha rapaHuuaTa no un.
115, e HanuLe cnefBalla nosiBa Ha HECbOTBETCTBHUE Ha CTOKaTa
€ ,0roBopa 3a Npoaaxoa.

(41):‘ MoTpeouTensT He MOXe Aa NPeTeHAMpa 3a passansHe Ha
AO0roBOPa, a KO HECbOTBETCIBUETO Ha NO- TpebUTesICKaTa CToKa
C floroBopa e HeaHauutenHo. Yn. 115. (1) MoTpeduTtenst moxe
Aa YNPaXHW NPaBOTO CH N0 TO3M pasfes B CPOK A0 ABE FOAM HY,
CYIWTAHO OT AOCTABSAHETO Ha NOTPE6 UTEN C KaTa CTOKa,

2) CpokbT N0 an. 1 cnupa aa Teye Npes BPEMETO, HEO6XOAUMO
3a nonpaekara Unn 3amMsiHaTa Ha noTpe- uTesckara CToka um
33 NOCTUraHe Ha CnopasyMeHue Mexay npogasada u notTpeéu-
Te/IS 3a pellaBaHe Ha cnopa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoOTO Ha noTpe6utens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKAKbB APYr CPOK 3a rpe- AABSBAHE HA UCK,
EasnmueH OT cpoka no an. 1.

MOANUCA CU NOJ Te3n rapaHLMOHHW YCIoBMA BbB Bawara
apaHUMOHa KapTa CTe NOTBbPAUNY, Ye: CTe 3ano3Hart ¢ I'HJB-
BUNaTa 3a eKcnnoatauus W yCroBusiTa Ha rapaHuusTa. lpu
noKynkara, U3ienneTo e 6110 NPOBEPEHO U CE HaMMpa B Mb-
JHa TEXHWYecKa U3NPaBHOCT, UMa 6e3ynpeyeH BbHLIEH BUA U
0TroBaps Ha ONMcaHaTa KOMMEKTaLus.

[apaHUMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 meceua 3a Gpusun-
Yeckn nyua u 12 Mecela 3a KPUAMYECKM NULA, OT AaTaTa Ha
NpOoAaX6a OT TbProBCcKaTa Mpexa.

CpOKbT Ha eKcrnjoarauus Ha MHCTPYMEHTa e 3 ToAM HY OT fa-
TaTa Ha npoaaxoara.

Mo BpeMe Ha rapaHUMOHHUS NepUog, COBCTBEHMKBT UMa NpaBo
Ha 6eannaTeH PEMOHT Ha NPOAYKTA NPU Bb3HUKHAN HEU3MPaB-
HOCTW B pesynTar Ha Npou3BOACTBEHM AeheKTy.

apaHumMATa He BaXu 3a CIeHUTE ClydYan:

*HECna3sBaHe OT CTpaHa Ha NOTPEOUTENS Ha MHCTPYKLUUTE 3@
eKcnnoaTtauus u HenpasuaHa ynotpeéa Ha ypesa;

*HaJMYMETO HA MEXAHWYHW MOBPEAM, MYKHATUHMN, CTPYKKM U
NOBPEeAM, MPUYNHEHN OT ManaraHe

Ha arpecuBHa cpeja W BUCOKW TEMNepPaTypu, Kakto W npu
nonagaHe Ha YyXAM TeNa BbB BEHTUIALMOHHU- Te OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *HEW3NPaBHOCTU B PE3yNTaT Ha HOPMaNHO W3-
HOCBaHE Ha NPOAYKTa; *HEN3NPaBHOCTH, Bb3HUKBALLM B pesyn-
TaT Ha npeToBapBaHe, KOETO BOAM A0 MOBPeAa Ha ABUraTens
WAN APYTY KOMMOHEHTY U YacTy;

*BbPXY U3HOCBALYM CE YACTH (TYMEHM YNTBTHEHWS, 3aLYMTHY Ka-
nauu it ap.), CMeHsieMu akcecoapu (HoXoBe, 6061HM, KonaHm);
*NPU OMWUT 3@ CaMOCTOSITENIEH PEMOHT W CMa3BaHe Ha UHCTPY-
MEHTa MO BPeMe Ha rapaHUMOHHWS Mepuop, NosHasalio ce
Hanp1mep NOOAPACcKBaHNA UMW BASHEHATUHU N0 OCHOBMTE UK
YacTUTE Ha KPENEeXHUTE eNEMEHTH;

*NPU U3N0N3BaHE Ha HUCKOKAYECTBEHO MAC/0 U BEH3MH;

*NPV N1 1 11Ca Ha JOKYMEHT, NOTBbPXKAABALL NOKYMKaTa Ha faje-
HOTO u3genue (kacosa 6enexka, Gaktypa v T.H.).
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N cosei

*Npy U3Mon3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Mac/io U 6eH3NH;

*NpY N 1 Nca Ha AOKYMEHT, NOTBbPXAaBall NoKynkaTa Ha faje-

HOTO u3penue (kacosa b6enexka, GakTypa v T.H.). .

TapaHLMOHHMAT CPOK Ce YAb/XaBa 3a nepuoja Ha NpecToi Ha
e/1a B rapaHLiMOHEH CePBN3 3@ PEMOHT.

ToKaTa e nonyyeHa B J06pO CbCTOAAHME, 6€3 BUAUM 1 NOBpe-

1, B Mb/IHa OKOMMNEKTOBKa, NpoBepeHa

Moe NpUCHCTBME, HAMaM MNpeTeHLMU Mo OTHOLIEHUEe Kaye-
CTBOTO Ha CTO KuTe. [IPOYETOX U CbM CbrnaceH ¢ ycnoBusTa 3a
rapaHLMOHHO 06CNYXBaHe.

Un. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBUE HA NOTPeGUTENCKATa CTOKA
C foroBopa 3a npoAaxe6a noTpedbuTeNnsaT MMa npaBo fa npe-
ASBN peknamaluns, Kato noucka oT npojaBava Aa npu Beje
CTOKaTa B CbOTBETCTBME C [0roBopa 3a npogax6a. B To3u
Cclyyaii noTpe6buTenaT Moxe Aa U36upa Mexy N3BbplIBaHE Ha
PeMOHT Ha CToKaTa U1 3amMsiHaTa ii C HOBa, OCBEH ako TOBa e
HEBB3MOXHO MM 3BPAHMAT OT HEro HauMH 3a obesLueTeHue e
HenpomnopLuoHaneH B cpaBHeHMe C Apyrus.

(2) CmsTa ce, e pajfieH HauMH 3a 00e3LieTABaHE Ha NOTpe6U-
TeNs e HenponopLMOHaneH, ako HeroBoTo U3MNon3BaHe Hanara
pasxofu Ha NpojaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C APYrus HaYuH Ha
obesleTABaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3eMart npej Buj:

1 .CTOWHOCTTA Ha NOTpebuTeNCKaTa CToKa, ako HAMalue nunca
Ha HeCbOTBETCTBME;

2. 3HaYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBHETO;
3. Bb3MOXHOCTTa /ja Ce NPeANOXM Ha NOTPebUTENs APYr HauuH

Ha obeslueTABaHe, KOWTO HEe e CBbP- 3aH CbC 3HAYNUTENHM Hey-
no6cTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha 0roBOpa 3a NpoAax6a, NpoAaBaybT e ANib-
XXeH fia i Npu Befie B CbOTBETCTBHUE C JOroBOpa 3a NpoAaxoa.
(2) MpuBexaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKATA CTOKA B CHOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoAax6a TpsbBa fja ce M3BbPLUN B PaMKUTE Ha
e[\MH MeceLl, CYNTaHO OT NpeAsBABAHETO Ha peknamaumsTa ot
noTpe6uTens.

(3) Cnen M3TMYaHETO Ha CpoOKa Mo an. 2 NOTPeGUTENsT UMa
npaBo Aia pa3Banu AOroBopa v fa My 6bjie Bb3CTaHOBEHa 3a-
nnarteHata cyma uiu ja ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpebuTenckarta cToka CbrnacHo un. 114.

4) [puBexaaHeTo Ha NOTpedUTeNCcKaTa CTOKa B CbOTBETCTBUE
C fjoroBopa 3a npogax6a e 6e3 nnat Ho 3a notpe6utens. Toi
He Ib/XU PasXofi1 3a eKcrieiupaHe Ha noTpebuTenckara cToka
WNW 3a MaTepuan 1 1 TPyA, CBbP3aHu C PEMOHTA if, U He Tps6Ba

OATAHATIPUEMAHE  [ATA HA 3ABbPLIBAHE

OMNCAHUE HA PEMOHTA

;ga NoHacs 3HaYUTENHN HeYL06CTBa.

(5) MoTpe6 n TenaT MoXe fia MCKa M 06e3LyeTeHue 3a NpeTbphe-
HUTE BCNEACTBUE Ha HECLOTBETCTBU- €T0 BPe/M.

Un. 114. (1) Mpu HeCbOTBETCTBME Ha NOTpe6UTENCKATa CTOKA C
JAoroBopa 3a pofax6a 1 Korato no- TPEOUTENAT He e yA0BNeT-
BOPEH OT PellaBaHeTo Ha peknamauusTa no yn. 113, 7oit uma
npaBo Ha M360p MEXAY efiHa OT CNeJHUTE Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha ;OrOBOPa ¥ Bb3CTAHOBSBAHE Ha 3anaTeHaTa
OT Hero cyma;

2. HaManfABaHe Ha LieHata.

(2) Motpe6 u TensT He MOXe fa NpeTeHAWpa 3a Bb3CTaHoO-
BsiBaHe Ha 3anniaTteHara cyma Wiu 3a HamansBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, KOraTo ThproBeLbT Ce cbrnack Aa 6bje U3BbPLIEHA
3aMsiHa Ha NOTpe6uUTeCcKaTa CToka ¢ HoBa UK Aa cenonpasu
CTOKaTa B PaMKWTE Ha eAJMH MeceL, OT NpeAsBABaHe Ha pekna-
Ma|+uma OT NoTpeduTens.

(3) TbproBeLbT e AbXEH Aa YA0BNETBOPYU UCKAHe 3a pa3Bans-
HE Ha JI0r0BOPa U /1a Bb3CTAHOBM 3aria- TeHaTa oT NoTpe6uTe-
1191 CyMa, KOraTo C/ef KaTo e y0BNETBOPUS TPU

pekiamaLyum Ha NoTpe6uTens Ypes U3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha U Cbllia CTOKa, B paMKMUTE Ha CPOKa Ha rapaHuusaTa no un.
115, e HanuLie cnefpallia NosiBa Ha HECHOTBETCTBYUE Ha CTOKaTa
C 10roBopa 3a Npoaaxoa.

(41):‘ MoTpeouTensT He MOXe Aa NPeTeHAMpa 3a pasBansHe Ha
[0roBopa, ako HECbOTBETCTBUETO HA NO- TPEBUTENCKATA CTOKA
C floroBopa e HeaHauutenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutenat moxe
A ynpaXXHW NpaBoTo CH N0 TO3W pasfien B CPOK A0 ABE FOAMHY,
CYIWTAHO OT ;OCTABSHETO Ha NOTPeBUTeNCKaTa CToKa.

(2) Cpok®bT no an. 1 cnupa Aa Teye npes BpeMeTo, HEOHXOAUMO
3a nonpaekara Unn 3amMsiHaTa Ha noTpe- buTenckara cToka uam
33 NOCTUraHe Ha CnopasyMeHue Mexay npogasaya i noTpedu-
TENA 33 peluaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBOTO Ha noTpe6utens no an. 1 He
€ 00BbP3aHO C HUKAKbB p,?yr CpOK 3a rpe- AsBABaHE Ha UCK,
Easnuqeu 0T cpoka no an. 1.

NoAnNuca Y Noj Te3n rapaHLMOHHN ycnoBus BbB Bawara
lapaHUMOHa KapTa CTe MOTBbPAMAY, Ye! CTe 3ano3HaTt C npa-
BUNaTta 3a eKcnnoatauus u ycnoBusiTa Ha rapaHuusTa. lpu
nokynkara, U3fienneTo e 6110 NPOBEPEHO U CE HaMMpa B Mb-
NHa TEXHWUYecKa W3NpaBHOCT, UMa Ge3ynpeyeH BbHLUEH BUA U
0TroBaps Ha OnMcaHaTa KOMMIEKTaLms.

noanuc

MpopaBaybT 0TroBaps He3aBUCUMO OT NpeAcTaBeHaTa ThProBCKa rapaHuus 3a nuncara Ha cboT- BETCTBUE Ha I'IOTpEﬁMTeﬂCKaTa

cTOKa C AoroBopa 3a npogaxe6a cbrnacHo Y. 112-115 o133M.

ZARUCNI LIST

Skladovani/Distributor:

Prodejce:

Nézev kupujiciho(Spolecnost):

Néstroje Procraft jsou v souladu s bezpe¢nostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zaruka je platnd po dobu uvedenou v zarucnim listu a zaCina bézet ode dne zakoupeni. Béhem stanovené zarucni doby musi byt
servis provadeén bezplatné, pokud jsou zavady zpusobené vyrobnimi vadami elektrického naradi zjistény v urcenych certif i kovanych

opravnach po celé zemi, pokud je pu
Zgrukg ,se,npeuznévé pokﬂd protliuIE

Uvodni zarucni karta pfedlozena v pokladné. =~ )
t nelze identifikovat, {zn. pokud $titek nelze pfecist nebo chybi.

Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucasti elektrického nafadi.

DULEZITE!

Pfi ndkupu nastroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni. Také se ujistéte, Ze je zarucni list vypInén
spravneé a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICIHO PRI:
1.Kupujici nepfed|ozil origindIni z&ruéni [jst

doklad potvrzujici nakup elektrického narad

PRO-CRAFT

s peceti a pokladni
i

materialu, nastrojd a pfislusenstvi.




2.Pokud se informace na zaru¢nim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém ndstroji.

3.Pokud se zjisti poruseni vnéjsho stavu elektrického néradi,
vcetné: otevreni elektrického naradi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4.Zlomeny nebo praskly pfipad zplsobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostredim nebo
vysokou teplotou.

5.Zlomené nebo zdeformované vieteno zplisobené narazem
nebo ostrym zatiZenim.

6.Spinac je rozbity nebo zaseknuty v diisledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7.Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zastréky.

8.Poskozeni vodou nebo ohném zplsobené pfimym kontaktem
s vodou, ohném nebo hoficim predmétem.

9.Silné znecisténi, véetné znecisténi vétracich otvord,

které naru$uje normalni vétrani zpisobené nedbalostia
ngdogtatecnou péci o elektrické naradi popsané v provoznim
navodu.

10.Poskozeni vnitinich pohyblivych prvki zplisobené vrstvenym
prachem.

11.Poskozeni z pretizeni v diisledku pouzivani opotiebovaného,
nevhodného nebo nevhodného prislusenstvi nebo spotfebniho
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12.Poskozeni vodiciho vélce noze zplisobené $patnou Gdrzbou
nebo mazanim.

13.Pokud jsou v elektrickém néstroji zjiStény vnitinj

zévady:poskozeni rotoru a statoru zplisobené pretizenim nebo

Ealrulftenlm ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
olektoru.

14.Poskozenj rotoru a statoru, které vede k pfilnavosti rotoru
a statoru v dusledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzaki kartacl zpiisobené nadmeérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15.Zkrat.

16.Mezivrstva zkrat.

u
¢

17.Pokud neni elektrické nafadi skladovano nebo provozovéno
v souladu s navodem k pouziti.

18.Pri detekci jakychkoli ynéjsich predmétl a predmétli v
elektrickém nastroji, napfiklad oblazky, pisek, hmyz atd.

19.Pfi vyméné nahradnich dild, jako jsou grafitové kartace,
loziska, béhem zarucni doby.

20.Z4ruka se nevztahuje na: baterie a nabijecky s zéruéni
dobou Sesti mésicd.

21.Zaruka se nevztahuje na preventivnj idrzbu v servisnich
strediscich (cisteni, myti, vyména kartacu, past, mazani).

Pii nakupu byl elektricky nastroj zkontrolovan a byl pfijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného poskozeni, plné vybaven

podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouzivani a zaruénimi podminkami a souhlasim s nimi.

DTUM VYDANi

DATUM PRIJETi

POPIS OPRAVY PODPIS

ZARUCNY LIST

Model:

N2 Série:

Détum predaja:

Skladovanie/Distribiitor:

Predajca:

Nézov kupujiiceho(Spoloénost):

Néstroje Procraft st v stlade s bezpe¢nostnymi predpismj a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku,
Zaruka je platna po dobu uvedenu v zarucnom liste a zacina plynut odo dna zakupenia. Pocas stanovenej zaru¢nej doby musi byt
servis vykonavany bezplatne, ak si zavady sposobené vyrobnymi chybami elektrického néradia zistené v urcenych certifikovanych
opravovhiach po celej krajine, ak je povodnda zérucna karta predlozena v pokladni. | ;

Zaruka sa neuzndva, ak sa vyrobok nedd identifikovat, t.j. ak Stitok nie %e mozné precitat alebo chyba.

Kupujuci si musi podrobne precitat prevadzkoveé pokyny, ktoré su stcastou elektrického naradia.

DOLEZITE!

Pri kiipe ndstroja Procraft poZiadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze z&ruéni list je vyplneny
spravne a ze obchodnd / predajna organizacia je 0znacena peciatkou. UloZte si pokladni¢ny doklad.

OPRAVU HRAD{ KUPUJUCI PRI:

Ak kupujuci nepredlozil original zaruéného lisu s peciatkou a pokladniénym dokladom potvrdzujdcim nékup elektrického naradia.

1. Ak sa informacie uvedené na zarucnom listu nezhoduji s
informéciami na elektrickom nastroji.

2. Ak sa zisti poru§enielvonka'{§_ieh9 stavu elektrického
naradia, vratane:otvorenie elektrického néradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad spdsobeny Sokom,

pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
alebo vysokou teplotou.

4. Zlomené nebo, zdeformované vreteno sposobené nérazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spina¢ '{e rlgzbity alebo zaseknuty v dosledku nérazu alebo
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6.Mechanické poskodenie alebo vymena kébla alebo zastrcky.

7.Poskodenie vodou _ alebo ohfiom = spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohiiom alebo horiacim predmetom.

8.Silné znecistenie, vratane kontamindcie vetracich otvorov,
ktoré ~ zasahuje do norma-ineho vetrania, sposobeného
nedbanlivostou a nedostatocnou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9.Poskodenie vndtornych  pohyblivjch prvkov spdsobené
vrstvenym prachom.

10.Poskodenje z pretazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo  nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11.PoSkodenie vodiaceho valca noza spdsobené nespravnou
(drzbou alebo mazanim.

12Ak sa v elektrickom néstroji zistia vndtorné chyby:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretazenia alebo portichy
vetrania, ktoré vedu k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

Pri ndkupe bol elektricky nastroj sk

vybaveny podla jeho po.pi§u..

13.Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prifnavosti rotora
a statora v dosledku kontaminacie izolacie alebo kontaminacie
drziakov ~ kief sposobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14.Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16.Ak nie je elektrické naradie skladované alebo prevadzkované
v stlade s ndvodom na pouzitie.

17.Pri detekcii akychkolvek vonkaj$ich predmetov a predmetov v
elektrickom ndstroji, napriklad oblazky, piesok, hmyz atd".

18.Pri vymene nahradnych dielov, ako su grafitové kefky, loZisk4,
pocas zarucnej doby.

19.Zaruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
sest mesiacov.

20.Zaruka sa nevzfahuje na preventivnu Gdrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov , mazanie).

y a bol prijaty v perfektnom

ia

stave, v perfek hlade bez viditelného poskodenia, plne

im s nimi.

Som oboznameny s p

DATUM PRIJATIA

DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS

BEM RETAIL GROUP SRL
CERTIFICAT DE GARANTIE SI CALITATE

Produs

Model

Seria de fabricatie

Facturanr. / Data

Semndtura si stampila vanzatorului

Vandut prin societatea

Semnatura cumparatorului

din localitatea

str nr

Termenul de garantie comercial este de 24 luni de la vanzarea din magazin.

Tel. cumpardtor

Data cumpdrarii produsului

Departamentul de service:
com. Tunari, jud. lIifov

Sos. de Centura nr. 2-4
tel.: 0741 236 663
www.elefant-tools.ro
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Nr.

Data inregistrarii
reclamatiei
consumatorului

Data solutionarii
reclamatiei

Reparatie executata /
piese inlocuite

Prelungirea termenului
de garantie a
produsului

Garantia acordata
pentru lucrdri de
service

Numele si semndtura
depanatorului

Semnatura
consumatorului

ATENTIE! ACEST PRODUS A FOST FABRICAT NUMAI PENTRU UZUL
CASNIC, NU PENTRU OPERATII INDUSTRIALE

ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE

UTILIZARE AL PRODUSULUI!

FABRICAT IN R.P.C.
IMPORTATOR
S.C. BEM RETAIL GROUP S.R.L.
Romania, com. Afumati, jud. llfov,
sos. Bucuresti-Urziceni nr. 16,
pav. P6, st. 95
Departamentul de service:
(+40) 741 236 663
Departamentul de vanzari:
(+40) 741 114191
e-mail: bem_retail_group@yahoo.com
www.elefant-tools.ro

FABRICAT IN R.P.C.
IMPORTATOR
S.C. “BEM INNA” S.R.L.
MD-2023, Republica Moldova
Mun Chisinau, str. Uzinelor 1
Departamentul de vanzari:
(+373) 221921180
(+373) 68 411 711
Centru de deservire tehnica:
(+373) 68 512 266
(+373) 79912 266
e-mail:masterbem@mail.ru
Web:www.instrumentmarket.md
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KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu:

Model:

Numer seryjny:

Data sprzedazy:

Podpis sprzedawcy:

Numer seryjny karty:

Produkt otrzymatem w dobrym stanie, bez widocznych uszkodzeri, w komplecie, sprawdzony w mojej obecnogci. Nie mam
zastrzezen co do jakosci towaru, zapoznatem sie i zgadzam sie z warunkami eksploatacji i obstugi gwarancyjnej.

Pelne imie i nazwisko kupujacego

Podpis kupujacego
Glowne postanowienia

+ W catym okresie gwarancji wtasciciel ma prawo do bezptatnej
naprawy produktu w przypadku wadliwego dziatania
wynikajagcego z wad fabrycznych (lista wad nieprodukcyjnych
znajduje sie w Zataczniku nr T).

+ Naprawy i konserwacje serwisowe elektronarzedzi w okresie
gwarancyjnym musza by¢ wykonywane w autoryzowanych
punktach serwisowych.

» Bez dostarczenia karty gwarancyjnej lub w przypadku
niewfasciwie wystawionej karty gwarancyjnej i braku podpisu
Kupujacego i jego akceptacji warunkéw gwarancji - naprawa

Gwarancja nie s3 objete:

+ Urzadzenia, ktére byli eksploatowane niezgodnie z instrukcja
obstugi, w tym w przypadku uzycia niezalecanych przez
producenta materiatéw eksploatacyjnych (oleje, S$wiece,
opony, taricuchy) oraz na urzadzeniu, ktore w okresie
gwarancyjnym zostato poddane samodzielnej naprawie lub
demontazu;

Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia, wady spowodowane
zewnetrznymi uszkodzeniami mechanicznymi, nieostroznym
obchodzeniem si¢ oraz kleskami zywiotowymi;

+ Urzadzenia z uszkodzeniem powstalym z przyczyn
niezaleznych od producenta, takich jak: stosowanie
paliwa niespetniajgcego norm jakos$ciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jako$ci mieszanki olejowo-paliwowej;

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia spowodowane wnikaniem

ciatobcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw wentylacyjnych,

kanatéw paliwowych i olejowych, dysz gaZnika;

Urzadzenia, ktére pracowato z przecigzeniami (pitowanie

tepym faricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca

bez przerwy na maksymalnych obrotach&, co prowadzito do
zacierania si¢ zespotu cylinder-ttok;

+ Urzadzenia uzywanym z dotaczonym bezwtadnosciowym
hamulcem taricucha;

+ Urzadzenia, w ktérym uzwojenia wirnika i stojana ulegty awarii
w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi czesSciami wewnetrznymi lub
wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Gwarancyjna nie jest dokonywana.
+ Gwarancja nie obejmuje regulacji, czyszczenia i innych

czynnosci konserwacyjnych instrumentu.

» Towar podlega zwrotowi lub wymianie pod warunkiem

zachowania nastepujacych warunkéw: zachowany jest
komplet towaru, integralno$¢ opakowania, oznaczenie i metki
producenta, towar jest nowy i nie byt uzywany, co jest ustalone
przez badanie.

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia elementéw obwodéw

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencja
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;

+ Urzadzenia z duza iloscig kurzu na wewnetrznych elementach

i czesciach;

+ Urzadzenia, ktére w okresie gwarancyjnym catkowicie

wyczerpato swoje zasoby silnikowe;

Urzadzenia z uszkodzeniami wynikajacymi z eksploatacji
z nienaprawionymi usterkami, zmianami konstrukcyjnymi
lub uszkodzeniami wynikajacymi z konserwacji, napraw
przez osoby lub organizacje nieposiadajace odpowiednich
uprawnien;

Urzadzenia, ktérego numer seryjny jest nieczytelny lub
usuniety;

+ Czesci i zespoly: palniki spawalnicze i ich elementy, uchwyty

elektrod, zaciski masowe, druty spawalnicze, sznury,
taricuchy, opony, $wiece, filtry, kota taricuchowe, czesci
sprzegta, gtowice zytkowe, noze, tarcze, paski napedowe,
amortyzatory, podwozia trawnikéw kosiarek i ptugéw
$nieznych, czesci rozrusznika, akumulatory, szczotki weglowe,
kabel sieciowy, zaréwki, weze cisnieniowe, dysze i adaptery
do urzadzen myjacych i zraszaczy, urzadzenia ochronne, w
tym automatyczne zabezpieczenie mat, zebatki plastikowe,
adaptery, a takze czesci, ktérych serwis zywotnos¢ zalezy od
regularnej konserwacji urzadzenia.

Zewnetrzne uszkodzenia czesci obudowy, uchwytu, oktadziny,
przewodu zasilajgcego i wtyczki

Niewtasciwe uzycie, upadek, uderzenie

Skrzywienie wrzeciona (bicie wrzeciona podczas obrotu)

Uderzenie wrzeciona

Uszkodzony ustalacz i obudowa przektadni w szlifierkach, $lady
ustalacza na Sciernicy stozkowej

Niewtasciwe uzytkowanie

Otwory went)(Iacyjne s zablokowane przez kurz, widry itp.
Wystepuije silne Zanieczyszczenie zewnetrzne i wewnétrzne,
przedostanie sie cieczy, ciat obcych do produktu

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Korozja powierzchni metalowych produktu

Niewtasciwe przechowywanie

Uszkodzenia od ognia, agresywnych substancii (zewnetrzne)

Kontakt z otwartym ogniem, substancjami agresywnymi.

Elektronarzedzie otrzymane w stanie roztozo-nym

Konsument nie ma prawa do demontazu narzedzia w okresie
gwarancyjnym

Elektronarzedzie zostato wczegniej zdemontowane poza
centrum serwisowym (nieprawidtowy montaz, uzycie
niewtasciwego oleju, nieoryginalne czesci zamienne,
niestandardowe tozyska |tp%

Naprawy elektronarzedzi w okresie gwarancyjnym musza by¢
wykonywane w autoryzowanych punktach sérwisowych

Uszkodzenia spowodowane sg przyczynami niezaleznymi od
producenta (spadki napiecia, kleski zywiotowe).

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna z
instrukcja
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Uzywanie narzedzia do innych celéw

Naruszenie warunkéw eksploataciji

Stosowanie akcesoriéw, materiatow eksploataqyjnrc,h i czesci
nieprzewidzianych w instrukeji obstugi narzedzia (fancuchy, opony,
pity, p&zecmakl, brzeszczoty, sciernice), mechaniczne uszkodzenia
narzedzia

Naruszenie warunkow pracy, prowadzace do przecigzenia
narzedzia mocg lub do jego uszkodzenia

Uszkodzenia lub zuzycie wymiennych czesci narzedzi (uchwyty,
wiertta, pity, noze, tancuchy, regulowane wienice pit taicuchowych,
Sciernice, nakretki domqga]qce w mechanizmie korbowym, osfony
ochronne, platformy szlifierskie, wsporniki strugarki, tuleje zaciskowe,
akumulatory

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenia czesci zuzywajacych sie (szczotki weglowe, paski
zebate, kota pasowe, uszczelki gumowe, uszczelnienia olejowe, rolki
prowadzace)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Zuzycie czesci przy braku na nich wad fabrycznych

Normalne zuzycie czesci podczas dtugotrwatego
uzytkowania narzedzia

Spiekanie uzwojen twornika i stojana, topienie, spalanie lamel
kolektora. Jednoczesna awaria twornika i stojana, jednolita zmiana
koloru uzwojen twornika lub kolektora (w tym przypadku wytgcznik
automatyczny moze ulec awarii)

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametréw sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Awaria uzwojen twornika. Nie posiada uszkodzeri mechanicznych oraz
sladow przeciazenia. Cewki stojana nie s3 uszkodzone i maja taka
sama rezystancje

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametréw sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Mechaniczne uszkodzenie jzolacji twornika lub stojana spowodowane
zanieczyszczeniem lub wnikaniem ciat obcych.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Zuzycie zebéw watu twornika i,nap%dzanego kota zebatego =~
(smarowanie nie dziata ** lub jego brak, wat twornika jest niebieski).

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Réwnomierne i nieznaczne zuzycie zeb6éw twornika i napedzanego
kota zebatego podczas intensywnej eksploatacji.

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenie twornika, stojana, korpusu jest zwigzane z awarig tozysk
twornika

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Mechaniczne zuzycie kolektora (powyzej 0,2 mm na $rednice)

Intensywne uzytkowanie produktu

Iskrzenie na komutatorze z powodu zuzytych szczotek (dtugosé
szczotki mniejsza niz podana w |nstrukcu¥

Nietermjnowa wymiana szczotek weglowych (naruszenie
warunkéw eksploatacji i nadzoru

Mechaniczne uszkodzenie szczotek (moze doprowadzi¢ do awarii
twornika i stojana)

Narzedzie upuszczone lub uderzone (nieostrozne
zialanie

Zuzycie szczotki weglowej

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu.

Uszkodzenia twornika lub stojana z powodu zakleszczenia narzedzia
tnacego

Nieprawidtowe mocowanie, wybor narzedzia lub trybu
narzedzia

Uszkodzenia wytacznika wraz ze stojanem, twornikiem z powodu
przeciazenia

Naruszenie warunkow pracy (przecigzenie)

Uszkodzenia wytacznika (brak kontroli ptynnosci) z powodu
zanieczyszczenia kierownicy obcymi substancjami.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Mechaniczne uszkodzenie wtgcznika, zespotu elektronicznego

Niedbate uzytkowanie produktu

Zuzycie zebow przektadni (niedziatajacy olej**)

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Zuzycie tozysk $lizgowych

Naruszenie warunkéw eksploataciji

Uszkodzenie skrzyni biegéw z powodu nieprzestrzegania terminéw
konsgrvyacu)podanych w instrukcji obstugi (smar przektadni nie byt
wymieniany).

Nadmierne obciazenie lub naturalne zuzycie

Pekniecie lub zuzycie paska zebatego

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Wygiety lub zuzyty pret w wyrzynarce

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Sciete zeby tloczyska pompy, zablokowany naped pompy oleju

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna
z instrukcjg

Uszkodzenia, ktére wystapity, jesli dziatanie narzedzia byfo .
kontynuowane po wystapieniiu usterki, ktora spowodowata inne awarie

Naruszenie warunkow eksploatacji

Uszkodzenie przewodu zasilajacego lub wtyczki

Naruszenie warunkow eksploatacji

Wygiety wat twornika (bicie watu twornika podczas obrotu)

Przecigzenie lub zablokowanie uchwytu podczas pracy

** Olej niesprawny - olej nienadajacy sie do eksploatacii, zmienit kolor, jest zanieczyszczony czgstkami metalu i innymi ciatami obcymi.

WYKONAWCA
MAJSTER

(nazwa i adres centrum

DATA WYCOFANIA PODPIS

serwisowego, jego pieczec)
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Termék megnevezése:

Modell:

Gyartasi szam:

Az eladés datuma:

Az elado alairasa:

A jotallasi jegy sorszama:

A terméket miikodoképes allapotban, lathatd sériilések nélkiil, komplett készletben, jelenlétemben ellendrizve vettem &t. Az 4ru
mindségére nincs kifogasom, elolvastam és egyetértek az iizemeltetési és jétallasi szolgaltatas feltételeivel.

A vevd neve

A vevé alairasa

Altaldnos rendelkezések

* A telies jotalldsi id6tartam alatt a tulajdonos jogosult a
termék ingyenes javittatasara a termék gydrtési hibabdl eredé
meghibdsodasa esetén (a nem gyartési hibak listajat lasd az
1. Mellékletben).

+ Az elektromos szerszdmok javitasat és szervizkarbantartasat
a jotallasi id6tartam alatt hivatalos szervizkozpontokban kell
elvégeztetni.

« Jotéllasi jegy nélkil, illetve abban az esetben, ha a jétéllasi
jegy szabalytalanul lett kidllitva és hidnyzik a jotéllasi
feltételek elfogadasarél szolé Vevd aldirasa, garancidlis

A jotallas nem terjed ki

Olyan késziilékre, amelyet a hasznalati Gtmutaté elGirasainak
megszegésével lizemeltettek, beleértve a gyérté éltal nem
ajanlott fogydeszkozok (olajok, gyertyak, gumiabroncsok,
lancok) hasznalatat, valamint olyan késziilékre, amelyen
a jotéllasi idétartam alatt Onjavitdst vagy szétszerelést
hajtottak végre;

Olyan késziilékre, amelynek kiilsé mechanikai hatds, hanyag
kezeIéI;s vagy természeti katasztréfa okozta karosodasai
vannak;

Olyan késziilékre, amelynek kérosoddsait a gyart6tol fiiggetlen
okok okoztak, mint pl.: minGségi eldirdsoknak nem megfeleld
lizemanyag hasznalata, nem megfelelé mindségl olaj és
lizemanyag keverék haszndlata;

Olyan késziilékre, amelynek karosodasait az idegen targyak,
folyadékok behatoldsa, valamint a szell6z6nyilasok,
lizemanyag- és olajcsatornak, porlasztéfivokak eltomddése
okozta;

Olyan késziilékre, amely tdlterheléssel mikodstt (flrészelés
tompa lanccal, védéburkolat hidnya, hosszd tavd, sziinet
nélkiili m(ikodés maximalis fordulatszamon), ami a henger-
dugattyl csoport kopasahoz vezetett;

Olyan késziilékre, amekyet bekapcsolt inercidlis lancfékkel
hasznaltak;

Olyan késziilékre, amelynél a forgérész és az allérész
tekercselése egyidejlileg meghibasodott;

+ A megolvadt belsé alkatrészekkel vagy megégett elektronikai

javitasra nem keril sor.

+ Ajétéllds nem terjed ki a szerszam bedllitdsdra, tisztitaséra és
egyéb karbantartasara.

+ Az aru visszakiildésének vagy cseréjének feltételei a
kovetkezdk: az druteljes készlete, acsomagolds sértetlensége,
illetve a gyartd jelolése és cimkéi megérzédnek, az aru
Uj és nem hasznalt, ami a szakért6i értékelés soran keriil
megallapitasra.

lapokkal rendelkezé késziilékre;

Olyan késziilékre, amelyen a bemeneti dramkdrok elemei
(varisztor, kondenzétor{ kdrosodtak, ami a taphalézat
impulzuszaj hatdsanak kovetkezménye;

Olyan késziilékre, amelynél nagy mennyiség( por van a belsé
egységeken és alkatrészeken;
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élettartamanak végét;

Olyan késziilékre, amelynek kérosoddsait javitatlan éllapotban
torténd miikodés, szerkezeti mddositasok vagy illetéktelen
személyek vagy szervezetek altal végzett karbantartasi vagy
javitasi munkalatok okoztdk;

Olvashatatlan vagy eltévolitott sorozatszama késziilékre;

Alkatrészekre és szerelvényekre: hegeszt6égdkre
és tartozékaikra, elektrodatartokra, bilincsekre,
hegeszt6kabelekre, zsindrokra, lancokra, gumiabroncsokra,
gyertydkra,  szirékre, lanckerekekre, tengelykapcsold
alkatrészekre, nyiréfejekre, késekre, tarcsakra,
meghaijtészijakra, lengéscsillapitokra, flinyiré- és hofivogépek
alvazaira, inditécsoport alkatrészeire, akkumuldtorokra,
szénkefékre, halézati kabelre, izzékra, nyométomlidkre,
mosodberendezésekhez és locsolékhoz valé flvokékra és
adapterekre, biztonsagi eszkozokre, beleértve az automatikus
biztonségi  eszkozoket is, mianyag fogaskerekekre,
adapterekre, valamint olyan alkatrészekre, amelyek
élettartama a késziilék rendszeres karbantartasétol fiigg.

A testrészek, a fogantyd, a boritdlemez, a hélézati kabel és a
csatlakozd dugd kiilso sériilései

Nem megfeleld hasznélat, esés, iitddés

Az ors6 meghajlott (az orsé kifutasa forgas kozben)

Az orsot ért iit6dés

Sériilt rogzitd és hajtémiihaz a csiszoldgépekben, rogzité altal
hagyott nyomok a kKipkeréken

Nem megfelel§ hasznalat

A szell6zényilasokat por, forgdcs stb. elzérja. Erds kiilsé
?S be,Ilfg szennyezddes, folyadeék, idegen testek bejutasa a
ermékbe

Hanyag hasznélat és a karbantartéas elmulasztasa

A termék fémfeliileteinek korréziéja

Nem megfeleld tarolds

Tiiz, agressziv anyagok okozta kar (kiils6)

Nyilt ldnggal, agressziv anyagokkal val6 érintkezés

Az elektromos szerszamot kordbban a szervizkdzponton
kiviil szerelték szet,ghelytel,en o0sszeszerelés, nem megfeleld
olaj, nem eredeti potalkatrészek, nem szabvanyos csapagyak
haszndlata stb.)

A j6téllasi id6 alatt az elektromos szerszam javitasat hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni.
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A szerszdm nem rendeltetésszer(i hasznalata
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Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszdm szétszerelt allapotban keriilt atvételre

A jog]yaszté nem jogosult a szerszdm szétszerelésére a jétallasi
ido alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyodeszkozok és alkatrészek SIancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, flirészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az iizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszém
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélhetd szerszamalkatrészek (tokmanyok, fardk, flirészek,
kések, lancok, lancflrészek valtozé koronai, csiszolokorongok,
a forgattyds mechanizmus meghizott anyai, véddburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadak, fogok,
akkumulatorok) serulése vagy kopasa

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Kopd alkatrészek meghibdsodasa (szénkefék, fogaﬂssz”q?k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetogorgok)

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznalata miat

Az alkatrészek kopdsa, ha nincsenek rajtuk gydri hibak

Az alkatrészek normal kopdsa a szerszam hosszan tart6
hasznélata soran

Az armatdra és az allérész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlame]lék elégetése. Az armatira és az
allorész egyidejli meghibasodésa, az armattira vagy a kollektor
tekercsek szinenek egyenletes valtozdsa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos mikodés tilterheléssel, nem megfeleld halézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodésa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tulterhelésre utald jelek. Az @llrész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos miikodés tilterheléssel, nem megfeleld halézati
paraméterek, elégtelen hiités a termék szennyezédése miatt.

Az armatira vagy az allorész szigetelésének mechanikai_
sériilése szennyez6dés vagy idegen anyag behatoldsa miatt

Hanyag haszndlat és a karbantartés elmulasztasa

Az armatura tengely és a hajtott fogaskerék fogazatanak kopasa
ken9)25|r nem iizemi ** vagy hianyzik, az armatura tengelye kék
szind

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv hasznalat sorén a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?és a termék hosszan tartd vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatra, allérész, test sériilése az armatura csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko¥és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopdsa (atmérénként tébb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznalata

Szikraképzédés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati dtmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténg cseréjének elmulasztasa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az 4llérész
meghibasodasahoz vezethet)

A szerszam esése vagy litédése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatura vagy allérész meghibésodésa a vdgészerszam
elakaddsa miatt

Helytelen befogas, szerszam vagy lizemmad kivalasztasa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatdraval egyiitt a
tulterhelés miaft

Uzemeltetési feltételek megsértése (tdlterhelés)

A kapcsolé meghibadsodasa (az egyenletesség szabélyozasanak
hlant a) a beallitokerék idegen anyagokkal valo szennyezodése
mia

Hanyag hasznélat és a karbantartéas elmulasztasa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznélata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kendzsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirégép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomihdzanak eleme.

Sebességek véltdsa mikodés kdzben

A sebességvalto csapagyainak meghibasodésa (a kendzsir nem
lizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Sikldcsapagyak kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességviltd kdrosodasa a hasznélati dtmutatoban el6irt |
karbantartasi id6kozok be nem tartasa miatt (a sebességvalto
kendzsirjat nem cserélték

Tlterhelés vagy természetes kopds

Fogasszij szakaddsa vagy kopésa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUr6flirész szérdnak elhajldsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattyurid fogak, elakadt az olajszivattyd meghajtéja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir mindsége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a g¥a'rtét,él fiigquetlen okok |
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztak

Kenés nélkiili miikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibdsodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam mikodése a meghibasodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibdsodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tapkabel vagy csatlakozd dugé karosodédsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,eng,el){)e meggorbiilt (az armatura tengelyének
kifutasa forgas kozben)

A tokmany tulterhelése vagy elakadasa m(ikodés kozben
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