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СТАНОК СВЕРЛИЛЬНЫЙ

BD1550, BD1750, BD1850, BD1950, BD2000, BD2150

ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ
Электрический сверлильный станок BD1550, BD1750, BD1850, BD1950, BD2000, BD2150 (далее по тексту - станок) предназначен для выполнения сверлильных работ по дереву, пластмассе и металлу, в данных моделях предусмотрено:

· возможность регулировки скорости вращения шпинделя;

· изменение угла наклона рабочего стола;

· установка необходимой глубины сверления;

Данная модель предназначена для работы в условиях умеренного климата с диапазоном рабочих температур от -20 до +40°С и относительной влажности воздуха не более 80%.

Питание от сети переменного тока напряжением 220 В, частотой 50 Гц.

Допускаемые отклонения напряжения +/- 10%, частоты +/-5%.

Транспортировка инструмента производится в закрытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующих на транспорте данного вида.
ОБЩИЙ ВИД ИНСТРУМЕНТА
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ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

	Модель
	BD1550
	BD1750
	BD1850
	BD1950
	BD2000
	BD2150

	Напряжение сети, В
	220
	220
	220
	220
	220
	220

	Частота тока, Гц
	50
	50
	50
	50
	50
	50

	Потребляемая мощность, Вт
	1550
	1750
	1850
	1950
	2000
	2150

	Патрон, мм
	13, 16
	16
	16
	16
	20
	20

	Диаметр сверления, мм
	1,5-16
	1,6-16
	1,5-16
	3-16
	3-20
	5-20

	Количество скоростей, шт
	5
	9
	5
	16
	16
	16

	Число оборотов, об/мин
	580-2650
	280-2350
	620-3140
	620-3140
	180-3320
	180-3320

	Размер стола, мм
	160х160
	170х170
	190х190
	190х190
	Ф290
	290х290

	Размер опоры, мм
	290х190
	315х195
	340х205
	340х205
	420х250
	460х270

	Макс. расстояние от шпинделя до стола, мм
	173
	250
	325
	420
	450
	670

	Макс. расстояние до основания, мм
	250
	335
	430
	600
	660
	1100

	Вес, кг
	17
	20
	24
	27
	43
	67


Комплектность

Станок поставляется в торговую сеть в следующей комплектации:

	1. Сверлильный станок
	1

	2. Сверлильный патрон
	1

	3. Тиски
	1

	4. Паспорт
	1

	5. Упаковка
	1


МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ
Применение в станке коллекторного электропривода с двойной изоляцией обеспечивает максимальную электробезопасность при работе от сети переменного тока напряжением 220 В без применения индивидуальных средств защиты и заземляющих устройств.

Станок должен применяться в соответствии с назначением и требованиями, указанными в данном паспорте.

При работе на станке должны соблюдаться следующие правила:

· работать только с защитными очками и убранными волосами;

· не использовать во время сверления защитные перчатки;

· не держать обрабатываемые предметы руками, а закреплять их с помощью Т-образных болтов или тисков, чтобы они не двигались во время сверления;

· не чистить аппарат до его отключения от питания;

· ремень должен быть всегда прикрыт крышкой во избежании попадания туда руки;

· для уборки стружки использовать маленькую щетку, пинцет, щипцы или подобные приспособления;

· не допускать натягивания, перекручивания и попадания под различные грузы шнура питания, соприкосновения его с горячими и масляными поверхностями (шнур питания следует подвешивать);

· не удалять механические и электрические защитные механизмы;
· не оставлять без надзора станок, включенный в сеть;

· отключать станок от сети штепсельной вилкой: при переносе с одного рабочего места на другое, во время перерыва, по окончании работы;

· отключать станок выключателем при внезапной остановке (вследствие исчезновения напряжения в сети, заклинивания движущихся деталей, при перегреве и перегрузке электродвигателя);

· следить, чтобы патрон был хорошо закреплен;

· удалять патрон только с помощью ключа;

· не использовать неисправные сверла и аксессуары.
Эксплуатация станка ЗАПРЕЩАЕТСЯ:
· в помещениях со взрывоопасной, а также химически активной средой, разрушающей металлы и изоляцию;

· в условиях воздействия капель и брызг, на открытых площадках во время снегопада или дождя;

· в случае повреждения штепсельной вилки или изоляции шнура питания;

· при неисправном выключателе или нечеткой его работе.

ПОДГОТОВКА ИНСТРУМЕНТА К РАБОТЕ
Продолжительность службы станка и его безотказная работа во многом зависит от правильного обслуживания, своевременного устранения неисправностей, тщательной подготовке к работе, соблюдения правил хранения.

После транспортировки станка в зимних условиях, в случае его включения в помещении, необходимо выдержать при комнатной температуре не менее 2-х часов до полного высыхания влаги на инструменте.

Перед пуском, при отключенном от сети станке необходимо проверить:

· соответствие напряжения и частоты тока в сети паспортным данным машины;

· надежность крепления корпусных деталей и затяжку всех резьбовых соединений и исправность редуктора;

· исправность шнура питания и штепсельной вилки, целостность корпуса.

Проверяется общее техническое состояние, в том числе отсутствие повышенных шумов, стуков и вибраций, дыма или запаха горящей изоляции.

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИНСТРУМЕНТА
Внимание! Непрерывная работа на станке не должна превышать 15 мин с остановкой на 5 мин.

Порядок сборки деталей:

Ввинтить стойку в подставку, надеть на стойку столик для сверления и установить на место переходную муфту, закрепленную с помощью двух полых штырей, с правой стороны. Закрепить три рукоятки рычага сверления на основе снижения и вставить патрон в коническую ось.

Внимание! Перед установкой патрона и конической оси хорошо очистите их от смазочных материалов (масел).

Столик для сверления фиксируется на стойке. При необходимости передвинуть его вдоль по стойке, достаточно ослабить рычаг блокировки. Установите столик на высоту, достаточную для сверления детали таким образом, чтобы оставалось место между верхней частью детали и концом сверла. Вы также можете вращать этот столик, если необходимо сверлить слишком высокую деталь, которую можно поместить непосредственно на подставку.

Ограничитель глубины сверления с градацией, позволяет с точностью установить глубину сверления. Установка происходит следующим образом: с помощью рычага сверления слегка надавите концом сверла на верхнюю часть детали и отрегулируйте глубину сверления по отношению к градации, поворачивая винт установки. Во время наладки, прибавьте длину сверла, если глубина цилиндрической части сверла известна.

Для косого сверления или в случае обработки наклонной детали можно изменить угол наклона стола. Для этого освободите шестигранный штырь, находящийся на шарнире столика, наклоните столик и закрепите под выбранным углом с помощью гаечного ключа.

Освободить зажимный винт (винт с лапками), располагающийся с правой стороны от мотора. Сдвинуть пластину мотора к задней части и прочно закрутить зажимной винт. Если при сжимании ремня образуется зазор - 1 см, то натяжка ремня между 2-мя дисками произведена верно.

Станок может работать на 5-ти, 9-ти, 16-ти скоростях (в зависимости от модели), менять которые можно лишь перемещая ремень. Для этого необходимо открыть коробку скоростей и расположить ремень на паре выбранных дисков:
· верхняя пара дисков соответствует максимальной скорости;

· нижняя пара дисков соответствует минимальной скорости.
СОВЕТЫ ПО ИСПОЛЬЗОВАНИЮ
Во избежании выхода из строя сверла и для обеспечения более эффективной работы используйте следующие рабочие параметры:

	Диаметр свреления, мм
	Сталь, об/мин
	Чугун, об/мин
	Алюминий, об/мин
	Пластмасса, об/мин
	Дерево, об/мин

	3
	2620
	2620
	2620
	2620
	2620

	4
	2620
	2620
	2620
	2620
	2620

	5
	1880
	2620
	2620
	2620
	2620

	6
	1880
	2620
	2620
	2620
	2620

	7
	1370
	1880
	2620
	2620
	2620

	8
	1370
	1880
	2620
	2620
	2620

	9
	900
	1370
	2620
	2620
	2620

	10
	900
	1370
	1880
	2620
	2620

	11
	520
	900
	1880
	1880
	2620

	12
	520
	900
	1370
	1880
	1880

	13
	520
	520
	1370
	1370
	1880


СРОК СЛУЖБЫ И ХРАНЕНИЕ
Срок службы станка 3 года.

Станки должны храниться до начала эксплуатации законсервированными в упаковке изготовителя в складских помещениях при температуре среды от - 20 °С до +40 °С.

Указанный срок службы действителен при соблюдении потребителем требований настоящего паспорта.

ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ
Перечень возможных неисправностей приведен в таблице ниже:

	Наименование неисправности, внешнее проявление и дополнительные признаки
	Вероятная причина неисправности

	При включении машины электродвигатель не работает (напряжение в сети имеется).
	Неисправен выключатель.

Обрыв шнура питания или монтажных проводов. Обрыв в обмотке якоря или статора.

	Круговой огонь на коллекторе.
	Неисправность в обмотке якоря.

Износ или зависание щеток.

	Повышенный шум.
	Неправильное натяжение ремня.

Износ подшипника.

	При включении машины из вентиляционных отверстий появляется дым или запах горелой изоляции.
	Межвитковое замыкание обмоток якоря или статора.


Примечание - Устранение неисправностей производится в гарантийной мастерской.
ГАРАНТИЙНЫЕ УСЛОВИЯ

Во избежание недоразумений убедительно просим Вас перед началом работы с изделием внимательно ознакомиться с условиями эксплуатации, указанными в настоящем паспорте. Обращаем Ваше внимание на исключительно бытовое назначение электроинструмента.

Гарантийный срок эксплуатации на изделие составляет 12 месяцев. Этот срок исчисляется со дня продажи через розничную сеть.

Наши гарантийные обязательства распространяются только на неисправности, выявленные в течение гарантийного срока, и обусловленные производственными, технологическими и конструктивными дефектами, т. е. допущенными по вине предприятия-изготовителя.
Гарантийные обязательства не распространяются на:
А) Неисправности изделия, возникшие в результате:

1. несоблюдения пользователем предписаний руководства по эксплуатации;

2. механического повреждения, вызванного внешним или любым другим воздействием;

3. применения изделия не по назначению;

4. воздействия неблагоприятных атмосферных и внешних факторов на изделие, таких как дождь, снег, повышенная влажность, нагрев, агрессивные среды, несоответствие параметров питающей

электросети требованиям руководства по эксплуатации;

5. использования принадлежностей, расходных материалов и запчастей, не предусмотренных технологической конструкцией данной модели;

6. попадания внутрь изделия инородных предметов или засорения вентиляционных отверстий большим количеством отходов, таких как пыль, опилки, стружка и т.п.

Б) На изделия, подвергавшиеся вскрытию, ремонту или модификации неуполномоченными на то лицами.

В) На неисправности, возникшие вследствие ненадлежащего обращения или хранения изделия, признаками чего являются:

1. наличие ржавчины на металлических элементах изделия;

2. наличие окислов коллектора двигателя;

3. обрывы и надрезы питающего электрокабеля;

4. сколы, царапины, сильные потертости корпуса.

Г) На неисправности, возникшие в результате перегрузки изделия, повлекшей выход из строя электродвигателя или других узлов и деталей.

К безусловным признакам перегрузки относится:

- деформация или оплавление пластмассовых деталей и узлов изделия;

- появление окалины на коллекторе электродвигателя или угольных щетках;

- одновременный выход из строя якоря и статора электродвигателя;

- потемнение или обугливание изоляции проводов.
ВНИМАНИЕ! При покупке изделия требуйте проверки комплектности и исправности. Жизненный цикл прибора составляет три года.

MAȘINĂ DE GAURIT 

BD1550, BD1750, BD1850, BD1950, BD2000, BD2150

GHID DE UTILIZARE
DISPOZIȚII DE STABILITATE PRIVIND PRODUSUL

Mașină de găurit electrice BD1550, BD1750, BD1850, BD1950, BD2000, BD2150 (în continuare - aparatul) este proiectat pentru activitatea de foraj din lemn, plastic și metal, în aceste modele prevede:

• posibilitatea reglării vitezei de rotație a axului;

• modificați unghiul desktopului;

• Setarea adâncimii de găurire necesare;

Acest model este proiectat să funcționeze în condiții climatice moderate, cu o gamă de temperaturi de funcționare de la -20 până la + 40 ° C și umiditate relativă de cel mult 80%.

Alimentare de la o rețea de curent alternativ cu tensiune de 220 V, frecvență de 50 Hz.

Abaterile de tensiune admise +/- 10%, frecvența +/- 5%.

Transportul sculei se efectuează în vehicule închise, în conformitate cu normele privind transportul mărfurilor care operează în acest tip de transport.

APARIȚIA GENERALĂ A UNELTULUI
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ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

	Model
	BD1550
	BD1750
	BD1850
	BD1950
	BD2000
	BD2150

	Tensiunea rețelei, V
	220
	220
	220
	220
	220
	220

	Frecvența curentului, Hz
	50
	50
	50
	50
	50
	50

	Consum de putere, W
	1550
	1750
	1850
	1950
	2000
	2150

	Cartuș, mm
	13, 16
	16
	16
	16
	20
	20

	Diametrul forajului, mm
	1,5-16
	1,6-16
	1,5-16
	3-16
	3-20
	5-20

	Număr de viteze, buc
	5
	9
	5
	16
	16
	16

	Număr de rotații, rpm
	580-2650
	280-2350
	620-3140
	620-3140
	180-3320
	180-3320

	Dimensiunea tablei, mm
	160х160
	170х170
	190х190
	190х190
	Ф290
	290х290

	Dimensiune suport, mm
	290х190
	315х195
	340х205
	340х205
	420х250
	460х270

	Max. distanța de la ax la masă, mm
	173
	250
	325
	420
	450
	670

	Max. distanța față de bază, mm
	250
	335
	430
	600
	660
	1100

	Greutate, kg
	17
	20
	24
	27
	43
	67


Deplinătate

Mașina este livrată la rețeaua de vânzare după cum urmează:

1. Masina de foraj 1

2. Mânerul de găurit 1

3. Vice 1

4. Pașaport 1

5. Ambalarea 1

MĂSURI DE SIGURANȚĂ

Utilizarea unui sistem de acționare cu colector dublu în mașină asigură o siguranță maximă electrică atunci când operează dintr-o rețea de curent alternativ de 220 V fără a utiliza echipamente individuale de protecție și dispozitive de împământare.

Mașina trebuie utilizată în conformitate cu scopul și cerințele specificate în acest pașaport.


Când lucrați la mașină, trebuie respectate următoarele reguli:

• nu lucrați decât cu ochelari de protecție și cu părul răzuit;

• Nu utilizați mănuși de protecție în timpul găurilor;

• Nu țineți obiectele de manipulat, ci fixați-le cu șuruburi T sau viciu, astfel încât să nu se miște în timpul găurilor;

• Nu curățați aparatul până când acesta nu este deconectat de la sursa de alimentare;

• centura trebuie să fie întotdeauna acoperită cu un capac pentru a evita obținerea unei mâini acolo;

• Utilizați o perie mică, pensete, forcepsuri sau dispozitive similare pentru curățarea chipsurilor;

• evitați să trageți, să răsuciți și să ajungeți în diferite sarcini ale cablului de alimentare, contactând-o cu suprafețele fierbinți și cu ulei (cablul de alimentare trebuie suspendat);

• Nu îndepărtați mecanismele de protecție mecanice și electrice;

• Nu lăsați nesupravegheat aparatul inclus în rețea;

• deconectați mașina de la rețeaua de alimentare cu un dop: atunci când vă deplasați de la o stație de lucru la alta, în timpul unei pauze, la sfârșitul lucrului;

• Opriți mașina prin comutator atunci când mașina se oprește brusc (din cauza defectării tensiunii de rețea, blocării pieselor în mișcare, supraîncălzirii și supraîncărcării motorului);

• Asigurați-vă că cartușul este bine fixat;

• scoateți cartușul numai cu o cheie;

• Nu utilizați burghie și accesorii greșite.

Funcționarea mașinii este interzisă:

• în încăperi cu un mediu exploziv, precum și mediu activ chimic, care distruge metalele și izolația;

• în prezența picăturilor și stropilor, pe zone deschise în timpul zăpezii sau a ploii;

• Dacă ștecherul este deteriorat sau cablul de alimentare este izolat;

• Dacă întrerupătorul este defect sau funcționarea acestuia este neclară.

PREGATIREA INSTRUMENTULUI PENTRU FUNCTIONARE

Durata de funcționare a mașinii și funcționarea fără probleme depind într-o mare măsură de întreținerea corespunzătoare, depanarea la timp, pregătirea atentă pentru lucru, respectarea regulilor de stocare.

După transportul mașinii în condiții de iarnă, dacă este pornit în încăpere, este necesar să stați la temperatura camerei timp de cel puțin 2 ore înainte ca umezeala să se usuce complet pe sculă.

Înainte de a începe, când aparatul este deconectat de la rețea, este necesar să verificați:

• conformitatea tensiunii și frecvenței curentului în rețea cu datele pașaportului vehiculului;

• fiabilitatea fixării părților corpului și strângerea tuturor conexiunilor filetate și a utilității reductorului;

• cablu de alimentare bun și ștecher, integritatea carcasei.

Se verifică starea tehnică generală, inclusiv absența zgomotului crescut, baterea și vibrațiile, fumul sau mirosul de izolare a arderii.


UTILIZAREA UNUI INSTRUMENT

Atenție vă rog!
 Lucrul continuu pe mașină nu trebuie să depășească 15 minute, cu oprire timp de 5 minute.

Ordinea de asamblare a pieselor:

Înșurubați suportul în suport, puneți masa de găurit pe suport și instalați adaptorul, fixat cu două stâlpi goi, în partea dreaptă. Strângeți cele trei mânere ale pârghiei de găurire pe o bază de coborâre și introduceți cartușul în axul conic.

Atenție vă rog! Înainte de a instala cartușul și arborele conic, curățați-l complet de lubrifianți (uleiuri).

Masa de foraj este fixată pe suport. Dacă este necesar, deplasați-o de-a lungul suportului, slăbiți doar maneta de blocare. Setați masa la o înălțime suficientă pentru a fora piesa astfel încât să existe spațiu între partea superioară a părții și capătul burghiului. De asemenea, puteți roti această masă dacă doriți să exersați o parte prea mare care poate fi plasată direct pe suport.

Limitatorul adâncimii de foraj cu gradare, vă permite să determinați cu precizie adâncimea găurilor. Instalarea este după cum urmează: Cu ajutorul manetei de foraj, împingeți ușor capătul burghiului pe partea superioară a piesei și reglați adâncimea de găurire în raport cu gradarea prin rotirea șurubului instalației. În timpul reglării, adăugați lungimea burghiului dacă este cunoscută adâncimea părții cilindrice a burghiului.

Pentru găurirea oblică sau în cazul prelucrării unei părți înclinate, puteți schimba unghiul mesei. Pentru a face acest lucru, eliberați știftul hexagonal situat pe balama mesei, înclinați masa și fixați-o sub unghiul selectat cu o cheie.

Desfaceți șurubul de fixare (șurub cu labe) situat în partea dreaptă a motorului. Glisați placa motorului în spate și strângeți bine șurubul de fixare. Dacă există o distanță de 1 cm când centura este strânsă, atunci tensiunea curelei dintre cele două discuri este corectă.

Mașina poate funcționa la 5, 9, 16-trepte (în funcție de model), care pot fi schimbate numai prin deplasarea centurii. Pentru aceasta, deschideți cutia de viteze și plasați centura pe perechea de discuri selectate:

• perechea superioară de discuri corespunde vitezei maxime;

• Perechea inferioară de discuri corespunde vitezei minime.

SFATURI PENTRU UTILIZARE

Pentru a evita defectarea burghiului și pentru a asigura funcționarea mai eficientă, utilizați următorii parametri de funcționare:
	Diametrul fuziunii, mm
	Oțel, rpm
	Fontă, rpm
	Aluminiu , rmp
	Plastic rmp  
	Lemn rmp

	3
	2620
	2620
	2620
	2620
	2620

	4
	2620
	2620
	2620
	2620
	2620

	5
	1880
	2620
	2620
	2620
	2620

	6
	1880
	2620
	2620
	2620
	2620

	7
	1370
	1880
	2620
	2620
	2620

	8
	1370
	1880
	2620
	2620
	2620

	9
	900
	1370
	2620
	2620
	2620

	10
	900
	1370
	1880
	2620
	2620

	11
	520
	900
	1880
	1880
	2620

	12
	520
	900
	1370
	1880
	1880

	13
	520
	520
	1370
	1370
	1880


DURATA SERVICIILOR ȘI DEPOZITAREA

Durata de utilizare mașinii este de 3 ani.

Mașinile trebuie să fie depozitate înainte ca operațiunea să fie disponibilă comercial în ambalajul producătorului în depozite la o temperatură cuprinsă între -20 ° C și +40 ° C.

Perioada specificată de serviciu este valabilă atunci când consumatorul respectă cerințele acestui pașaport.

ВЕРСТАТ СВЕРДЛИЛЬНИЙ

BD1550, BD1750, BD1850, BD1950, BD2000, BD2150

ІНСТРУКЦІЯ З ЕКСПЛУАТАЦІЇ

ОСНОВНІ ПОЛОЖЕННЯ ПРО ВИРОБІ

Електричний свердлильний верстат BD1550, BD1750, BD1850, BD1950, BD2000, BD2150 (далі по тексту - верстат) призначений для виконання свердлильних робіт по дереву, пластмасі та металу, в даних моделях передбачено:

• можливість регулювання швидкості обертання шпинделя;

• зміна кута нахилу робочого столу;

• установка необхідної глибини свердління;

Дана модель призначена для роботи в умовах помірного клімату з діапазоном робочих температур від -20 до + 40 ° С і відносній вологості повітря не більше 80%.

Харчування від мережі змінного струму напругою 220 В, 

частотою 50 Гц.

Допустимі відхилення напруги +/- 10%, частоти +/- 5%.

Транспортування інструменту проводиться в закритих транспортних засобах відповідно до правил перевезення вантажів, що діють на транспорті даного виду.

ЗАГАЛЬНИЙ ВИД ІНСТРУМЕНТУ
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ОСНОВНІ ТЕХНІЧНІ ДАНІ

	Модель
	BD1550
	BD1750
	BD1850
	BD1950
	BD2000
	BD2150

	Напруга мережі, В
	220
	220
	220
	220
	220
	220

	Частота струму, Гц
	50
	50
	50
	50
	50
	50

	Споживана потужність, Вт
	1550
	1750
	1850
	1950
	2000
	2150

	Патрон, мм
	13, 16
	16
	16
	16
	20
	20

	Діаметр свердлення, мм
	1,5-16
	1,6-16
	1,5-16
	3-16
	3-20
	5-20

	Кількість швидкостей, шт
	5
	9
	5
	16
	16
	16

	Число оборотів, об/мін
	580-2650
	280-2350
	620-3140
	620-3140
	180-3320
	180-3320

	Розмір столу, мм
	160х160
	170х
170
	190х
190
	190х190
	Ф290
	290х290

	Розмір опори, мм
	290х190
	315х
195
	340х
205
	340х205
	420х
250
	460х270

	Макс. відстань від шпинделя до столу, мм
	173
	250
	325
	420
	450
	670

	Макс. відстань до основи, мм
	250
	335
	430
	600
	660
	1100

	Вага, кг
	17
	20
	24
	27
	43
	67


Комплектність

Верстат поставляється в торговельну мережу в наступній комплектації:

1. Свердлильний верстат 1

2. Свердлильний патрон 1

3. Лещата 1

4. Паспорт 1

5. Упаковка 1
ЗАХОДИ БЕЗПЕКИ

Застосування в верстаті колекторного електроприводу з подвійною ізоляцією забезпечує максимальну електробезпеку при роботі від мережі змінного струму напругою 220 В без застосування індивідуальних засобів захисту і заземлюючих пристроїв.

Верстат повинен застосовуватися відповідно до призначення і вимогами, зазначеними в даному паспорті.
При роботі на верстаті повинні дотримуватися таких правил:

· працювати тільки з захисними окулярами і прибраними волоссям;

· не використовувати під час свердління захисні рукавички;

· не тримати оброблювані предмети руками, а закріплювати їх за допомогою Т-образних болтів або лещат, щоб вони не рухалися під час свердління;

· не чистити апарат до його відключення від живлення;

· ремінь повинен бути завжди прикритий кришкою в уникненні попадання туди руки;
· для прибирання стружки використовувати маленьку щітку, пінцет, щипці або подібні пристосування;

· не допускати натягування, перекручування і потрапляння під різні вантажі шнура живлення, зіткнення його з гарячими і масляними поверхнями (шнур живлення слід підвішувати);

· не видаляти механічні та електричні захисні механізми;

· не залишати без нагляду верстат, включений в мережу;

· відключати верстат від мережі штепсельною вилкою: при перенесенні з одного робочого місця на інше, під час перерви, після закінчення роботи;

· відключати верстат вимикачем при раптовій зупинці (внаслідок зникнення напруги в мережі, заклинювання рухомих деталей, при перегріванні і перевантаження електродвигуна);

· стежити, щоб патрон був добре закріплений;

· видаляти патрон тільки за допомогою ключа;

· не використовувати несправні свердла і аксесуари.
Експлуатація верстата ЗАБОРОНЯЄТЬСЯ:
· в приміщеннях з вибухонебезпечним, а також хімічно активним середовищем, яка руйнує метали і ізоляцію;

· в умовах впливу крапель і бризок, на відкритих майданчиках під час снігопаду або дощу;

· в разі пошкодження штепсельної вилки або ізоляції кабелю живлення;

· при несправному вимикачі або нечіткої його роботі.

ПІДГОТОВКА ІНСТРУМЕНТУ ДО РОБОТИ
Тривалість служби верстата і його безвідмовна робота багато в чому залежить від правильного обслуговування, своєчасного усунення несправностей, ретельну підготовку до роботи, дотримання правил зберігання.

Після транспортування верстата в зимових умовах, в разі його включення в приміщенні, необхідно витримати при кімнатній температурі не менше 2-х годин до повного висихання вологи на інструменті.

Перед пуском, при відключеному від мережі верстаті необхідно перевірити:
· відповідність напруги і частоти струму в мережі паспортним даним машини;

· надійність кріплення корпусних деталей та затягування всіх різьбових з'єднань і справність редуктора;

· справність шнура живлення і штепсельної вилки, цілісність корпусу.
Перевіряється загальний технічний стан, в тому числі відсутність підвищених шумів, стукотів і вібрацій, диму або запаху палаючої ізоляції.
ВИКОРИСТАННЯ ІНСТРУМЕНТУ
Увага! Безперервна робота на верстаті не повинна перевищувати 15 хв з зупинкою на 5 хв.

Порядок складання деталей:
Вкрутити стійку в підставку, надіти на стійку столик для свердління і встановити на місце перехідну муфту, закріплену за допомогою двох порожніх штирів, з правого боку. Закріпити три рукоятки важеля свердління на основі зниження і вставити патрон в конічну вісь.

Увага! Перед установкою патрона і конічної осі добре очистіть їх від мастильних матеріалів (масел).

Столик для свердління фіксується на стойці. При необхідності пересунути його вздовж по стойці, досить послабити важіль блокування. Встановіть столик на висоту, достатню для свердління деталі таким чином, щоб залишалося місце між верхньою частиною деталі і кінцем свердла. Ви також можете обертати цей столик, якщо необхідно свердлити занадто високу деталь, яку можна помістити безпосередньо на підставку.

Обмежувач глибини свердління з градацією, дозволяє з точністю встановити глибину свердління. Установка відбувається наступним чином: за допомогою важеля свердління злегка натисніть кінцем свердла на верхню частину деталі і відрегулюйте глибину свердління по відношенню до градації, повертаючи гвинт установки. Під час налагодження, додайте довжину свердла, якщо глибина циліндричної частини свердла відома.

Для косого свердління або в разі обробки похилій деталі можна змінити кут нахилу столу. Для цього звільніть шестигранний штир, що знаходиться на шарнірі столика, нахиліть столик і закріпіть під обраним кутом за допомогою гайкового ключа.

Звільнити затискний гвинт (гвинт з лапками), що розташовується з правого боку від мотора. Зрушити пластину мотора до задньої частини і міцно закрутити затискний гвинт. Якщо при стисканні ременя утворюється зазор - 1 см, то натяжка ременя між 2-ма дисками проведена вірно.
Верстат може працювати на 5-ти, 9-ти, 16-ти швидкостях (в залежності від моделі), міняти які можна лише переміщаючи ремінь. Для цього необхідно відкрити коробку швидкостей і розташувати ремінь на парі вибраних дисків:
· верхня пара дисків відповідає максимальній швидкості;

· нижня пара дисків відповідає мінімальній швидкості.

ПОРАДИ ЩОДО ВИКОРИСТАННЯ

Для уникнення виходу з ладу свердла і для забезпечення більш ефективної роботи використовуйте наступні робочі параметри:

	Діаметр свердлення, мм
	Сталь, об/мін
	Чавун, об/мін
	Алюміній, об/мін
	Пластмаса, об/мін
	Дерево, об/мін

	3
	2620
	2620
	2620
	2620
	2620

	4
	2620
	2620
	2620
	2620
	2620

	5
	1880
	2620
	2620
	2620
	2620

	6
	1880
	2620
	2620
	2620
	2620

	7
	1370
	1880
	2620
	2620
	2620

	8
	1370
	1880
	2620
	2620
	2620

	9
	900
	1370
	2620
	2620
	2620

	10
	900
	1370
	1880
	2620
	2620

	11
	520
	900
	1880
	1880
	2620

	12
	520
	900
	1370
	1880
	1880

	13
	520
	520
	1370
	1370
	1880


ТЕРМІН СЛУЖБИ І ЗБЕРІГАННЯ

Термін служби верстата 3 роки.

Верстати повинні зберігатися до початку експлуатації законсервованими в упаковці виробника в складських приміщеннях при температурі середовища від - 20 ° С до +40 ° С.

Зазначений термін служби дійсний при дотриманні споживачем вимог цього паспорта.
МОЖЛИВІ НЕСПРАВНОСТІ

Перелік можливих неполадок в таблиці нижче:

	Найменування несправності, зовнішній прояв і додаткові ознаки
	Ймовірна причина несправності

	При включенні машини електродвигун не працює (напруга в мережі є).
	Несправний вимикач.

Обрив кабелю живлення або монтажних проводів. Обрив в обмотці якоря або статора.

	Круговий вогонь на колекторі.
	Несправність в обмотці якоря.

Знос або зависання щіток.

	Підвищений шум.
	Неправильне натяг ременя.

Знос підшипника.

	При включенні машини з вентиляційних отворів з'являється дим або запах горілої ізоляції.
	Міжвиткове замикання обмоток якоря або статора.


Примітка - Усунення несправностей виробляється в гарантійній майстерні.
ПРОБИВНА МАШИНА

BD1550, BD1750, BD1850, BD1950, BD2000, BD2150
ИНСТРУКЦИИ ЗА УПОТРЕБА
ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ

Електрическа пробивна машина BD1550, BD1750, BD1850, BD1950, BD2000, BD2150 (наричана по-долу машината) е предназначена за извършване на пробивни работи по дърво, пластмаса и метал, тези модели осигуряват:
· възможност за регулиране на скоростта на шпиндела;

· промяна на ъгъла на работния плот;

· настройка на необходимата дълбочина на пробиване;

Този модел е проектиран да работи в умерен климат с диапазон на работните температури от -20 до +40° C и относителна влажност на въздуха не повече от 80%.

Захранване от мрежа на променлив ток с напрежение 220 V, с честота 50 Hz.

Допустими отклонения на напрежението +/- 10%, честота +/- 5%.

Транспортирането на инструмента се извършва в затворени превозни средства в съответствие с правилата за превоз на товари, работещи на превозни средства от този тип.

ОБЩ ИЗГЛЕД НА ИНСТРУМЕНТА
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ОСНОВНИ ТЕХНИЧЕСКИ ДАННИ
	Модел
	BD1550
	BD1750
	BD1850
	BD1950
	BD2000
	BD2150

	Напрежение на мрежата, В
	220
	220
	220
	220
	220
	220

	Честота на тока, Hz
	50
	50
	50
	50
	50
	50

	Потребляема мощност, Вт
	1550
	1750
	1850
	1950
	2000
	2150

	Патрон, мм
	13, 16
	16
	16
	16
	20
	20

	Диаметър на пробиване, мм
	1,5-16
	1,6-16
	1,5-16
	3-16
	3-20
	5-20

	Количество скорости, бр
	5
	9
	5
	16
	16
	16

	Число на оборотите, об/мин
	580-2650
	280-2350
	620-3140
	620-3140
	180-3320
	180-3320

	Размер на плота, мм
	160х160
	170х170
	190х190
	190х190
	Ф290
	290х290

	Размер на опората, мм
	290х190
	315х195
	340х205
	340х205
	420х250
	460х270

	Макс. разстояние от шпиндела до плота, мм
	173
	250
	325
	420
	450
	670

	Макс. разстояние до основата, мм
	250
	335
	430
	600
	660
	1100

	Тегло, кг
	17
	20
	24
	27
	43
	67


Окомплектовка

Машината се доставя до разпределителната мрежа в следната конфигурация:

	1. Пробивна машина
	1

	2. Пробивен патрон
	1

	3. Менгеме
	1

	4. Паспорт
	1

	5. Опаковка
	1


МЕРКИ ЗА БЕЗОПАСНОСТ

Използването на електрическо задвижване с двойно изолиран колектор в машината осигурява максимална електрическа безопасност при работа от 220 V AC без използване на лични предпазни средства и заземяващи устройства.

Машината трябва да се използва в съответствие с целта и изискванията, посочени в този паспорт.

При работа на машината трябва да се спазват следните правила:

· работете само с предпазни очила и прибрана коса;
· не използвайте защитни ръкавици по време на пробиване;
· не държете обработените предмети с ръцете си, а ги закрепете с Т-образни болтове или менгеме, така че да не се движат по време на пробиване;
· не почиствайте устройството, преди да го изключите от захранването;
· ремъкът винаги трябва да бъде покрит с капака, за да не стигнат  ръцете ви там;
· използвайте малка четка, пинсети, щипци или подобни устройства за почистване на стружки;
· не позволявайте да дърпате, усуквате и да слагате различни товари на захранващия кабел, да го докосвате с горещи и маслени повърхности (захранващият кабел трябва да бъде окачен);
· не премахвайте механични и електрически защитни механизми;
· не оставяйте машината, включена в мрежата, без надзор;
· изключете машината от мрежата с щепсела: при прехвърляне от едно работно място на друго, по време на почивка, в края на работата;
· изключете машината с превключвателя, когато внезапно спре (поради изчезването на напрежението в мрежата, задръстване на движещи се части, когато двигателят прегрява и претоварва);
· уверете се, че патрона е добре фиксиран;
· извадете патрона само с ключ;
· не използвайте дефектни свредла и аксесоари.
Работата на машината е ЗАБРАНЕНА:
· в помещения с експлозивна, както и химически активна среда, унищожаваща метали и изолация;

· под въздействието на капки и пръски, на открити места по време на снеговалеж или дъжд;

· в случай на повреда на щепсела или изолация на захранващия кабел;

· с дефектен превключвател или неговата неточна работа.

ПОДГОТОВКА НА ИНСТРУМЕНТА ЗА РАБОТА

Срокът на експлоатация на машината и безпроблемната й работа до голяма степен зависят от правилната поддръжка, навременното отстраняване на неизправности, задълбочената подготовка за работа и спазването на правилата за съхранение.

След транспортиране на машината при зимни условия, ако тя е включена на закрито, е необходимо да я държате на стайна температура поне 2 часа, докато влагата напълно изсъхне върху инструмента.

Преди стартиране, когато машината е изключена от електрическата мрежа, е необходимо да проверите:

· съответствието на напрежението и честотата на тока в мрежата с паспортните данни на машината;

· надеждността на закрепването на частите на корпуса и затягането на всички резбови връзки и обслужване на редуктора;

· работоспособността на захранващия кабел и щепсела, цялостта на корпуса.

Общото техническо състояние се проверява, включително липсата на повишен шум, чукане и вибрации, дим или миризма на горяща изолация.

ИЗПОЛЗВАНЕ НА ИНСТРУМЕНТА

Внимание! Непрекъснатата работа на машината не трябва да надвишава 15 минути със спиране за 5 минути.
Порядък за монтаж на частите:
Завийте стойката в поставката, поставете пробивната стойка на плота и поставете отново втулката на адаптера, закрепена с два кухи щифта, от дясната страна. Затегнете трите дръжки на лоста за пробиване на основата за отпускане и поставете патронника в конусната ос.
Внимание! Преди да инсталирате патрона и конусната ос, ги почистете старателно от смазочни материали (масла).
Пробивният плот е фиксиран на стойката. Ако е необходимо, преместете го по стойката, просто разхлабете лоста за заключване. Настройте плота по височина, достатъчна за пробиване на частта, така че да има място между горната част на детайла и края на свредлото. Можете също така да завъртите този плот, ако трябва да пробиете твърде висока част, която може да бъде поставена директно върху стойката.
Ограничителят на дълбочината на пробиване с градация ви позволява точно да зададете дълбочината на пробиване. Монтажът е следният: с помощта на лоста за пробиване леко натиснете върха на свредлото в горната част на детайла и регулирайте дълбочината на пробиване по отношение на степенуването, като завъртите монтажния винт. По време на настройката добавете дължината на свредлото, ако е известна дълбочината на цилиндричната част на свредлото.
За наклонено пробиване или в случай на обработка на наклонена част, можете да промените ъгъла на плота. За да направите това, разхлабете шестоъгълния щифт, разположен върху пантата на плота, наклонете го и го закрепете под избрания ъгъл с гаечен ключ.
Освободете затягащия винт (с ръчно затягане), разположен от дясната страна на двигателя. Плъзнете плочата на двигателя към задната страна и затегнете затягащия винт. Ако при компресиране на ремъка се образува празнина от 1 см, тогава ремъкът е опънат правилно между 2 диска.
Машината може да работи при 5, 9, 16 скорости (в зависимост от модела), което може да се промени само чрез преместване на ремъка. За целта отворете редуктора и поставете ремъка на чифт избрани дискове:
· горната двойка дискове съответства на максималната скорост;
· долната двойка дискове съответства на минималната скорост.
СЪВЕТИ ЗА ЕКСПЛОАТАЦИЯ
За да избегнете повреда на свредлото и да осигурите по-ефективна работа, използвайте следните работни параметри:

	Диаметър на пробиване, мм
	Стомана, об/мин
	Чугун, об/мин
	Алуминий, об/мин
	Пластмаса, об/мин
	Дърво, об/мин

	3
	2620
	2620
	2620
	2620
	2620

	4
	2620
	2620
	2620
	2620
	2620

	5
	1880
	2620
	2620
	2620
	2620

	6
	1880
	2620
	2620
	2620
	2620

	7
	1370
	1880
	2620
	2620
	2620

	8
	1370
	1880
	2620
	2620
	2620

	9
	900
	1370
	2620
	2620
	2620

	10
	900
	1370
	1880
	2620
	2620

	11
	520
	900
	1880
	1880
	2620

	12
	520
	900
	1370
	1880
	1880

	13
	520
	520
	1370
	1370
	1880


СРОК НА ЕКСПЛОАТАЦИЯ И СЪХРАНЕНИЕ

Срокът на експлоатация на машината е 3 години.

Преди употреба машините трябва да се съхраняват в опаковката на производителя при температура на околната среда от -20° C до +40° C.

Посоченият експлоатационен живот е валиден, ако потребителят спазва изискванията на този паспорт.

ВЪЗМОЖНИ НЕИЗПРАВНОСТИ
Списъкът на възможните неизправности е показан в таблицата по-долу:

	Име на проблем, външно проявление и допълнителни симптоми
	Вероятна причина за неизправност

	Когато машината е включена, електрическият двигател не работи (мрежово напрежение е налично).
	Дефектен превключвател.
Скъсан захранващ кабел или кабелен сноп. Разкъсване в намотката на арматурата или статора.

	Кръгов огън на колектора.
	Неизправност в намотката на арматурата.

Износени или залепени четки.

	Повишен шум.
	Неправилно напрежение на ремъка.

Износване на лагери.

	Когато включите машината, от вентилационните отвори се появява дим или миризма на горяща изолация.
	Междузавитно затваряне на намотките на арматурата или статора.


Забележка - Отстраняване на неизправности се извършва в сервиза за гаранционен ремонт.

ГАРАНЦИЯ

За да избегнете недоразумения, любезно Ви молим да прочетете внимателно условията за работа, посочени в този паспорт, преди да работите с продукта. Обръщаме Вашето внимание на изключително битовото предназначение на електроинструмента.

Гаранционният срок за продукта е 12 месеца. Този период се изчислява от датата на продажба чрез търговската мрежа.

Нашите задължения за гаранция се отнасят само за неизправности, установени по време на гаранционния период и причинени от производствени, технологични и конструктивни дефекти, т.е. тези, направени по вина на производителя.

Гаранцията не се отнася за:

А) Неизправности на продукта в резултат на:

1. неспазване от потребителя на инструкциите на ръководството за експлоатация;

2. механични повреди, причинени от външно или друго въздействие;

3. злоупотреба с продукта;

4. въздействието на неблагоприятните атмосферни и външни фактори върху продукта, като дъжд, сняг, висока влажност, топлина, агресивна среда, несъответствието на параметрите на захранване

с основните изисквания на ръководството за експлоатация;

5. използване на аксесоари, консумативи и резервни части, които не са предвидени в технологичния дизайн на този модел;

6. Чужди предмети, които влизат в продукта или запушват вентилационните отвори с голямо количество отпадъци, като прах, дървени стърготини, стружки  и др.

Б) За продукти, които са били отворени, ремонтирани или модифицирани от неоторизирани лица.

В) За неизправности, възникващи в резултат на неправилно боравене или съхранение на продукта, признаците на които са:

1. наличието на ръжда върху металните елементи на продукта;

2. наличието на окисление по колектора на двигателя;

3. прекъсвания на захранващия кабел;

4. драскотини, силна абразия на корпуса.

Г) За неизправности, възникващи в резултат на претоварване на продукта, което води до повреда на електродвигателя или други компоненти и части.

Безусловните признаци на претоварване включват:

- деформация или стапяне на пластмасови части и компоненти на продукта;

- появата на котлен камък върху колектора на електродвигателя или въглеродните четки;

- едновременна повреда на арматурата и статора на електродвигателя;

- потъмняване или карбонизация на изолацията на проводниците.

ВНИМАНИЕ! Когато купувате продукта, изискайте проверка за окомплектованост и годност за обслужване. Жизненият цикъл на устройството е три години.
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